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1. Verwendete Symbolik

1.1 In der Dokumentation

1.1.1  Warnhinweise - Aufbau und Bedeutung
Warnhinweise warnen Benutzer oder umstehende Perso-
nen vor Gefahren. Zusatzlich beschreiben Warnhinweise
die Folgen der Gefahr und die MaBnahmen zur Vermei-
dung. Warnhinweise haben folgenden Aufbau:

Warn- SIGNALWORT - Art und Quelle der Gefahr!
symbol Folgen der Gefahr bei Missachtung der aufge-
flihrten MaBnahmen und Hinweise.
> MaBnahmen und Hinweise zur Vermeidung
der Gefahr.

Das Signalwort zeigt die Eintrittswahrscheinlichkeit sowie
die Schwere der Gefahr bei Missachtung:

Schwere der Gefahr bei
Missachtung

Eintrittswahrschein-
lichkeit

Signalwort

GEFAHR Unmittelbar drohende Tod oder schwere Koérper-
Gefahr verletzung

WARNUNG Mogliche drohende  Tod oder schwere Korper-
Gefahr verletzung

VORSICHT Mogliche gefahrliche Leichte Korperverletzung
Situation

1.1.2 Symbole - Benennung und Bedeutung

Symbol Benennung Bedeutung

! Achtung Warnt vor méglichen Sachschaden.

[e) Information Anwendungshinweise und andere nitz-

n liche Informationen.

1. Mehrschrittige Aus mehreren Schritten bestehende

2. Handlung Handlungsaufforderung.

= Einschrittige  Aus einem Schritt bestehende Hand-
Handlung lungsaufforderung.

o Zwischener-  Innerhalb einer Handlungsaufforderung

gebnis wird ein Zwischenergebnis sichtbar.

- Endergebnis  Am Ende einer Handlungsaufforderung

wird das Endergebnis sichtbar.

1.2 Auf dem Produkt

! Die auf den Produkten dargestellten Warnzeichen
beachten und in lesbarem Zustand halten.

> Lesen Sie Kap. 3 zur ausfihrlichen Erklarung der auf
dem Produkt abgebildeten Warnzeichen.

Verbrennungsgefahr

Bei Arbeiten mit SMT 300 besteht Verbren-
nungsgefahr am Griff und an der Oberfla-
che. SMT 300 kann bei langerem Gebrauch
bis zu 60 °C hei3 werden.

A\

Gefahr durch Laserstrahl
Durch den Laserstrahl der
Multifunktionslampe kdnnen
Personen geblendet, Unfille
verursacht oder das Auge
geschadigt werden.

& LASZ.ER

2. Wichtige Hinweise

Vor der Inbetriebnahme, dem Anschluss

und der Bedienung von Bosch-Produkten

ist es unbedingt erforderlich, die Bedie-

nungsanweisungen/Betriebsanleitungen
und besonders die Sicherheitshinweise sorgfaltig
durchzuarbeiten. Damit schlieBen Sie, zu Ihrer eigenen
Sicherheit und um Schaden am Produkt zu vermeiden,
Unsicherheiten im Umgang mit Bosch-Produkten und
damit verbundene Sicherheitsrisiken von vornherein
aus. Wer ein Bosch-Produkt an eine andere Person
weitergibt, muss zusatzlich zu den Betriebsanleitungen
auch die Sicherheitshinweise und die Informationen
zum bestimmungsgemalBen Betrieb an diese Person
weitergeben.

2.1 Benutzergruppe

Das Produkt darf nur von ausgebildetem und einge-
wiesenem Personal benutzt werden. Zu schulendes,
anzulernendes, einzuweisendes oder im Rahmen einer
allgemeinen Ausbildung befindliches Personal darf nur
unter standiger Aufsicht einer erfahrenen Person an
dem Produkt tatig werden.

Alle Arbeiten an elektrischen und hydraulischen Einrich-
tungen diirfen nur Personen mit ausreichenden Kennt-
nissen und Erfahrungen in der Elektrik und Hydraulik
durchfiihren.

Kinder missen beaufsichtigt werden, um sicherzustel-
len, dass sie nicht mit dem Produkt spielen.

Robert Bosch GmbH
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2.2 Verpflichtung des Werkstattbetreibers
Der Werkstattbetreiber hat die Verpflichtung, alle MaB-
nahmen zur Verhiitung von Unféllen, Berufskrankheiten,
arbeitsbedingten Gesundheitsgefahren und MaBnahmen
zur menschengerechten Gestaltung der Arbeit zu ge-
wahrleisten und durchzufiihren.

Fur den Bereich Elektrotechnik ist in Deutschland die
Unfallverhiitungsvorschrift der Berufsgenossenschaft
"Elektrische Anlagen und Betriebsmittel nach DGUV
Vorschrift 3" (alt BGV A3) bindend. In allen anderen
Landern sind die entsprechenden nationalen Vorschrif-
ten oder Gesetze oder Anordnungen zu befolgen.

Grundregein

Der Werkstattbetreiber hat dafiir zu sorgen, dass elekt-
rische Anlagen und Betriebsmittel nur von einer Elektro-
fachkraft oder unter Leitung und Aufsicht einer Elektro-
fachkraft den elektrotechnischen Regeln entsprechend
errichtet, gedandert und instandgehalten werden.

Der Werkstattbetreiber hat ferner dafiir zu sorgen, dass
die elektrischen Anlagen und Betriebsmittel den elektro-
technischen Regeln entsprechend betrieben werden.

Ist bei einer elektrischen Anlage oder einem elektrischen
Betriebsmittel ein Mangel festgestellt worden, d. h.
entsprechen sie nicht oder nicht mehr den elektrotech-
nischen Regeln, so hat der Werkstattbetreiber daftr zu
sorgen, dass der Mangel unverziiglich behoben wird und,
falls bis dahin eine dringende Gefahr besteht, dafiir zu
sorgen, dass die elektrische Anlage oder das elektrische
Betriebsmittel in mangelhaftem Zustand nicht verwendet
wird.

Priifungen (am Beispiel Deutschland):

e Der Werkstattbetreiber hat dafiir zu sorgen, dass die

elektrischen Anlagen und Betriebsmittel durch eine
Elektrofachkraft, oder unter Leitung und Aufsicht
einer Elektrofachkraft auf ihren ordnungsgemaBen
Zustand geprift werden:

— Vor der ersten Inbetriebnahme.

— Nach einer Anderung oder Instandsetzung vor der

Wiederinbetriebnahme.

— In bestimmten Zeitabstanden. Die Fristen sind
so zu bemessen, dass entstehende Mangel, mit
denen gerechnet werden muss, rechtzeitig fest-
gestellt werden.

e Bei der Prifung sind die sich hierauf beziehenden
elektrotechnischen Regeln zu beachten.

e Auf Verlangen der Berufsgenossenschaft ist ein Prif-
buch mit bestimmten Eintragungen zu fiihren.

3. Sicherheitshinweise

3.1
3.1.1

Stromschlaggefahr
Netzspannungen, Hochspannungen, Hybridfahr-
zeuge und Elektrofahrzeuge

Im Lichtnetz wie in elektrischen Anlagen von

A Kraftfahrzeugen treten gefahrliche Spannun-
gen auf. Bei der Beriihrung von Teilen, an
denen eine Spannung anliegt (z. B. Ziindspu-
le), durch Spannungsiiberschlage aufgrund
beschadigter Isolationen (z. B. Marderbiss
an Ziindleitungen), besteht die Gefahr eines
Stromschlages. Dies gilt fiir die Sekundar- und
Primérseite der Ziindanlage, dem Kabelbaum
mit Steckverbindungen, Lichtanlagen (Litro-
nic) sowie dem Anschluss ans Fahrzeug.

SicherheitsmaBnahmen:

> Hohe Spannungen bei Hybridfahrzeugen und Elekt-

rofahrzeugen sowie deren Hochvolt-Komponenten.

Vor allen Arbeiten die Hinweise in der Fahrzeug-

Dokumentation lesen und beachten.

Leitungen mit beschadigter Isolation austauschen.

Die elektrische Ausristung alle 2 Jahre prifen und

Mangel sofort beseitigen.

> Alle Arbeiten wenn moglich nur bei ausgeschalteter
Zindung und stehendem Motor durchfiihren.

> Bei allen Arbeiten mit eingeschalteter Zlindung oder
laufendem Motor keine spannungsfiihrenden Teile
berlhren. Dies gilt fir samtliche Anschlussleitungen
und fir Anschlisse von Aggregaten auf Prifstanden.

> Vor dem Abklemmen der (B-)-Anschlussleitung von
Motormasse oder Batterie (B—), die Ziindung aus-
schalten.

v Vv
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3.1.2 Hohe Spannungen bei Hybridfahrzeugen und
Elektrofahrzeugen sowie deren Hochvolt-

Komponenten

3.2  Verbrennungsgefahr

Bei unsachgemaBer Handhabung von Hochvolt-
A Komponenten oder Hochvolt-Leitungen be-

steht Lebensgefahr durch hohe Spannungen

und den dabei auftretenden méoglichen Strom-

fluss durch den menschlichen Korper.

> Spannungsfreiheit darf nur von einer Elektro-
fachkraft (EFK), Elektrofachkraft fir festge-
legte Tatigkeiten - Hybrid (EFffT) oder einem
Hochvolt-Techniker (HVT) hergestellt werden.

> Samtliche Arbeiten an Fahrzeugen mit
Hochvolt-Komponenten dirfen nur im
spannungsfreien und gesicherten Zustand
sowie von Personen durchgefiihrt werden,
die mindestens die Qualifikation "Elektrisch
unterwiesene Person (EUP)" besitzen.

> Auch nach Deaktivierung des Hochvolt-Bord-
netzes kann noch Spannung an der Hochvolt-
Batterie vorhanden sein.

> Die Betriebsbereitschaft kann nicht an den
Betriebsgerauschen erkannt werden, da die
Elektromaschine im Stillstand gerduschlos ist.

> In den Fahrstufen "P" und "N" kann der
Verbrennungsmotor oder der Elektromotor
in Abhangigkeit des Ladezustandes der
Hochvolt-Batterie selbststandig starten.

Bei Arbeiten am heiBen Motor besteht die
Gefahr von Verbrennungen, wenn man Kom-
ponenten wie z. B. Abgaskriimmer, Turbola-
der, Lambdasonde usw. beriihrt oder ihnen zu
nahe kommt. Diese Komponenten kénnen
Temperaturen von einigen hundert Grad
Celsius erreichen. Je nach Dauer der Abgas-
messung kann auch die Entnahmesonde des
Abgasmessgerates sehr heil3 werden.

SicherheitsmaBnahmen:

> Schutzausristung verwenden z. B. Handschuhe.

> Motor abkiihlen lassen, gilt auch fiir Standheizun-
gen.

> Anschlussleitungen nicht auf oder in der Nahe von
heiBen Teilen verlegen.

> Motor nicht langer als fur die Prifung/Einstellung
notwendig laufen lassen.

Bei Arbeiten mit SMT 300 besteht Verbren-
& nungsgefahr am Griff und an der Oberflache

von SMT 300. SMT 300 kann bei langerem

Gebrauch bis zu 60 °C heil3 werden.

SicherheitsmaBnahmen:
> Schutzhandschuhe bei Arbeiten an SMT 300 tragen.

SicherheitsmaBnahmen:

> Hochvolt-Batterie weder 6ffnen noch beschadigen.

> Bei Unfallfahrzeugen diirfen vor Abschaltung des
Hochvolt-Bordnetzes unter keinen Umstdanden Hoch-
volt-Komponenten und offene Hochvolt-Leitungen
beriihrt werden.

> Sich in Betrieb befindende Hochvolt-Kompenenten
und Hochvolt-Leitungen (orange Ummantelung)
nicht berthren.

> Gegen unbefugte Wiederinbetriebnahme sichern
(z. B. durch Vorhangeschloss).

> Nach jedem Abschalten des Hochvolt-Systems eine
Wartezeit von 5 Minuten einhalten (je nach Herstel-
lerangabe). AnschlieBend Spannungsfreiheit mit
geeigneter Priifeinrichtung feststellen.

> Sichtprifung auf Beschadigung der Hochvolt-Kompo-

nenten und Hochvolt-Leitungen durchfihren. Auf-

falligkeiten, Unklarheiten oder festgestellte Mangel

sind unbedingt und unverziiglich an den zustandigen

Hochvolt-Techniker zu melden.

— Die Hochvolt-Komponenten diirfen keine auf3eren
Beschadigungen aufweisen.

— Die Isolierung der Hochvolt-Leitung muss intakt
sein und darf nicht beschadigt sein.

— Auf ungewodhnliche Verformungen der Hochvolt-
Leitung achten.

33 UltraTraceUV® Rauchlésung

UltraTraceUV® Rauchlésung kann bei Einat-

A men, Verschlucken, bei Kontakt mit Haut und
Augen zu Reizungen der Atemwege, Haut und
Augen fiihren.

SicherheitsmaBnahmen:

> UltraTraceUV® Rauchldésung nicht in die Hande von
Personen gelangen lassen, die nicht fiir den Umgang
mit dem Produkt berechtigt sind.

> Bei UbermaBigem Einatmen von UltraTraceUV®
Rauchlésung, an die frische Luft gehen.

> UltraTraceUV® Rauchlésung nicht verschlucken.
Falls es versehentlich verschluckt wurde, den Mund
grindlich ausspilen und geringe Mengen Wasser
trinken.

> UltraTraceUV® Rauchlésung nicht in Kontakt mit
der Haut bringen. Bei Arbeiten mit UltraTraceUV®
Rauchlésung Sicherheitshandschuhe aus Nitrilkaut-
schuk verwenden. Falls es dennoch zum Hautkontakt
kommt, produktverschmutzte Kleidung, Uhr und
Schmuck entfernen und die betroffene Hautstelle
mit reichlich Wasser und Seife abwaschen.

Robert Bosch GmbH
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> UltraTraceUV® Rauchlésung nicht in die Augen
gelangen lassen. Beim Einfiillen der UltraTraceUV®
Rauchlésung die mitgelieferte UV-Brille verwenden.
Falls es dennoch in die Augen gelangt ist, die Augen
mit Wasser (bevorzugt mit einer Augenspiilflasche)
spllen bis die Reizung nachlasst.

> Bei Unwohlsein arztliche Hilfe einholen.

3.6  Verletzungsgefahr, Quetschgefahr

Bei nicht gegen Wegrollen gesicherten Fahr-
& zeugen besteht z. B. die Gefahr gegen eine

Werkbank gedriickt zu werden.

34 Laserstrahlung

Am Fahrzeug gibt es rotierende, bewegte und
bewegliche Teile, die zu Verletzungen an

Fingern und Armen fiihren kénnen.

Durch den Laserstrahl der
Multifunktionslampe kénnen
Personen geblendet, Unfille
verursacht oder das Auge
geschadigt werden.

& LAS‘Z:ER

Bei elektrisch betriebenen Liiftern besteht die

@ Gefahr, dass bei stehendem Motor und aus-
geschalteter Ziindung unerwartet der Liifter
anlaufen kann.

SicherheitsmaBnahmen:

> Laserstrahl nicht auf Personen oder Tiere, insbeson-
dere auf Gesicht und Augen, richten und nicht in den
direkten oder reflektierten Laserstrahl blicken.

> Falls Laserstrahlung ins Auge trifft, sofort bewusst
die Augen schlieBen und den Kopf sofort aus dem
Licht drehen.

> Keine Anderungen an der Lasereinrichtung vornehmen.

> Kinder beaufsichtigen, um sicherzustellen, dass sie
nicht mit dem Produkt spielen.

Bei Lasereinrichtungen der Klasse 2 liegt die zugangliche
Laserstrahlung im sichtbaren Spektralbereich(400 nm
bis 700 nm).

Das Auge ist bei zufalligem, kurzzeitigem Hineinschauen
in die Laserstrahlung durch den Lidschutzreflex ge-
schiitzt. Lasereinrichtungen der Klasse 2 diirfen ohne
weitere SchutzmaBnahmen eingesetzt werden, wenn
sichergestellt ist, dass weder ein absichtliches Hinein-
schauen Uber langere Zeit als 0,25 s noch wiederholtes
Hineinschauen in die Laserstrahlung bzw. direkt reflek-
tierte Laserstrahlung erforderlich ist.

Der Lidschutzreflex kann z. B. durch Medika-
A mente verzogert sein. Hierdurch ergibt sich
eine besondere Gefahrdung. In diesem Fall

wird das Benutzen einer Laserjustierbrille R1
empfohlen.

Explosionsgefahr

3.5
Mogliche Bildung eines reaktionsfahigen
.t/ Gemischs bei Arbeiten am Kraftstofftank mit
=== SMT 300 und Druckluftanschluss.

SicherheitsmaBnahme:

> Bei allen Arbeiten am Kraftstofftank darf SMT 300
nur an eine Inertgasflasche oder eine externe CO.-
Flasche angeschlossen werden.

SicherheitsmaBnahmen:

> Fahrzeug wahrend des Tests gegen Wegrollen sichern.
Automatikgetriebe in Parkstellung, Schaltgetriebe
in Leerlaufstellung, Anziehen der Handbremse oder
Blockieren der Rader durch Hemmschuhe (Keile).

> Bei Arbeiten am Fahrzeug, Start-Stopp-System de-
aktivieren, um einen unkontrollierten Motorstart zu
vermeiden.

> Das Bedienpersonal muss Arbeitskleidung ohne lose
Bander und Schlaufen tragen.

> Nicht in den Bereich rotierender, bewegter oder
beweglicher Teile greifen.

> Bei Arbeiten an und in der Nahe von elektrisch be-
triebenen Liftern zuerst Motor abkiihlen lassen und
den Stecker am Liiftermotor abziehen.

> Leitungen missen in einem ausreichenden Abstand
zu allen rotierenden Teilen verlegt werden.

> Nur gemal Betriebsanleitung transportieren und in
Betrieb nehmen.

3.7 Stolpergefahr

Erhohte Stolpergefahr durch den Rauchzulei-
tungsschlauch.

SicherheitsmaBnahmen:
> Rauchzuleitungsschlauch so verlegen, dass ein Stol-
pern vermieden wird.

1689989261 | 2019-04-08
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4. Produktbeschreibung

4.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
SMT 300 ist ein Priifgerat mit Rauchtechnik zur Erken-
nung von

e Undichtheiten in allen Niederdrucksystemen

e Wind- und Wasserundichtheiten an der Karosserie.

! Eine anderweitige Verwendung als die oben be-
schriebene bestimmungsgemale Verwendung ist
nicht zulassig. Bei jeder anderen Verwendung sowie
bei Veranderungen am Produkt auch im Rahmen von
Montage und Installation verfallt jeglicher Gewahr-
leistungsanspruch.

SMT 300 erfullt die SAE-Empfehlungen (2007-01-1235
& 2008-01-0554) zur erhdhten Sicherheit bei Kraft-
stoffdampfprifungen (EVAP).

=)

4.2 Voraussetzungen

e Druckluftanschluss mit 3,4 bar — 12 bar (50 psi -
175 psi).

e Wartungseinheit (vorgeschalteter Wasser- und Olab-
scheider).

e Fahrzeugbatterie 12 V.

e Gasflasche mit nicht brennbarem Gas (Stickstoff,
Argon oder CO,) und Druckregler (7 bar / 100 psi)
(nicht im Lieferumfang enthalten).

4.3 Mitgeliefertes Zubehor

Bezeichnung Bestellnummer Abb.Y

Koffer mit folgendem Inhalt: 1685 438 659

e UltraTraceUV® Rauchlosung F OOE 900 348

e Verschlusskappen-Kit 1680 322 069 11

e Adapterkonus 1681 334 039 12

e Rauchverteiler 1681 390 002 13

e Multifunktionslampe inklusive UV- 1 687 550 077

Produktbeschreibung | SMT 300 | 9 | de

4.4 Sonderzubehor

o . . .

J1 Nachfolgende Komponenten erweitern die Funktio-
nalitat von SMT 300 und kdénnen zusatzlich erworben
werden.

Bezeichnung Bestellnummer Abb."

Kraftstoff-Einflllstutzen:
e Universaladapter
o BMW-Mini-Adapter

1681335125 O1
1681335126 02

Tab. 2:

1 Die Abbildungen zu dem oben beschriebenen Sonderzubehér
finden Sie auf der zweiten Seite dieser Originalbetriebsanleitung.

Sonderzubehér

4.5 Geratebeschreibung SMT 300
4.5.1 Frontansicht

1

2

3

4

7

SMT 300

€

Abb. 1:  Frontansicht SMT 300

Funktion

Pos. Bezeichnung

Schutzbrille (OSHA-Norm) und 3 1 Rauchlésungsmess- Zum Einfillen und zur Kontrolle
Microbatterien stab des richtigen Fullstands.
o EVAP Service-Port-Anschlussstiick, 1 683 457 130 14 2 Rauchzuleitungs- Material: Nitrilkautschuk

StandardgroBe

e Schrader-Aus-/Einbauwerkzeug 1687 012 181 15

Betriebsanleitung 1689 989 261

Tab. 1:

1 Die Abbildungen zu dem oben beschriebenen mitgelieferten Zubeh6r
finden Sie auf der zweiten Seite dieser Originalbetriebsanleitung

Lieferumfang

schlauch mit
Delrin® Diise

3 Statusanzeigen
4 EIN-/AUS-Taster

Lange: 2,5 m

siehe Kap 4.5.2

Zum Einschalten bzw. Ausschalten
der Raucherzeugung.

5 Rauchstromregler siehe Kap. 4.5.3

6 Manometer Zur Uberpriifung, ob sich eine
Druck-/ Undichtheit im System befindet.
Vakuumanzeige

7 Durchflussmesser siehe Kap 4.5.4

Tab. 3:  Teile- und Funktionsiibersicht (Frontansicht)

Robert Bosch GmbH
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4.5.2  Statusanzeigen
LED Zustand Status
Leuchtet Bei Anschluss an Fahrzeugbatterie 12 V.
Batterie griin
Blinkt Unzureichende Spannungsversorgung.
(1x pro s)
- T
EIN/AUS Leuchtet SMT 300 eingeschaltet.
rot
o Aus SMT 300 ausgeschaltet.?

U SMT 300 muss mit Fahrzeugbatterie 12 V verbunden sein.

4.5.3 Rauchstromregler
An der Vorderseite von SMT 300 befindet sich ein
Rauchstromregler mit drei verschiedenen Einstellungen.

FLOW
CONTROL

Abb. 2:  Rauchstromregler in Einstellung "TEST"

Einstellung Beschreibung

"TEST" Das zu priifende System wird mit "rauchfreier"
Luft befillt.

"FLOWCONTROL" Die Rauchstrommenge kann beliebig variiert

... "SMOKE" werden. Die Lokalisierung der Undichtheits-
quelle ist haufig mit einer geringeren Rauchs-
trommenge einfacher.

"SMOKE" SMT 300 produziert maximale Rauchstrom-

menge.

e}
]1 Die Bewertung der Undichtheit in der Einstellung

"TEST" durchfihren.

o

]1 Der Rauchstromregler hat keine Auswirkung auf den
Druck bei der Rauchzuleitung, sondern betrifft nur
die Rauchstrommenge.

4.5.4 Durchflussmesser

o . . . . .

]1 Mit dem Durchflussmesser wird die GroBe einer
Undichtheit gemessen.

Der Durchflussmesser besitzt drei Referenzpunkte

mit deren Hilfe die UndichtheitsgréBe im zu prifen-
den System (gemal Herstellerangaben) eingestuft
werden kann. Die Referenzpunkte 0,25 mm (0,010"),
0,5 mm (0,020") und 1,0 mm (0,040") entsprechen den
Undichtheitsvorgaben bei einem zu prifenden EVAP-
System.

Die Kugel im Durchflussmesser zeigt eine vorhandene
Strémung an. Je hoher die Kugel umso starker die Stro-
mung. Wahrend der Beflillung des zu prifenden Sys-
tems steigt die Kugel deshalb nach oben (siehe Abb. 3).

ﬁ Das zu prifende System gilt dann als gefillt, wenn
die Kugel des Durchflussmessers wahrend der Un-
dichtheitsprifung nicht mehr absinkt oder wenn sich
der Druck in der Druckanzeige nicht mehr erhéht.

Wenn die Kugel des Durchflussmessers nach dem Befiil-
len des geschlossenen, zu priifenden Systems auf den
Boden absinkt, bedeutet dies, dass keine Stromung und
somit auch keine Undichtheit im zu prifenden System
vorhanden ist.

Wenn im Durchflussmesser auch nach dem Befiillen des
Systems eine Stromung angezeigt wird, weist dies auf
eine Undichtheit hin. Je hoher die Lage der Kugel im
Durchflussmesser ist, umso gréBer ist die Undichtheit.

Abb. 3:  Ubersicht Durchflussmesser
1 Kugel im Durchflussmesser

2 Referenzpunkte fiir UndichtheitsgréBe (Skala in mm und Zoll)

1689989261 | 2019-04-08
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4.5.5 Riickansicht
1
2
3

Abb. 4:  Riickansicht SMT 300

Funktion

Pos. Bezeichnung

Zum Anschluss an den Druckluftan-
schluss in Werkstatten, fiir allgemei-
ne Undichtheitsprifungen oder an
Inertgas wie Stickstoff oder CO, bei
der Prifung einer Kraftstoffverduns-
tungsanlage.

1 Druckluftan-
schluss oder An-
schluss fir Inert-
gasflasche

Produktbeschreibung | SMT 300 | 11 | de

4.6 Komponentenbeschreibung

Komponente Funktion

UltraTraceUve® Die einzige von Automobilherstellern ge-

Rauchlésung nehmigte nicht kontaminierende, rau-
cherzeugende UV-Farbstofflosung. Die
chemische Zusammensetzung der L6-
sung beinhaltet einen speziellen Farb-
stoff der sich an der exakten Position
einer Undichtheit absetzt. Eine Flasche
(355 ml) ist ausreichend fiir etwa 300
vollstandige Zyklusprifungen

Verschlusskappen-Kit Zum Versiegeln eines Ansaugleitsystems,
um den Rauch im System, z. B. Luftmassen-
messer-Leitungssystem, fiir eine korrekte
Dichtheitspriifung zurlickzuhalten.

Zur Lokalilsierung von Undichtheiten

im Bereich um die Tiren, Fenster, das
Schiebedach und den Kofferraum.

siehe Kap 6.1

Rauchverteiler

Multifunktionslampe

4.7 Glossar

Benennung Definition

EVAP Kurzbezeichnung flir "Evaporative Emis-
sion Control System" (dt. "Verminde-
rung von Verdunstungsemissionen")
und wird verwendet um vorzubeugen,
dass Benzindampfe vom Kraftstofftank/
Kraftstoffsystem in die Atmosphare ge-
langen.

2 Batterieanschluss- Spannungsversorgung von SMT 300

Inertgas Nicht brennbares Gas (Nitrogen, Argon,
CO,), das sich nur an bestimmten, weni-

gen chemischen Reaktionen beteiligt.

leitung 12 V durch Fahrzeugbatterie 12 V.
(Lange: 2,5 m)

3 Interner Zum Schutz des Priifgerats und des
Filterablauf Fahrzeugs vor Luftverschmutzungen

in der Werkstatt.

System Die zu prifende Einheit.

uv Kurzbezeichnung fir ultraviolett.

Tab. 4:  Teile- und Funktionsiibersicht (Riickansicht)

o)

]| Gelegentliches Ablaufen von Flissigkeit aus dem in-
ternen Filterablauf (Pos. 3) ist normal. UberméaBiges
Ablaufen weist darauf hin, dass der Werkstattkom-
pressor entleert werden muss und/oder ein eigenes
Filtersystem benoétigt.

Wenn der Werkstattkompressor nicht trocken gehal-
ten wird, kann dies zur Verschmutzung von SMT 300
und des zu priifenden Fahrzeugs fihren.

Robert Bosch GmbH
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5. Erstinbetriebnahme

5.1 Transport und Aufstellung

1. Styroporschutz entfernen.

2. SMT 300 und Koffer vorsichtig aus dem Karton
heben.

3. SMT 300 und Koffer auf einem stabilen und ebenen
Arbeitstisch aufrecht platzieren.

4. Verpackungsmaterial von SMT 300 entfernen.

5. Koffer 6ffnen und Verpackungsmaterial der einzel-
nen Teile entfernen.

o
]1 Die Originalverpackung aufbewahren, falls SMT 300
zu Servicezwecken zurlickgeschickt werden muss.

5.2
5.2.1

Vorbereitende MaBnahmen
Rauchldsung einfiillen

Beim Einfiillen der UltraTraceUV®
Rauchlésung immer Schutzhandschu-
he aus Nitrilkautschuk und Schutzbril-
le verwenden.

06

! Das Einfiillen einer nicht vom Hersteller empfohle-
nen Flissigkeit in SMT 300 kann zu Schaden an den
zu prifenden Fahrzeugen fiihren und die Garantie
von SMT 300 beeintrachtigen.

> Vor der erstmaligen Verwendung den gesamten
Inhalt der Flasche mit UltraTraceUV® Rauchlésung in
SMT 300 fullen.

o
J1 RegelmaBig prifen, ob der Fillstand in der Néhe der
Markierung FULL liegt. Falls nicht, UltraTraceUVv®

Rauchlésung nachfillen.

Abb. 5:

Einfiillen der UltraTraceUV® Rauchlésung

5.2.2 Druckluftanschluss

o

]1 Der Zulaufdruck an SMT 300 muss zwischen 3,4 bar
und 12 bar (50 psi und 150 psi) liegen. Der optimale
Zulaufdruck liegt bei 6,2 bar (90 psi).

> Druckluft anschlieB3en.

Abb. 6:

Druckluftanschluss

! Fallls der montierte Druckluftanschluss nicht passt,
geeigneten Druckluftanschluss verwenden und mon-
tieren:

1. Den vorhandenen Druckluftanschluss demontieren.

2. Teflon® Gewindedichtmittel auf dem Gewinde auf-
tragen.

3. Passenden Druckluftanschluss mit maximal 25 Nm
montieren.

1689989261 | 2019-04-08
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6. Bedienung

ﬁ Um die GroBe einer Undichtheit (GroBe eines Lecks)
zu messen, die Durchflussmesser-Priifung verwen-
den (siehe Kap. 6.5.). Um die absolute Dichtheit zu
prifen, das Manometer verwenden (siehe Kap. 6.4.)

6.1 Multifunktionslampe
WARNUNG - Gefahr durch Laserstrahl!
Durch den Laserstrahl der Multifunktions-
lampe kénnen Personen geblendet, Unfal-
le verursacht oder das Auge geschadigt
werden.
> Laserstrahl nicht auf Personen oder Tie-
re, insbesondere auf Gesicht und Augen,
richten
> Nicht in den direkten oder reflektierten
Laserstrahl blicken.
1 T 3‘ 4‘1
Abb. 7:  Multifunktionslampe (Teile)
1 Multifunktionstaster
2 Gehduse
3 Batteriehalter mit Microbatterien (3 x AAA)
4 Verschlussdeckel

Bei Betatigung des Multifunktionstasters an der Multi-

funktionslampe werden nacheinander folgende Funktio-

nen aktiviert:

e WeiBes Licht flr eine einfache Raucherkennung.

e UV-Licht zur Markierung des fluoreszierenden Farb-
stoffs an der Undichtheitsstelle.

e Roter Laserstrahl.

e Ausschalten.

Bedienung | SMT 300 | 13 | de

6.2 SMT 300 mit Spannung versorgen

! Schwarze Batterieanschlussleitung keinesfalls an
den Masseanschluss der Batterie anschlieen, da ein
Funken in Nahe der Batterie eine Explosion verursa-
chen kann.

1. SMT 300 an Druckluftanschluss (3,4 bar — 12 bar)
der Werkstatt anschlieBen.

Die Fahrzeugbatterie muss sich in einem guten Zu-
stand befinden und vollstandig geladen sein.

=)

2. Batterieanschlussleitung (rot) an den positiven Pol
der Fahrzeugbatterie 12 V anschlieBen.

3. Batterieanschlussleitung (schwarz) an den Massean-
schluss am Fahrzeugrahmen anschlieBen.

=>» Griine Statusanzeige Batterie leuchtet.

o

]1 Eine blinkende griine Statusanzeige deutet auf
eine unzureichende Fahrzeugbatteriespannung an
SMT 300 hin.

Robert Bosch GmbH

1689989261 | 2019-04-08



de | 14 | SMT 300 | Bedienung

6.3  Undichtheitspriifung mit Manometer
6.3.1  Priifung iiber Vakuum

! Ein Vakuum gréBer -70 mbar beschadigt das Mano-
meter von SMT 300.

Die Spannungsversorgung von SMT 300 trennen.
Die Druckluftversorgung von SMT 300 trennen.
Delrin® Dise vom Rauchzuleitungsschlauch abziehen
Rauchzuleitungsschlauch an T-Anschlussstiick (nicht
im Lieferumfang enthalten) anschlieBen.

5. T-Anschlussstlick mit dem zu prifenden System
verbinden.

6. T-Anschlusstiick mit Handvakuumpumpe verbinden.

7. Ein Vakuum erzeugen.

8. Vakuumsanzeige im Manometer von SMT 300 beob-
achten um sicherzustellen, dass kein Vakuum gréBer
70 mbar erzeugt wird.

9. Erzeugung des Vakuums beenden, wenn das richti-
ge Vakuum oder ein Vakuum von -70 mbar erreicht
wurde.

10.Anzeige auf einen Vakuumabfall hin beobachten.

AW =

o
]1 Ein Vakuumabfall weist auf eine Undichtheit hin.

o
]1 Mit den Prifungen tGber Druck-/Vakuumabfall kann
die GroBe der Undichtheit(en) nicht bestimmt

werden, sondern nur Gber die Durchflussmesser-
Prifung, siehe Kap. 6.5.
6.3.2  Priifung iiber Uberdruck

! Ein Uberdruck gréBer 70 mbar beschadigt das Mano-
meter von SMT 300.

1. Rauchstromregler auf Position "TEST" drehen.
2. EIN/AUS-Taster betéatigen.
= System wird beflllt.
3. SMT 300 vollstandig befillen.
= Die Manometeranzeige liegt zwischen 50 mbar
und 70 mbar.
4. EIN/AUS-Taster betatigen.
= Beflllung von SMT 300 wird abgeschalten.
5. Druckanzeige auf einen Druckabfall tiber einen lan-
geren Zeitraum hin beobachten.

o
]1 Ein Druckabfall weist auf eine Undichtheit hin.

6.4  Undichtheitspriifung mit Durchfluss-
messer
6.4.1  Priifung von Magnetventilen

1. Zu prifendes System mit der Einstellung "TEST"
befillen.

2. Magnetventil in offener und geschlossener Stellung
des Magnetventils prifen.

Beim SchlieBen des Magnetventils sollte die Kugel
im Durchflussmesser nach unten sinken. Wenn eine
Strémung bei geschlossenem Magnetventil angezeigt
wird, besteht eine Undichtheit im Magnetventil.

=)

6.4.2 EVAP-Priifung
! Alle Prifungen mit SMT 300 dirfen nur bei ausge-
schaltetem Fahrzeugmotor durchgefiihrt werden.

! Die EVAP-Priifung darf aufgrund moglicher explo-
siver Gase aus dem Kraftstofftank nicht mit einem
Druckluftanschluss durchgefiihrt werden. Fir die
EVAP-Priifung muss eine Gasflasche mit inertem Gas
(Stickstoff, Argon oder CO,)verwendet werden.

Um Zeit zu sparen kann das zu priifende System
anstatt mit Einstellung "TEST" mit der Einstellung
"SMOKE" befiillt werden.

=)

Priifaufbau

Abb. 8:

1 Durchflussmesser
2 Anschluss fiir Gasflasche mit inertem Gas

EVAP-Priifung mit SMT 300

ﬁ Der Durchflussmesser ist bei allen Einstellungen
des Rauchstromreglers aktiv. Die genaueste Bestim-
mung einer UndichtheitsgroBe ist jedoch mit der
Einstellung "TEST" und den nacheinander folgenden
Verfahren moglich.

1689989261 | 2019-04-08
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Auf Undichtheit priifen

ﬁ Der Durchflussmesser besitzt drei Referenzpunkte,
mit deren Hilfe die Undichtheit im zu prifenden
System abhangig vom jeweiligen EVAP-Fehlercode
geprift werden kann. Die Referenzpunkte 0,25 mm
(0,010"), 0,5 mm (0,020") und 1,0 mm (0,040")
entsprechen den zuldssigen Standardvorgaben der
Fahrzeughersteller.

1. System mit der Einstellung "TEST" flllen, bis die
Kugel des Durchflussmessers nicht mehr absinkt.

Das Fillen eines EVAP-Systems dauert etwa zwei
Minuten.

=)

2. Beobachten bis zu welcher Stelle die Kugel absinkt.

3. Wert der Undichtheit an der Skala des Durchfluss-
messers ablesen.

4. Wert mit den zuldssigen Undichtheitsvorgaben des
Herstellers vergleichen.

Ist der gemessene Wert kleiner als die zulassige
Undichtheitsvorgabe des Herstellers (Kugel befindet
sich unterhalb des jeweiligen Referenzpunktes) so
ist die Undichtheitsprifung bestanden.

=)

Ist der gemessene Wert groBer als die zulassige
Undichtheitsvorgabe des Herstellers (Kugel befindet
sich oberhalb des jeweiligen Referenzpunktes) so ist
die Undichtheitspriifung nicht bestanden.

=)

Ort der Undichtheit feststellen

ﬁ Um das zu priifende System schnell mit Rauch fillen
zu kénnen, empfehlen wir, das System an einer Stel-
le (z. B. EVAP-Abzug (VENT)) zu 6ffnen, damit die
vorhandene "rauchfreie" Luft entweichen kann.

1. Die rauchfreie Luft aus dem System ablassen.

System mit Einstellung "SMOKE" fullen.

3. Sobald an der gedffneten Stelle Rauch austritt, die
geoffnete Stelle wieder verschlieBen.

4. Suchen an welcher Stelle des Systems Rauch aus-
tritt oder mit der Multifunktionslampe nach Farb-
stoffablagerungen suchen.

N

o
]1 Jede Farbstoffablagerung entspricht einer Undicht-
heitsstelle.

Bedienung | SMT 300 | 15 | de

6.5

Bei Arbeiten mit SMT 300 besteht Verbren-
& nungsgefahr am Griff und an der Oberfliche

von SMT 300. SMT 300 kann bei langerem

Gebrauch bis zu 60 °C heil3 werden.

Bei Arbeiten mit UltraTraceUV® Rauchlésung
immer Schutzhandschuhe aus Nitrilkautschuk

verwenden.

ﬁ Beim Priifen der Ansaug- oder Abgasanlage eines
Motors sollte der Motor kalt sein. Kleine Leckagen
kéonnen moglicherweise durch Warmedehnung ver-
schlossen sein.

Undichtheitsstelle suchen

Bei Arbeiten mit UltraTraceUV® Rauchlésung
und UV-Licht immer eine Schutzbrille verwen-
den.

1. Rauchzuleitungsschlauch an das zu prifende System
anschliefen.
2. Rauchstromregler auf Einstellung "SMOKE" drehen.

Abb. 9:

Rauchstromregler vollstindig geé6ffnet

1 EIN-/AUS-Taster
2 Rauchstromregler

w

. EIN-/AUS-Taster (Pos. 1) betatigen.
= System wird mit Rauch befillt.

o
J1 Nach 5 Minuten wird die Befillung automatsich
abgeschaltet.

Bei der Umschaltung zwischen "SMOKE" (mit
Rauch) und "TEST" (ohne Rauch) kann fir kurze Zeit
Restrauch oder Restluft aus dem Rauchzuleitungs-
schlauch entweichen.

=

Durch Einschalten des weif3en Lichts an der Multi-
funktionslampe nach vorhandenem Rauch suchen
oder UV-Licht einsetzen um nach fluoreszierenden
Farbstoffablagerungen an der genauen Undichtheits-
stelle zu suchen.

=)

4. EIN-/AUS-Taster erneut betadtigen um Rauchbefillung
auszuschalten.

Robert Bosch GmbH
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(@]
J1 Wann immer méglich, sollte die "rauchfreie" Luft aus

dem zu prifenden System abgelassen werden, um
das System schnell mit Rauch zu fillen.

o

]1 Je langer Rauch an einer Undichtheit austritt, umso
mehr fluoreszierender Farbstoff wird an den Un-
dichtheitsstellen abgelagert.

! Den Rauchzuleitungsschlauch und die Batteriean-
schlussleitung nach der Undichtheitsprifung am
Fahrzeug entfernen.

6.6 Beispielanwendungen zur Undicht-

heitssuche

SMT 300 kann in nahezu allen Fahrzeug-Niederdrucksys-
temen wie etwa Kraftstoffverdunstungsanlagen (EVAP),
Ansaug-/Induktionssystemen, Ladeluftkihler- und
Turboladersystemen, Vakuumanlagen, Abgasanlagen
und Wind-/Wasserundichtheiten eingesetzt werden,

bei denen der Verdacht auf eine Undichtheit besteht.
SMT 300 kann auch zur Uberpriifung der Magnetven-
tilfunktionen und Priifung der Komponenten vor der
Montage verwendet werden.

o

]1 Die Abbildungen zu den nachfolgend beschriebenen
Beispielen zur Undichtheitssuche befinden sich auf
der vorletzten Seite dieser Originalbetriebsanleitung.

Leckanzeige durch Rauchverwirbelung

Abbildung Beschreibung

Aund B Leck in Ansaug-/Induktionssystemen
Cund D Leck in Abgasanlagen
Eund F Wind- und Wasserlecks

Luftverwirbelungen zeigen das Leck an

Leckanzeige durch UV-Ablagerungen

Abbildung Beschreibung

G Leck am Kuhlkreislauf

H Ansaugstutzen

| Leck am Flansch

6.6.1 Wind- und Wasserundichtheiten
1. Klimaanlage im Fahrzeug auf "Frischluft" einstellen.
2. Geblase auf maximale Stufe einstellen.

o .
]1 Gebléase auf maximaler Stufe sorgt fir Uberdruck im
Fahrgastraum.

3. Rauchzuleitungsschlauch von SMT 300 an den
Rauchverteiler anschlief3en.

4. Rauch an den Dichtungen entlang stromen lassen.

5. Auf Rauchverwirbelungen achten (siehe auch Abb. E
und Abb. F).

6.6.2 UV-Ablagerungen

0¢

Bei Arbeiten mit UltraTraceUV® Rauch-
I6sung und UV-Licht immer Schutz-
handschuhe aus Nitrilkautschuk und
Schutzbrille verwenden.

ﬁ Der patentierte Rauchdampf beinhaltet einen spe-
ziellen, nicht kontaminierenden, fluoreszierenden
UV-Farbstoff, der sich an der exakten Position einer
Undichtheit absetzt.

> Multifunktionslampe (Einstellung UV-Licht) zur Er-
kennung des Farbstoffs verwenden.

ﬁ Diese Technologie wurde so entwickelt, dass sich
der Farbstoff nur dort absetzt, wo eine Druckdiffe-
renz besteht. Damit lagert sich der Farbstoff beim
Austreten aus einer Undichtheit ab, er lagert sich
jedoch nicht bei der Wind- und Wasserpriifung ab.

o
]1 Je langer Rauch an einer Undichtheit austritt, umso
mehr Farbstoff wird abgelagert.

1689989261 | 2019-04-08
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7. Hinweise bei Storungen

7.1 LED Statusanzeige

Batterie EIN/AUS Intervall Ursache Abhilfe

N

B Blinkt 1 Mal pro Sekunde Unzureichende Batteriespannung 1. Spannungsversorgung prifen
X 2. Kundendienst benachrichtigen
Beide LEDs blinken gleichzeitig ~ Lockerer Spannungsanschluss an Bat- 1. Spannungsversorgung prifen
1 Mal pro Sekunde oder terie oder interner Hardwarefehler. 2. Kundendienst benachrichtigen
& & Beide LEDs blinken gleichzeitig
4 Mal pro Sekunde
X X Beide LEDs blinken abwechselnd Lockerer Spannungsanschluss an Bat- 1. Spannung an SMT 300 fir 10 Se-

1 Mal pro Sekunde terie oder interner Hardwarefehler. kunden ausschalten und dann wie-
der einschalten.

. SMT 300 abklemmen

. Kundendienst benachrichtigen

w N

7.2 Storungssuche

Symptom Mogliche Ursache Losung
Die griine LED an SMT 300 Batterieanschlussleitungen sind ver- Batterieanschlussleitung richtig anschlieBen.
leuchtet nicht. tauscht.
Spannungsversorgung ist schlecht ange-  Anschluss am Pluspol und dem Masseanschluss am
schlossen. Fahrzeug sichern.
Spannungsversorgung der Batterie ist zu  Guten Zustand und vollstandige Ladung der Fahrzeug-
schwach. batterie sicherstellen.
Keine Luft oder kein Rauch Spannungsversorgungsleitung ist schlecht Anschluss am Pluspol und dem Masseanschluss am
tritt aus dem Rauchzuleitungs- angeschlossen. Fahrzeug sichern.

schlauch aus. Spannungsversorgung der Batterie ist zu  Guten Zustand und vollstiandige Ladung der Fahrzeug-

schwach. batterie sicherstellen.
Luftzufuhr zu SMT 300 ist nicht ausrei- Ausreichende Luft-/Stickstoffzufuhr sicherstellen.
chend.
Sehr wenig Rauch tritt aus dem Zu viel Rauchkondensat im Rauchzulei- Rauchzuleitungsschlauch unterhalb SMT 300 positio-
Rauchzuleitungsschlauch aus tungsschlauch vorhanden. nieren.
oder Ol tropft herunter. 1. Rauchstromregler auf "TEST" stellen

2. Gerat fiir einen Zyklus einschalten bis das Ol aus
dem Rauchzuleitungsschlauch abgelaufen ist.

(@]
]| Der Rauchdampf aus SMT 300 ist sehr dicht. Daher ist eine gelegentliche Kondensation im Rauchzuleitungs-
schlauch normal und im Allgemeinen kein Problem.

Robert Bosch GmbH 1689989261 | 2019-04-08
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8. Instandhaltung

! Alle Arbeiten an elektrischen Einrichtungen diirfen
nur Personen mit ausreichenden Kenntnissen und
Erfahrungen in der Elektrik durchfiihren!

8.1 Reinigung

e Keine scheuernden Reinigungsmittel und keine gro-
ben Werkstattputzlappen verwenden!

> Das Gehause nur mit weichen Tiichern und neutra-
len Reinigungsmitteln saubern.

8.2 Wartung

! SMT 300 entleeren, bevor dieses zur Wartung ver-
sendet wird, da ansonsten das Ol auslaufen kann.

8.3

Batteriewechsel Multifunktionslampe

Abb. 10: Multifunktionslampe (Teile)

1

2
3
4

=

=)

Multifunktionstaster

Gehduse

Batteriehalter mit Microbatterien (3 x AAA)
Verschlussdeckel

Verschlussdeckel von dem Gehause abdrehen
Batteriehalter mit Microbatterien aus dem Gehause
entnehmen.

Alle Batterien aus dem Batteriehalter entfernen.
Neue Microbatterien (3 x AAA) jeweils in Richtung,
wie auf den Innenseiten der Offnungen des Battrie-
halters angezeigt, einsetzen.

Batteriehalter wie in darauf abgebildeter Pfeilrich-
tung in das Gehause einsetzen.

Hinteren Verschlussdeckel auf das Gehause aufdrehen.

Zur Entsorgung der Altbatterien der Multifunktions-
lampe siehe Kap. 9.3.

84

Ersatz- und VerschleiBteile

Bezeichnung Bestellnummer

Rauchzuleitungsschlauch (2,5 m)

1680 703 080

mit Delrin® Dise®

UltraTraceUV® Rauchlésung®

F OOE 900 348

Verschlusskappen-Kit

1680 322 069

Adapterkonus

1681 334 039

Rauchverteiler

1681 390 002

Multifunktionslampe (inkl. UV-Schutzbrille

1687 550 077

und 3 Microbatterien)

UV-Schutzbrille

1682777 092

EVAP Service-Port-Anschlussstiick,

1683457 130

StandardgroBe®

Schrader-Aus-/Einbauwerkzeug®

1687012 181

Kraftstoff-Einflllstutzen:

— Universaladapter
- BMW-Mini-Adapter

1681 335125
1681 335126

<)

VerschleiB3teil

1689989261 | 2019-04-08
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10. Technische Daten

9.1 Voriibergehende Stilllegung
Bei langerem Nichtbenutzen:

> Spannungsversorgung trennen.

> Pneumatischen Anschluss trennen

> SMT 300 aufrecht lagern.

10.1 SMT 300
10.1.1 MaBe und Gewichte

Wert/Bereich

240 x 330 x 290 mm
8,6 kg

Eigenschaft

Abmessungen (B x Hx T)
Gewicht (ohne Zubehor)

9.2 Ortswechsel

> Bei Weitergabe von SMT 300 die im Lieferumfang vor-
handene Dokumentation vollstandig mit Gbergeben.

> SMT 300 nur in Originalverpackung oder gleichwerti-
ger Verpackung transportieren.

> Hinweise zur Erstinbetriebnahme beachten.

Gewicht (mit Zubehor, Prifol, Prifling,
Verpackung)

9,5 kg

10.1.2 Temperatur, Luftfeuchtigkeit und Luftdruck

Eigenschaft Wert/Bereich

> Elektrischen Anschluss trennen. Lagerung und Transport -25°C-60°C
Funktion B OC =4 G
9.3 Maximale Luftfeuchtigkeit <95%

Entsorgung und Verschrottung

n SMT 300, Zubehér und Verpackungen sollen
" einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefiihrt werden.
> SMT 300 nicht in den Hausmill werfen.

Nur fiir EU-Ldnder:

SMT 300 unterliegt der europaischen Richtli-
E\/ nie 2012/19/EU (WEEE).
Elektro- und Elektronik-Altgerate einschlief3-
B ich Leitungen und Zubehor sowie Akkus und
Batterien miissen getrennt vom Hausmiill
entsorgt werden.
> Zur Entsorgung, die zu Verfligung stehen-
den Riickgabesysteme und Sammelsysteme
nutzen.
> Umweltschaden und eine Gefahrdung der
persoénlichen Gesundheit durch die ord-
nungsgemaBe Entsorgung vermeiden.

10.1.3 Leistungsangaben

Eigenschaft Wert/Bereich

Nennleistung P(W) 180 W
Nennspannung U(V) 12V
Nennstrom 15A

10.1.4 Schutzklasse

Wert/Bereich
IP 41

Eigenschaft
IP-Schutzklasse

10.2 Multifunktionslampe

Eigenschaft Wert/Bereich

MaBe (Lange/Durchmesser) 13cm/3,5cm
Gewicht 135¢g
Laserklasse 2

Lasertyp 640 nm, <1 mW
Batterien (AAA) 3x1,5VLRO3

Robert Bosch GmbH
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1. Symbols used

1.1 In the documentation

1.1.1  Warning notices - Structure and meaning
Warning notices warn of dangers to the user or people
in the vicinity. Warning notices also indicate the con-
sequences of the hazard as well as preventive action.
Warning notices have the following structure:

1.2 On the product

Observe all warning notices on products and ensure
they remain legible.

> Read sec. 3 for a detailed explanation of the warning
signs on the product.

KEY WORD - Nature and source of hazard!
Consequences of hazard in the event of fail-
ure to observe action and information given.
> Hazard prevention action and information.

Warning
symbol

Risk of burns

When working with SMT 300, the handle
and surface poses a burn hazard. SMT 300
can reach a temperature of up to 60 °C
when used for an extended period of time.

A\

The key word indicates the likelihood of occurrence and
the severity of the hazard in the event of non-observance:

Key word

Probability of
occurrence

Severity of danger if in-
structions not observed

DANGER Immediate impend- Death or severe injury
ing danger
WARNING Possible impending  Death or severe injury
danger
CAUTION Possible dangerous  Minor injury
situation
1.1.2 Symbols in this documentation
Symbol Designation Explanation
! Attention Warns about possible property damage.
o) Information Practical hints and other
1 useful information.
1. Multi-step Instruction consisting of several steps.
2. operation
= One-st_ep Instruction consisting of one step.
operation
o Intermediate  An instruction produces a visible inter-
result mediate result.
- Final result There is a visible final result on com-

pletion of the instruction.

Danger from laser beam

The laser beam emitted by the
multi-function lamp can blind
individuals, cause accidents,
or damage the eye.

& LAzER ‘

2. Important notes

Before start up, connecting and operating

Bosch products it is absolutely essential

that the operating instructions/owner’s

manual and, in particular, the safety in-
structions are studied carefully. By doing so you can
eliminate any uncertainties in handling Bosch products
and thus associated safety risks upfront; something
which is in the interests of your own safety and will
ultimately help avoid damage to the device. When a
Bosch product is handed over to another person, not
only the operating instructions but also the safety
instructions and information on its designated use must
be handed over to the person.

2.1 User group

The product may be used by skilled and instructed per-
sonnel only. Personnel scheduled to be trained, famil-
iarized, instructed or to take part in a general training
course may only work with the product under the su-
pervision of an experienced person.

All work conducted on electrical and hydraulic devices
may be performed by persons with sufficient knowledge
and experience in the field of electrics and hydraulics.

Children have to be supervised to ensure that they do
not play with the appliance.

Robert Bosch GmbH
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2.2 Obligation of workshop operator

The workshop operator is obliged to ensure that all
measures geared towards the prevention of accidents,
industrial diseases, labor-related health risks are taken
and measures towards making the workplace fit for
people to work in are carried out.

Electrical engineering in Germany is subject to the
accident prevention regulations of the trade associa-
tion "Electrical Plant and Equipment as under DGUV
Vorschrift 3 (previously BGV A3)". In all other countries,
the applicable national regulations acts or decrees are
to be adhered to.

Basic rules

The workshop operator is bound to ensure that all
electrical equipment and operating material is set up,
modified and maintained by skilled electricians only
or under the guidance and supervision of a skilled
electrician in accordance with electrical engineering
principles.

Furthermore, the workshop operator must ensure that
all electrical equipment and operating material is oper-
ated in keeping with electrical engineering principles.

If a piece of electrical equipment or operating material
is found to be defective, i.e. it does not or no longer
complies with electrical engineering principles, the
workshop operator must ensure that the fault is recti-
fied immediately and, in the event that imminent danger
exists, also ensure that the electrical equipment or the
electrical operating material is not used.

Tests (taking Germany as an example):

e The workshop operator must ensure that all electri-
cal systems and equipment are tested by a qualified
electrician or under the guidance of a qualified elec-
trician to ensure they are in proper working order:

— Before starting for the first time.

— After modification or repair before starting for
the first time.

— At given intervals. Set intervals such as to ensure
that faults that can be expected to occur are
determined in good time.

e The test is to take the electrical engineering princi-
ples relating hereto into account.

e Upon request of the trade association, a test manual
is to be maintained into which specific entries are
made.

3.

3.1
3.1.1

Safety instructions

Danger of electric shock
Voltages, high voltages,
hybrid vehicles and electric vehicles

Hazardous voltages are present both on the
A lighting mains and electrical systems of a
motor vehicle. Touching live components
(e.g. the ignition coil) or arcing as the result
of damaged insulation (e.g. as the result of
rodents gnawing on the ignition cables) poses
the risk of an electric shock. This applies to
the secondary and primary sides of the igni-
tion system, the wiring harness with and its
connectors, lighting systems (Litronic) as well
as the connection to the vehicle.

Safety measures:

> High voltages on hybrid vehicles and electric vehi-

cles as well as their high-voltage components. Prior

to performing all work, read and heed the informa-

tion in the vehicle documentation.

Replace cables with damaged insulation.

Check the electrical equipment every two years and

immediately deal with any problems.

> If possible, carry out all work only with the ignition
off and the engine at a standstill.

> Do not touch any live parts when carrying out work
with the ignition on or while the engine is running.
This applies to all connection cables and connections
to equipment on test benches.

> Prior to disconnecting the (B-) connection cable from
the engine ground or battery (B-), switch off the
ignition.

v Vv
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3.1.2  High voltages in hybrid vehicles and electric ve-

hicles as well as their high-voltage components

If high-voltage components or high-voltage
A wires are inexpertly handled, there is a risk of

fatal injury from high voltages and the possi-

ble transmission of current through the body.

> Deenergization is only to be performed by
a qualified electrician, a qualified electri-
cian for specific tasks (hybrid) or a power
systems engineer.

> Work on vehicles with high-voltage com-
ponents is only ever to be performed in
a safe, deenergized condition by persons
with the minimum qualification "Trained to
perform electrical work".

> Even after deactivating the high-voltage
vehicle electrical system, the high-voltage
battery may still be live.

> Operating condition cannot be established
from any running noise, as the electric ma-
chine is silent when stationary.

> In gear positions "P" and "N" the engine
or electric motor may start spontaneously
depending on the charge of the high-voltage
battery.

Safety measures:
> Never open or damage high-voltage batteries.
> On accident vehicles, never touch high-voltage com-
ponents or exposed high-voltage wires before deac-
tivating the high-voltage vehicle electrical system.
> Avoid contact with any high-voltage components
and high-voltage wires (orange sheathing) when in
operation.
> Secure against unauthorized renewed start-up
(e.g. by means of a padlock).
> After each switch off of the high-voltage system,
observe a waiting time of 5 minutes (depending
on the manufacturer's instructions). Subsequently
ascertain the absence of voltage using a suitable
testing device.
> Visually inspect the high-voltage components and
high-voltage wires for damage. The power systems
engineer responsible should always be immediate-
ly notified of any irregularities, doubts or defects
found.
— High-voltage components must never exhibit
signs of external damage.
— The insulation of the high-voltage wiring must be
intact and undamaged.
— Watch out for any abnormal deformation of the
high-voltage wiring.

3.2 Danger of burning

When working on a hot engine, there is a risk
of injury from burning if such components
as the exhaust gas manifold, the turbo-char-
ger, the Lambda sensor, etc. are touched or
if parts of the body come too close to them.
These components may be heated to tem-
peratures of several hundred degrees Celsius.
Depending on the duration of the exhaust
gas measurements, the sampling probe of the
exhaust gas measuring instrument may also
become extremely hot.

Safety measures::

> Always wear protective clothing, e.g. gloves.

> Allow the engine to cool down first. This also applies
to auxiliary heating systems.

> Keep connecting cables well away from all hot parts.

> Do not leave the engine running any longer than
necessary for the test or setting.

When working with SMT 300, the handle and
& the surface of the SMT 300 pose a burn haz-
ard. SMT 300 can reach a temperature of up

to 60 °C when used for an extended period of
time.

Safety measures:
> Wear protective gloves when working on the
SMT 300.

33 UltraTraceUV® smoke solution

UltraTraceUV® smoke solution may cause irri-

A tation of the respiratory tract, skin and eyes
if inhaled, swallowed or come in contact with
the skin.

Safety measures:

> Do not allow UltraTraceUV® smoke solution to be
handled by individuals who are not authorized to
work with the product.

> If excessive inhalation of UltraTraceUV® smoke solu-
tion occurs, seek fresh air.

> Do not swallow UltraTraceUV®. However, if it is swal-
lowed unintentionally, rinse your mouth thoroughly
and drink small amounts of water.

> Do not allow UltraTraceUV® smoke solution to
come in contact with the skin. When working with
UltraTraceUV® smoke solution, wear nitrile rubber
safety gloves. However, if the solution nevertheless
comes in contact with the skin, remove clothing
soiled by the product, watch and jewelry, and wash
the affected areas of skin with copious amounts of
soap and water.

Robert Bosch GmbH
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> Do not allow UltraTraceUV® smoke solution to come
in contact with the eyes.During the filling of the
UltraTraceUV® smoke solution, wear the UV glass-
es provided. However, if the solution nevertheless
comes in contact with the eyes, rinse the eyes with
water (preferably with the aid of an eye wash bottle)
until the irritation lessens.

> If you feel unwell, seek medical attention.

34 Laser radiation

. The laser beam emitted by the
multi-function lamp can blind
individuals, cause accidents,
or damage the eye.

AT

LASER
2

Safety measures:

> Do not direct the laser beam toward individuals or
animals, especially the face and eyes, and do not
look directly into the laser beam or its reflection.

> If the laser beam strikes an eye, immediately close
your eyes and turn your head away from the light.

> Do not make any modifications to the laser equipment.

> Supervise children to ensure that they do not play
with the product.

The accessible laser radiation from Class 2 laser equip-
ment lies in the visible region of the spectrum (400 nm
to 700 nm).

The eyelids provide sufficient protection for inadvertent
brief eye contact with such laser radiation. Class 2 laser
equipment may be used without further protective mea-
sures if it is ensured that neither looking directly into
the laser beam intentionally for longer than 0.25 s nor
looking into the laser beam or its reflection repeatedly
is required.

The lid-closure reflex can, for instance, be de-
A layed by medications. This poses a particular
risk. Wearing laser safety glasses that provide

protection level R1 is recommended for any-
one who is under the influence of medication.

3.5 Explosion hazard
Possible formation of reactive mixtures during
72 works on the fuel tank with SMT 300 and

== compressed air connection

Safety measure:

> During all works on the fuel tank, SMT 300 must
only be connected to an inert gas bottle or an exter-
nal CO, bottle

3.6 Danger of injury, Danger of crushing

If the vehicle is not prevented from rolling
away, there is a danger of people being

crushed against a workbench, for example.

The vehicle has rotating and moving parts
that can injure fingers and arms.

A\ jure fing
There is the risk with electrically operated
fans in particular that the fan can start

running unexpectedly even when the engine
and ignition are off.

Safety precautions:
> Take steps to prevent the vehicle from rolling away
while it is being tested. Select the park position
if the vehicle has an automatic transmission and
apply the handbrake or lock the wheels with chocks
(wedges).
> Deactivate the start/stop system when working on a
vehicle in order to prevent uncontrolled engine start.
> Operating staff must wear work clothes without
loose bands and loops.
Do not reach in any area with rotating or moving parts.
When working on or in the vicinity of electrically
driven fans, allow the engine to cool down first, then
disconnect the plug of the fan motor.
Route cables at a suitable distance from rotating parts.
Transport and operate the equipment only in
accordance with the operating instructions.

A%

vy

3.7 Danger of tripping

Increased danger of tripping posed by the
smoke supply hose.

Safety measures:
> Route the smoke supply hose so as to prevent any
danger of tripping.

1689989261 | 2019-04-08
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4.

4.1 Intended use

The SMT 300 is a tester that uses smoke technology for
detection of

e |eakage in all low-pressure systems

e Wind and water leaks in the body.

Product description

! Use for any purpose other than the intended use de-
scribed above is not allowed. Any other use as well
as modifications to the product, even during assem-
bly and installation, voids all warranty claims.

o

]1 The SMT 300 complies with the SAE recommenda-
tions (2007-01-1235 & 2008-01-0554) for increased
safety during fuel vapor tests (EVAP).

4.2 Prerequisites

e Compressed-air connection with 3.4 bar — 12 bar
(50 psi — 175 psi).

e Maintenance unit (upstream water and oil separator)

e Vehicle battery 12 V.

e Gas bottle with non-flammable gas (nitrogen, argon
or CO,) and pressure regulator (7 bar / 100 psi)
(not included in the scope of delivery).

4.3 Accessories supplied

Order number  Fig.

1685438659 -
F OOE 900 348 -
1680322069 I1
1681334039 2
1681390002 I3
1687 550 077

Designation

Case containing the following items:
e UltraTraceUV® smoke solution

e Connector cap kit
e Adapter cone
e Smoke diffuser

e Multi-function lamp, incl. UV safety
goggles (OSHA-compliant) and
3 microbatteries

e EVAP service port connector,
standard size

1683457130 |4

4.4 Special accessories

o
J1 The following components expand the functionality
of the SMT 300 and can be purchased additionally.

Designation Order number

Fuel filler neck:
e Universal adapter
e BMW Mini adapter

1681 335125 o1
1681 335126 02

Tab. 2:

1) The illustrations for the special accessories described above can
be found on second page of these operating instructions.

Special accessories

4.5 Product descriptionSMT 300

4.5.1  Front view
1
2
3
4
7

SMT 300
(41 .
Fig. 1:  Front view SMT 300
1 Smoke solution dip- For use when filling or checking

stick the correct fill level.

1687012181 I5
1689989 261 -

e Schrader removal/installation tool
Operating instruction

Tab. 1:

1) The illustrations for the included accessories described above can
be found on the second page of these operating instructions.

Scope of delivery

Material: Nitrile rubber
Length: 2.5 m

see sec. 4.5.2

For switching smoke generation on
and off.

2 Smoke supply hose
with Delrin® nozzle

8 Status indicators
4 Power key

5 Smoke flow control see sec. 4.5.3
6 Pressure gauge For checking whether there is leak-
Pressure/ age in the system.

vacuum indicator

7 Flow meter see sec. 4.5.4

Tab. 3:  Overview of components and functions (front view)

Robert Bosch GmbH

1689989261 | 2019-04-08



en | 26 | SMT 300 | Product description

4.5.2  Status indicators
LED Status Status
Green light When connected to the vehicle battery
Battery 12 V.
Flashes Low voltage supply.
(1x pers)

ON/OFF Red light SMT 300 switched on. ¥

o Off SMT 300 switched off.?
1 SMT 300 must be connected to vehicle battery 12 V.

4.5.3 Smoke flow control
A smoke flow control with different settings is located
on the front of the SMT 300.

FLOW
CONTROL

Fig. 2:

Adjustment Description

Smoke flow control in setting "TEST"

"TEST" The system to be tested is filled with
"smoke-free" air.

This setting yields the most accurate results
from the flow meter and is used to test nu-
merous systems where no smoke is re-

quired (e. g. solenoid valve operation test).
"FLOWCONTROL" The smoke flow rate can be adjusted to any

... "SMOKE" value. Localizing the source of leakage is
frequently simpler at a low smoke flow rate.
"SMOKE" SMT 300 produces maximum amount of

smoke flow

o
J1 Check for leakage with the unit set to "TEST".

o

]1 The smoke flow control has no effect on the pres-
sure in the smoke supply line, but affects only the
smoke flow rate.

4.5.4 Flow meter

The flow meter has two reference points with the aid
of which the extent of leakage in the system being
tested can be classified (based on the manufacturer's
specifications). The reference points 0.25 mm (0.010"),
0.5 mm (0.020") and 1.0 mm (0.040") correspond to
the leakage requirements when testing an EVAP system.

The ball in the flow meter shows that flow is occurring.
The higher the ball, the stronger is the flow. This is why
the ball moves upward when filling the system to be
tested (see fig. 3).

ﬁ The system being tested can be considered filled
when the ball in the flow meter no longer drops
during the leakage test or when the pressure on the
pressure indicator no longer increases.

If the ball in the flow meter drops to the bottom after
the closed system to be tested is filled, this means that
nothing is flowing and there is thus no leakage in the
system being tested.

If there is an indication of flow in the flow meter even
after the system is filled, this indicates the existence of
leakage. The higher the position of the ball in the flow
meter, the greater is the leakage.

Fig. 3: Overview of the flow meter
1 Ball in the flow meter
2 Reference points for the extent of leakage (scale in mm and

inches)

1689989261 | 2019-04-08
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4.5.5 Rear view

Fig. 4:

Item Designation Function

1 Compressed-air For connection to compressed air in
connection or workshops for general leakage tests
connection for in- or to an inert gas such as nitrogen or
ert gas bottle CO, for a evaporative emission con-

trol system test.

Voltage supply for the SMT 300 via
the vehicle battery 12 V.

Rear view SMT 300

2 Battery connec-
tion cable 12 V
(length: 2.5 m)

3 Internal To protect the tester and the ve-
filter drain hicle from contaminated air in the
workshop.
Tab. 4:  Overview of components and functions (rear view)

ﬁ Occasional draining of liquid from the internal filter
drain (item 3) is normal. Excessive draining indicates
that the workshop's compressor must be drained
and/or that a separate filter system is needed.

! If the workshop's compressor is not kept dry, this
can result in contamination of the SMT 300 and the
vehicle to be tested.

Product description | SMT 300 | 27 | en

4.6 Component description

Component Function

UltraTraceUve® The only non-contaminating smoke-gen-

smoke solution erating UV-dye solution approved by
automobile manufacturers. The chem-
ical composition of the solution con-
tains a special dye that is deposited at
the exact location of leakage. One bot-
tle (355 mL) is sufficient for about 300
complete test cycles

For sealing an intake control system in or-
der to retain smoke in the system, e. g.
mass air flow meter lines, for a correct leak
test.

For localizing leakage in the areas
around the doors, windows, sunroof
and luggage compartment.

see sec. 6.1

Connector cap kit

Smoke diffusor

Multi-function lamp

4.7 Glossary

Definition

Designation
EVAP

Abbreviation for "Evaporative Emission
Control System" and is used to prevent
fuel vapors from the fuel tank/fuel sys-
tem from escaping into the atmosphere.
Non-flammable gas (nitrogen, argon,
CO,) that reacts slowly (inert gas)

and participates in only a few, specific
chemical reactions.

The unit to be tested.

Inert gas

System

uv Abbreviation for ultraviolet.

Robert Bosch GmbH
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5.

5.1 Transportation and installation

1. Remove the foam protection.

2. Carefully lift the SMT 300 and case out of the car-
ton.

3. Stand up the SMT 300 and case on a stable and
level worktable.

4. Remove the packaging material from the SMT 300.

5. Open the case and remove the packaging material
from the individual components.

Initial commissioning

o
]1 Retain the original packaging in case the SMT 300
must be returned for servicing.

5.2
5.2.1

Preparation
Filling the smoke solution

When working with UltraTraceUV®
smoke solution, always wear nitrile
rubber protective gloves and safety

goggles.

06

! Filling SMT 300 with a liquid that is not recommend-
ed by the manufacturer can result in damage to the
vehicles being tested and void the warranty of the
SMT 300.

> Before using the unit for the first time, fill the entire
content of the bottle with the UltraTraceUV® smoke
solution into the SMT 300.

Check regularly whether the fill level is near the
FULL mark. If this is not the case, add UltraTraceUV®
smoke solution.

=)

Fig. 5:

Filling the UltraTraceUV® smoke solution

5.2.2 Connecting the compressed air

o

J1 The supply pressure to the SMT 300 must be be-
tween 3.4 bar and 12 bar (50 psi and 150 psi). The
optimal supply pressure is 6.2 bar (90 psi).

> Connect the compressed air.

Fig. 6:

Compressed-air connection

! If the installed compressed-air connection does not
fit, use and install a suitable compressed-air connec-
tion:

1. Remove the existing compressed-air connection.

2. Apply Teflon® thread sealant to be threads.

3. Attach the suitable compressed-air connection and
tighten to a maximum of 25 Nm.

1689989261 | 2019-04-08
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=

Operation

To measure the extent of leakage (size of the leak),
use the flow meter test (see sec. 6.5.). To test the
absolute leak tightness, use the pressure gauge (see
sec. 6.4.)

6.1

Multi-function lamp

WARNING - Danger from laser beam!

The laser beam emitted by the multi-func-

tion lamp can blind individuals, cause

accidents, or damage the eye.

> Do not direct the laser beam toward in-
dividuals or animals, especially the face
and eyes

> Do not look directly into the laser beam
or its reflection.

Fig. 7:

1

2
3
4

Multi-function lamp (components)

Multi-function key

Housing

Battery holder with microbatteries (3 x AAA)
Cover

The following functions are activated when the
multi-function key on the multi-function lamp is
pressed:

White light for simple smoke detection.

UV light for identifying the fluorescent dye at the
location of leakage.

Red laser beam.

Switch off.
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6.2

=)

Connecting the SMT 300 to power

Do not connect the black battery connection cable
to the ground port of the battery under any circum-
stances, as a spark in the vicinity of the battery
could cause an explosion.

. Connect the SMT 300 to the compressed-air connec-

tion (3.4 bar — 12 bar) in the workshop.

The vehicle battery must be in good condition and
fully charged.

Connect the battery connection cable (red) to the
positive terminal of the vehicle battery 12 V.

. Connect the battery connection cable (black) to the

ground port on the vehicle frame.

=>» The green status indicator for the battery illuminates.

i

A flashing green status indicator means insufficient
vehicle battery voltage connected to the SMT 300.

Robert Bosch GmbH
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6.3
6.3.1

Leakage test with pressure gauge
Vacuum test

! A vacuum greater than -70 mbar damages the pres-
sure gauge of the SMT 300.

1. Disconnect the voltage supply of the SMT 300.
2. Disconnect the compressed-air supply of the
SMT 300.
3. Remove the Delrin® nozzle from the smoke supply
hose
4. Connect the smoke supply hose to the T-piece (not
included in delivery).
Connect the T-piece to the system to be tested.
Connect the T-piece to the manual vacuum pump.
Create a vacuum.
Observe the vacuum indicator on the pressure gauge
of the SMT 300 to ensure that a vacuum greater than
-70 mbar is not drawn.
9. End vacuum generation when the correct vacuum or
a vacuum of -70 mbar has been reached.
10.Observe the indicator for a loss of vacuum.

© N o

e}
]1 A loss of vacuum indicates leakage.

o

]1 Pressure drop / loss in vacuum tests cannot deter-
mine the extent of leakage; this requires a test via
the flow meter; see sec. 6.5.

6.3.2 Pressure test

! A gauge pressure greater than 70 mbar damages the
pressure gauge of the SMT 300.

1. Turn the smoke flow control to position "TEST".
2. Press the power key.
= The system starts to fill.
3. Fill the SMT 300 completely.
= The pressure gauge display reads between
50 mbar and 70 mbar.
4. Press the power key.
= Filling of the SMT 300 switches off.
5. Watch the pressure display for a pressure drop over
an extended period of time.

o
J1 A pressure drop indicates leakage.

6.4 Leakage test with the flow meter

6.4.1 Solenoid valve test

1. Fill the system to be tested with the tester at the
setting "TEST".

2. Test the solenoid valve at the open and closed posi-
tions of the solenoid valve.

o

]1 On closing the solenoid valve, the ball in the flow
meter should drop. If flow is indicated with the sole-
noid valve closed, the solenoid valve has leakage.

6.4.2 EVAP test

! All tests with the SMT 300 must be carried out with
the vehicle engine switched off.

! Due to possibly explosive gases from the fuel tank,
the EVAP test must not be performed with a com-
pressed-air connection. A gas bottle with inert
gas (nitrogen, argon or CO,) must be used for the
EVAP test.

o
]1 To save time, the system to be tested can be filled
with the tester set to "SMOKE" instead of to "TEST".

Test set-up

EVAP test with SMT 300

1 Flow meter
2 Connection for gas bottle with inert gas

Fig. 8:

ﬁ The flow meter is active at all settings of the smoke
flow control. The most accurate determination of the
extent of leakage, however, uses the setting "TEST"
and the procedure described in the following.
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Testing for leakage

ﬁ The flow meter has three reference points with the
aid of which the leakage in the system being test-
ed can be checked on the basis of the particular
EVAP diagnostic trouble code. The reference points
0.25 mm (0.010"), 0.5 mm (0.020") and 1.0 mm
(0.040") correspond to the permissible standard
requirements of vehicle manufacturers.

=

. Fill the system with the tester set to "TEST" until the
ball in the flow meter no longer drops.

Filling an EVAP system takes about two minutes.

=)

N

Observe to which point the ball drops.

Read the leakage value on the scale of the flow
meter.

4. Compare the value with the permissible leakage
requirements of the manufacturer.

w

If the measured value is smaller than the permissible
leakage requirement of the manufacturer (ball po-
sition is below the respective reference point), the
leakage test is passed.

o

If the measured value is larger than the permissible
leakage requirement of the manufacturer (ball po-
sition is above the respective reference point), the
leakage test is not passed.

=)

Determining the location of leakage

ﬁ In order to fill the system being tested with smoke
quickly, we recommend purging the system at one
location (e. g. EVAP exhaust (VENT)) so that the
existing "smoke-free" air can escape.

1. Release the smoke-free air from the system.

Fill the system with the tester set to "SMOKE".

3. As soon as smoke appears at the opened location,
close the location again.

4. Search for the location at which smoke escapes
from the system or search for dye deposits with the
aid of the multi-function lamp.

N

(©]
]1 Every dye deposit represents to a leakage location.

6.5 Seeking a leakage

When working with SMT 300, the handle and
& the surface of the SMT 300 pose a burn haz-
ard. SMT 300 can reach a temperature of up

to 60 °C when used for an extended period of
time.

When working with UltraTraceUV® smoke
solution, always wear nitrile rubber protective

gloves.

When working with UltraTraceUV® smoke
solution and UV light, always wear safety

goggles.

o

]1 The engine should be cold when testing the intake
or exhaust system of an engine. Small leaks may seal
as the result of thermal expansion.

1. Connect the smoke supply hose to the system being
tested.
2. Turn the smoke flow control to the setting "SMOKE".

Fig. 9:

Smoke flow control fully opened

1 Power key
2 Smoke flow control

3. Press the power key (item 1).
= The system starts to fill with smoke.

O . . . .

J1 After 5 minutes, the filling gets automatically
switched off.

o

]1 When switching between "SMOKE" (with smoke)
and "TEST" (without smoke), residual smoke or re-
sidual air may escape from the smoke supply hose.

o
J1 Use the white light from the multi-function lamp to
search for existing smoke or UV light to search for

fluorescent deposits at the exact location of leakage.

4. Press the power key again to end filling with smoke.

Robert Bosch GmbH
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o

J1 The "smoke-free" air should be released from the
system being tested whenever possible in order to
quickly fill the system with smoke.

e}

]1 The longer the smoke escapes from the location
where leakage exists, the greater is the amount of
fluorescent dye deposited at such leakage locations.

! Remove the smoke supply hose and the battery
connection cable from the vehicle after the leakage
testing.

6.6 Examples of searching for leakage
The SMT 300 can be used in almost all low-pressure
vehicle systems where leakage is suspected, e. g.
evaporative emission control systems (EVAP), intake/
induction systems, charge-air coolers and turbocharger
systems, vacuum systems, exhaust systems and wind/
water leakage. The SMT 300 can also be used to check
solenoid valve operation and test components prior to
installation.

o

J1 The illustrations for the examples of searching for
leakage described in the following can be found on
the next to last page of these operating instructions.

Swirling smoke as leakage indication

Illustration Description

Aand B Leak in intake/induction systems
C and D Leak in exhaust systems
E and F Wind and water leaks

Swirling air indicates a leak

UV deposits as leak indicator

Illustration Description

G Leak in cooling circuit
H Intake manifold

| Leak at flange

6.6.1 Wind and water leaks

1. Set the air-conditioning system in the vehicle to
"fresh air".

2. Set the blower to the maximum speed.

@)
J1 Setting the blower to the maximum speed ensures a
positive pressure in the passenger compartment.

3. Connect the smoke supply hose of the SMT 300 to
the smoke diffuser.

4. Allow smoke to flow along the seals/gaskets.

5. Watch for swirling smoke (also see fig. E and fig. F).

6.6.2 UV deposits

When working with UltraTraceUV®

m smoke solution and UV light, always
wear nitrile rubber protective gloves
and safety goggles.

o

]1 The patented smoke vapor contains a special,
non-contaminating, fluorescent UV dye that is de-
posited at the exact location of leakage.

> Use the multi-function lamp (UV light setting) to
detect the dye.

This technology was developed such that dye is de-
posited only where there is a pressure difference. As
a result, the dye is deposited only where the smoke
escapes and leakage exists, but not during the wind
and water test.

=)

The longer the smoke escapes from the location
where leakage exists, the greater is the amount of
fluorescent dye deposited.

=)
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7. Information in the case of any faults

7.1 LED status indicator

Battery ON/OFF Interval

N

X _ Flashes once per second Insufficient battery voltage 1. Check the power supply
2. Contact customer service
Both LEDs flash simultaneously  Loose voltage connection on the bat- 1. Check the power supply
< < once per second or tery or internal hardware fault. 2. Contact customer service
Both LEDs flash simultaneously
4 times per second
X X The two LEDs flash alternately Loose voltage connection on the bat- 1. Switch off the voltage for the
once per second tery or internal hardware fault. SMT 300 for 10 seconds and then

back on again.
. Disconnect the SMT 300
. Contact customer service

w N

7.2 Troubleshooting

Symptom Possible cause Solution

The green power indicator lamp The battery connection cables are re- Correctly position the battery connection cables.

(LED) on SMT 300 does not versed.

turn on. Voltage supply is connected poorly. Tighten the connection to the positive terminal and the

ground port on the vehicle.

Voltage supply from the battery is too Ensure that vehicle battery is in good condition and ful-
weak. ly charged.

No air or smoke is discharged Voltage supply cable is connected poorly. Tighten the connection to the positive terminal and the

from the smoke supply hose. ground port on the vehicle.
Voltage supply from the battery is too Ensure that vehicle battery is in good condition and ful-
weak. ly charged.

Air supply to the SMT 300 is insufficient.  Ensure a sufficient supply of air/nitrogen.

Very little smoke is discharged There is too much smoke condensate in Position the smoke supply hose under the SMT 300.

from the smoke supply hose or the smoke supply hose. 1. Set the smoke flow control to "TEST"

oil is dripping out. 2. Switch on the unit for one cycle until the oil has
drained out of the smoke supply hose.

o
]1 The smoke vapor from the SMT 300 is very dense. In this case, occasional condensation in the smoke supply
hose is normal and generally not a problem.

Robert Bosch GmbH 1689989261 | 2019-04-08
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8. Maintenance 8.3  Changing the battery in the

multi-function lamp

! Work on electrical equipment is only to be per-
formed by persons with sufficient knowledge and
experience of electrical systems! 1T 2 3 4

8.1 Cleaning ‘ ‘ ‘

! Do not use abrasive cleaning agents and coarse
workshop cloths!

> The housing and the LCD are only to be cleaned

using a soft cloth and neutral cleaning agents. Fig. 10:  Multi-function lamp (components)
1 Multi-function key
8.2 Maintenance 2 Housing
3 Battery holder with microbatteries (3 x AAA)
4 Cover

! Empty the SMT 300 before sending for servicing, as
otherwise the oil can drain out.

=

Unscrew the cover from the housing

2. Remove the battery holder with microbatteries from
the housing.

3. Remove old batteries from the battery holder.

4. Insert new microbatteries (3 x AAA) in the direction
shown on the insides of the openings in the battery
holder.

5. Insert the battery holder into the housing in accor-
dance with the direction shown by the arrow on the
holder.

6. Screw the rear cover onto the housing.

For disposal of the old batteries from the multi-func-
tion lamp, see sec. 9.3.

=)

8.4 Spare and wearing parts

Designation Order number

Smoke supply hose (2,5 m) with Delrin® nozzle ¥ 1 680 703 080

UltraTraceUV® smoke solution < F OOE 900 348
Connector cap kit 1680 322 069
Adapter cone 1681 334 039
Smoke diffuser 1681 390 002

Multi-function lamp (incl. UV safety goggles 1 687 550 077
and 3 microbatteries)

UV safety goggles 1682 777 092
EVAP service port connector, standard size ¥ 1 683 457 130

Schrader removal/installation tool < 1687 012 181
Fuel filler neck:

— Universal adapter 1681 335 125
- BMW Mini adapter 1681 335126

<) Wearing part

1689989261 | 2019-04-08 Robert Bosch GmbH
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10. Technical Data

9.1 Temporary shutdown

In the event of lengthy periods of non-use:
> Disconnect the voltage supply.

> Disconnect the pneumatic connection

> Store the SMT 300 in an upright position.

10.1 SMT 300

10.1.1 Dimensions and weights

Property

Dimensions (W x H x D)

Value/range
240 x 330 x 290 mm

Weight (without accessories)

8,6 kg

9.2 Change of location

> |f the SMT 300 is passed on, all the documentation
included in the scope of delivery must be handed over
together with the unit.

> The SMT 300 is only ever to be transported in the
original or equivalent packaging.

Weight (with accessories, test oil,
specimen, packaging)

test 9,5 kg

10.1.2 Temperature, humidity and atmospheric

pressure

Property

Value/range

> Unplug the electrical connection.

> Heed the notes on initial commissioning. Storage and transportation -25°C-60°C
Function 5 °CI-145°C
Maximum humidity <95%

9.3 Disposal and scrapping

W SMT 300, accessories and packaging should

‘ be sorted for environmental-friendly recycling.

> Do not dispose SMT 300 into household
waste.

Only for EC countries:

The SMT 300 is subject to the European
E\/ directive 2012/19/EC (WEEE).

Dispose of used electrical and electronic

devices, including cables, accessories and

batteries, separately from household waste.

> Make use of the local return and collection
systems for disposal.

10.1.3 Specifications

Property Value/range
Rated power P(W) 180 W
Rated voltage U(V) 12V

Rated current 15A

10.1.4 Degree of protection

Property

IP protection classification

Value/range

IP 41

10.2 Multi-function lamp

Property Value/range
> i -
P.roper disposal Of,SMT 300 prt?vents en Dimensions (length/diameter) 13cm/3,5¢cm
vironmental pollution and possible health .
Weight 135¢g
hazards. Laser class 2
Laser type 640 nm, <1 mW

Batteries (AAA)

3x1,5VLRO3

Robert Bosch GmbH
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1. Pouzita symbolika

1.1 V dokumentaci

1.1.1  Vystrazné pokyny - struktura a vyznam
Vystrazné pokyny varuji pfed nebezpecim pro uZivatele
nebo osoby, které se nachazi v blizkosti. Kromé toho vy-
strazné pokyny popisuji nasledky hroziciho nebezpedi a
opatreni k jejich zabranéni. Vystrazné pokyny maji tuto
strukturu:

Vystrazny SIGNALNi SLOVO - druh a zdroj nebezpeéi!
symbol Nasledky nebezpeci pti nedodrzeni uvede-
nych opatfeni a pokynt.
> Opatfeni a pokyny pro zabranéni hrozici-
ho nebezpedi.

Signalni slovo zobrazuje pravdépodobnost vyskytu a
rovnéz zavaznost nebezpecdi pfi nerespektovani vystraz-
nych pokyn(:

Signalni slovo Pravdépodobnost

Zavaznost nebezpeci

vyskytu pFi nerespektovani

1.2 Na produktu

! Dodrzujte vSechna varovna oznaceni na produktech
a udrzujte je v Citelném stavu.

> Podrobny vyklad vystraznych symboll zobrazenych
na produktu viz kapitola 3.

A\

Nebezpedi popaleni

Pri praci s SMT 300 vznika nebezpeci
popaleni o drzadlo a o povrch. SMT 300 se
pfi del$im pouzivani mGze ohrat na teplotu
az 60 °C.

& LAzER ‘

Nebezpeci vyvolané lasero-
vym paprskem Laserovym
paprskem multifunkéni lampy
mohou byt lidé osInéni a to
mUize mit za nasledek nehody
nebo poskozeni oci.

Duilezité upozornéni

NEBEZPECI  Bezprostiedné hrozici Smrt nebo zavazné
nebezpedéi zranéni 2
VYSTRAHA Mozné hrozici Smrt nebo zavazné °
nebezpedi zranéni
POZOR MoZna nebezpecna Lehké
situace zranéni

1.1.2 Symboly - oznaéeni a vyznam

Symbol Oznaceni Vyznam

! Pozor Varuje pred moznymi vécnymi Skodami.
[e) Informace Pokyny pro pouziti a dalsi
n uzitec¢né informace.
1. Akce o néko- Vyzva k akci skladajici se z nékolika
2. lika krocich  krokd.
= Akce o jed-  Vyzva k akci
nom kroku skladajici se z jednoho kroku.
Pribézny Béhem vyzvy k akci je vidét pribézny
= , 7
vysledek vysledek.
- Konec¢ny vy- Na konci vyzvy k akci je vidét konecny
sledek vysledek.

o Pfed uvedenim do provozu, pfipojenim
l a ovladanim zku$ebnich zafizeni Bosch je
@ bezpodminecné nutné pozorné precist
pokyny pro obsluhu/provozni navody a
zvlasté bezpecnostni pokyny. Takto vyloucite, pro vasi
vlastni bezpecnost a zabranéni poskozeni pristroje,
nejistotu pfi zachazeni se zkusebnimi pfistroji Bosch
a s nim spojenymi bezpecnostnimi riziky. Ten, kdo
zkusebni pristroj Bosch predava dalsi osobé, musi
kromé provoznich navodl predat této osobé také
bezpecnostni pokyny a informace o provozu v souladu
s urcenim.

2.1 Skupina uzivatelu

Vyrobek smi pouzivat jen vySkoleny a pouceny personal.
Personal, ktery je Skolen, zaskolovan, zau¢ovan nebo se
nachazi v ramci vSeobecného vzdélavani smi s vyrobkem
pracovat jen pod stalym dohledem zku$ené osoby.

VesSkeré prace na elektrickém a hydraulickém zarizeni
smi provadét jen osoby s dostate¢nymi znalostmi
a zkuSenostmi v oboru elektrotechniky a hydrauliky.

Déti by mély byt pod dohledem, aby bylo zajisténo, ze si
se strojem nehraji.

Robert Bosch GmbH
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2.2 Povinnost provozovatele
Povinnosti provozovatele je, zajistit a provést veskera

opatreni k zabranéni nehodam, nemocem z povolani, po-

Skozeni zdravi pri praci a opatreni z hlediska dodrzovani
lidskych prav pfi praci.

Pro oblast elektrotechniky je v Némecku zavazny pred-
pis pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci profesni-
ho sdruzeni "Elektricka zarizeni a provozni prostredky
podle DGUV Vorschrift 3" (drive BGV A3). Ve vSech
ostatnich zemich je nutné dodrzovat pfislusné narodni
predpisy nebo zakony nebo ustanoveni.

Zakladni pravidla

Provozovatel se musi postarat o to, aby elektricka zarizeni
a provozni prostredky pouzivali, upravovali a opravovali
jen kvalifikovani elektromechanici nebo pracovnici pod
vedenim a dohledem kvalifikovaného elektromechanika,

a to v souladu s pravidly pro elektricka zarizeni.

Provozovatel se dale musi postarat o to, aby elektricka
zarfizeni a provozni prostredky byly pouzivany v souladu
s elektrotechnickymi pravidly.

Jestlize u elektrického zarizeni nebo elektrického
provozniho prostredku byl zjistén nedostatek, tzn.
neodpovida nebo prestal odpovidat elektrotechnickym
pravidldm, musi se provozovatel postarat o to, aby byl
nedostatek neprodlené odstranén, a v pripadé, ze z toho
vyplyva bezprostredni nebezpedi, postarat se o to, aby
elektrické zarizeni nebo elektricky provozni prostredek

v nedokonalém stavu nebyl pouzivan.

Zkousky (na prikladu z Némecka):

e Provozovatel musi zajistit kontrolu radného stavu
elektrickych zarizeni a provoznich prostredki.
Kontrolu provadi odbornik z oboru elektro, nebo
osoba pod vedenim a dohledem odbornika z oboru
elektro:

— Pred prvnim uvedenim do provozu.

— Po zméné nebo udrzbé pred opétovnym uvede-
nim do provozu.

— Ve stanovenych c¢asovych intervalech. Lh(ty je
tfeba stanovit tak, aby vznikly nedostatek, s nimz
je nutno pocitat, byl v€as rozpoznan.

e Pfikontrole je tfeba se ridit elektrotechnickymi
pravidly, kterd se na ni vztahuiji.

e Na zadost profesniho spolecenstvi je treba vést zku-
Sebni denik s prislusnymi zaznamy.

3. Bezpecnostni pokyny

3.1 Nebezpedi trazu elektrickym proudem
3.1.1  Sit'ova napéti, vysoka napéti, hybridni vozidla a
elektricka vozidla

Ve svételné siti, stejné jako u elektrickych

A zafizeni motorovych vozidel, jsou nebezpec-
na napéti. Pri dotyku soucasti, na které je
privadéno napéti (napfr. zapalovaci civka),
muze dojit k preskokiim napéti pres posko-
zenou izolaci (napf. u zapalovacich kabell
okousanych kunami), a pfitom hrozi nebez-
peci zasazeni elektrickym proudem. To plati
pro sekundarni i primarni stranu zapalovaciho
zarizeni, kabelovy svazek s konektory, osvét-
lovaci zafizeni (Litronic) a také pripojeni k
vozidlu.

Bezpecnostni opatfeni:

> Vysoka napéti u hybridnich a elektrickych vozidel a
u jejich vysokonapétovych komponent. Pred vSsemi
pracemi si prec¢téte pokyny a informace o v doku-
mentaci vozidla a respektujte je.

> Vedeni s poskozenou izolaci vymérnite.

> Elektrické vybaveni kontrolujte kazdé 2 roky a nedo-
statky ihned odstrarite.

> Pokud je to mozné, provadéjte vSechny prace jen pfri
vypnutém zapalovani a se zastavenym motorem.

> PrivSech pracich se zapnutym zapalovanim nebo pfi
bézicim motoru se nedotykejte zadnych dild pod na-
pétim. To plati pro vSechna pripojovaci vedeni a také
pro privody agregatli a zkusebnich pracovist.

> Pred odpojenim privodniho kabelu (B) od kostry mo-
toru nebo baterie (B) vypnéte zapalovani.
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3.1.2  Vysoka napéti u hybridnich a elektrickych vozi-

del a u jejich vysokonapétovych komponenti

Pri neodborné manipulaci s vysokonapét'ovymi
A komponentami nebo s vysokonapétovymi vodici

hrozi smrtelné nebezpedi v disledku vysokych

napéti a v této souvislosti vznikajiciho mozného

pratoku proudu lidskym organismem.

> Beznapétovy stav smi zajistit pouze odbornik
v oboru elektro (EFK), odbornik v oboru elek-
tro pro stanovené c¢innosti - hybrid (EFffT)
nebo technik pro vysoka napéti (HVT).

> Veskeré prace na vozidlech s vysokonapéto-
vymi komponenty se sméji provadét pouze v
beznapétovém a zajisténém stavu a sméji se
jimi povérovat osoby s minimalni kvalifikaci
"osoba poucend v oboru elektrotechniky
(Elektrisch unterwiesene Person - EUP)".

> Pres deaktivovani vysokonapétové sité vozi-
dla jesté mize existovat napéti ve vysokona-
pétovém akumulatoru.

> Pripravenost k provozu nelze poznat podle
provozniho hluku, protoze elektricky stroj je
za necinnosti bezhlu¢ny.

>V jizdnich stupnich "P" a "N" se spalovaci
motor nebo elektromotor mohou v zavislosti
na stavu nabiti vysokonapét'ového akumula-
toru spustit samostatné.

Bezpecnostni opatreni:
> Vysokonapétovy akumulator neotevirejte a zabrarite
jeho poskozeni.
> U havarovanych vozidel se pred vypnutim vysoko-
napétové sité vozidla za zadnych okolnosti nedoty-
kejte vysokonapét'ovych komponent( a otevienych
(nechranénych) vysokonapétovych vodicu.
> Nedotykejte se vysokonapétovych komponent( a
vysokonapétovych vodicl (oranzové oplasténi), které
jsou v provozu.
> Zajistéte proti nepovolanému opétnému uvedeni do
provozu (napr. visacim zamkem).
> Po kazdém vypnuti vysokonapétového systému
dodrzte dobu ¢ekani 5 minut (v zavislosti na udajich
vyrobce). Poté se vhodnym zkusebnim zarizenim
ujistéte o odpojeni napéti.
> Provedte vizualni kontrolu se zamérenim na posko-
zeni vysokonapét'ovych komponentl a vysokonapéto-
vych vodicli. Napadné jevy, nejasnosti nebo zjisténé
vady bezpodminec¢né a bez odkladu oznamte prislus-
nému technikovi pro vysoka napéti.
— Vysokonapét'ové komponenty nesméji vykazovat
zadna vnéjsi poskozeni.
— lzolace vysokonapétiového vodice musi byt nepo-
ruSena a nesmi byt poskozena.
— Dbejte na neobvyklé deformace vysokonapétové-
ho vodice.

3.2 Nebezpeci popaleni

Pri pracich na horkém motoru hrozi nebezpeci

popaleni pfi pfimém dotyku nebo pfiblizeni k
soucastkam, jako jsou napf. vyfukové potrubi,
turbodmychadlo, sonda lambda atd. Tyto sou-
¢astky mohou dosahovat teplot az nékolika
set stupit Celsia. V zavislosti na dobé trvani
méreni emisi mGze byt odbérova sonda méri-
¢e spalin velmi horka!

Bezpecnostni opatreni:

> Pouzivejte ochranné prostredky, napfr. rukavice.

> Nechte vychladnout motor, to plati i pro nezavislé
topeni.

> Pripojovaci kabely pristroji nepokladejte na horké
dily nebo blizko nich.

> Motor nenechte bézet déle, nez je pro testovani/na-
staveni nutné.

Pri praci s SMT 300 vznika nebezpeci popale-
ni o drzadlo a o povrch SMT 300. SMT 300 se
pfi del$im pouzivani mGze ohfat na teplotu az
60 °C.

Bezpecnostni opatreni:
> Pri praci na SMT 300 noste ochranné rukavice.

33 Roztok UltraTraceUV® ke generovani

koure

Kouf uvolnovany z roztoku UltraTraceUV®
muze pfi vdechnuti, poziti, pfi zasazeni kize a
ocCi vyvolavat podrazdéni dychacich cest, kiize
a o¢i.

Bezpecnostni opatfeni:

> Roztok UltraTraceUV® ke generovani koufe se nesmi
dostat do rukou osobam, které nejsou opravnény
nakladat s timto vyrobkem.

> V pripadé vdechnuti vétsiho mnozstvi UltraTraceUV®
koure odejdéte na Cerstvy vzduch.

> Roztok UltraTraceUV® ke generovani koure nepolykej-
te. Pokud dojde nedopatrenim k poziti, vyplachnéte
si dikladné Usta a vypijte malé mnoZstvi vody.

Robert Bosch GmbH
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> Chrante kdzi pred zasazenim roztokem
UltraTraceUV® ke generovani koufe. Pfi praci s roz-
tokem UltraTraceUV® ke generovani koure pouzivejte
bezpecnostni rukavice z nitrilového kauc¢uku. Pokud
prece jen dojde k zasazeni klize, okamzité sviéknéte
obleceni znecisténé vyrobkem, sejméte hodinky a
Sperky a postizené misto na kdzi oplachnéte velkym
mnozstvim vody a umyjte mydlem.

> Chrante oci pred zasazenim roztokem UltraTraceUV®
ke generovani koure. Pfi naplfiovani roztoku
UltraTraceUV® ke generovani koufe pouzivejte
prilozené UV bryle. Pokud se tento pripravek presto
dostane do oci, vyplachujte oci vodou (prednost-
né nadobkou na vyplachovani oci), az podrazdeéni
odezni.

> Pfi nevolnosti vyhledejte Iékarskou pomoc.

3.5 Nebezpeci vybuchu

Pfi pracich na palivové nadrzi s SMT 300 a
pripojkou stlaceného vzduchu vznika moznost
vzniku rychle reagujici smési.

x/

Bezpecnostni opatieni:

> PFi vSech pracech na palivové nadrzi smi byt
SMT 300pripojen jen k jedné lahvi s inertnim plynem
nebo jedné externi lahvi s CO,.

3.6 Nebezpeci zranéni a primacknuti

Pokud vozidlo nezajistite proti rozjeti, hrozi
nebezpecdi pritlaceni napf. k pracovnimu stolu

34 Laseroveé zareni

Laserovym paprskem mul-
tifunkcéni lampy mohou byt
lidé osInéni a to mGze mit za
nasledek nehody nebo posko-
zeni o€i.

g% LASER
2

v dilné.

Na vozidle jsou rotujici, pohyblivé a pohybujici
& se dily, které mohou zpUsobit poranéni prsti

a rukou.

Bezpecnostni opatreni:

> Laserovym paprskem nemirte na osoby ani zvirata,
obzvlasté ne do obli¢eje a oci a nikdy nepohlizejte
prfimo do laserového paprsku nebo do jeho odrazu.

> Pokud laserovy paprsek pronikne do oka, ihned vé-

domé zavrete oci a hlavu ihned otocte pry¢ ze svétla.

Na laserovém zafizeni neprovadéjte zadné zmény.
Na déti dohlizejte, aby si rozhodné nemohly s timto
vyrobkem hrat.

>
>

U laserovych zafizeni tfidy 2 se pristupné laserové za-
reni nachazi ve viditelném rozsahu spektra (400 nm az
700 nm).

Pri nahodném a kratkodobém pohledu do laserového
zareni je oko chranéno reflexem ocniho vic¢ka. Lasero-
va zafizeni tfidy 2 smi byt proto pouzivana bez dalSich
ochrannych opatfeni, pokud je zajisténo, Ze neni po-
tfrebny zameérny pohled po dobu delsi nez 0,25 s, ani
opakovany pohled do laserového zareni resp. do pfimo
odrazeného laserového zareni.

U elektricky pohanénych ventilatort hrozi

@ nebezpeci, ze pfi zastaveném motoru a vypnu-
tém zapalovani se ventilator mGze neocekava-
né rozbéhnout.

Bezpecnostni opatreni:

> Pri testovani zajistéte vozidlo proti rozjeti. Automa-
tickd prevodovka v parkovaci poloze, zatazena rucni
brzda nebo blokovani kol brzdici celisti (klinem).

> Aby se zabranilo nekontrolovanému spusténi moto-
ru, deaktivujte pfi praci na vozidle systém start-stop.

> Obsluzny personal musi nosit pracovni obleceni bez
volnych tkanic a bez poutek.

> Nesahejte do prostoru rotujicich, pohyblivych nebo
pohybujicich se dild.

> Pri pracich na elektricky pohanénych ventilatorech a
v jejich blizkosti nejdfive nechte vychladnout motor a
odpojte konektor od motoru ventilatoru.

> Kabely vedte v dostate¢né vzdalenosti od vSech
rotujicich dilG.

> Zafizeni uvadéjte do chodu a prepravujte pouze pod-
le navodu k obsluze.

3.7 Nebezpeci klopytnuti

Ochranny reflex vicka mlze byt zpomalen
A napfiklad uzivanim nékterych Iék(. Tim vznika

obzvlasté velké ohrozeni. V tomto pripadé se
doporucuje pouziti laserovych sefizovacich
bryli R1.

Zvysené nebezpecdi klopytnuti o privodni hadi-
ci koure.

Bezpecnostni opatreni:
> Privodni hadici koure vedte tak, aby nemohlo dojit
ke klopytnuti o ni.
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4.

4.1 Pouziti k urécenému ucelu

SMT 300 je zkuSebni pristroj s technikou k vyvijeni kou-
fe k rozpoznavani

e netésnosti ve vSech nizkotlakych systémech

e Vétrné a vodni netésnosti na karoserii.

Popis vyrobku

! Jiné pouzivani, nez odpovida vySe popsanému
pouzivani v souladu s urc¢enim, je nepfipustné. Pri
kazdém jiném pouziti a také pri zménach vyrobku i v
ramci montaze a instalace zanikaji vesSkeré naroky ze
zaruky.

SMT 300 spliiuje doporuceni SAE (2007-01-1235 &
2008-01-0554) ke zvysené bezpecnosti pfi zkous-
kach v prostredi s vypary paliv (EVAP).

=)

4.2 Predpoklady

e Privod stlaceného vzduchu s tlakem 3,4-12 bar
(50-175 psi).

e Jednotka udrzby (predpripojeny odlucovac vody a
oleje).

e Akumulatorova baterie vozidla 12 V.

e Plynova lahev s néhorlavym plynem (dusik, argon
nebo CO,) a regulator tlaku (7 bar/100 psi) (neni
rozsahem dodavky).

4.3 Dodavané prislusenstvi

Oznaéeni Objednaci éislo Obr .V

Kufr s nasledujicim obsahem: 1685 438 659

e Roztok UltraTraceUV® ke genero-  F OOE 900 348

vani koure

e Souprava uzaviraci ¢epicky 1680322069 I1

o KuZzel adaptéru 1681334039 12

e Rozvod koure 1681390002 I3

o Multifunkéni lampa véetné ochran- 1 687 550 077
nych bryli proti UV zareni (norma

OSHA) a 3 mikrobaterie

o Konektor k pripojeni k servisnimu 1683 457 130 |4

portu EVAP, standardni velikost

o Naradi Schrader k montazi/de- 1687012181 15

montazi

Navod k pouziti 1689 989 261

Tab. 1:  Obsah dodavky

1 Obrazky k vyse dodanému prislusenstvi viz druha strana tohoto
origindlniho ndvodu k provozu.

4.4 Zvlastni prislusenstvi

o
J1 Nasledujici komponenty rozsifuji funkce pfistroje
SMT 300 a Ize si je pofidit jako prisluSenstvi.

Oznaceni Objednaci ¢islo Obr .V

Plnici hrdlo paliva:
e Univerzalni adaptér
e Mini adaptér BMW

1681335125 O1
1681335126 02

Tab. 2:
1 Obrézky k vyse popsanému specialnimu prislusenstvi viz druha
strana tohoto originalniho navodu k provozu.

2Zvlastni prislusenstvi

4.5 Popis pristroje SMT 300
4.5.1 Pohled zepiedu
1
2
3
4
7

SMT 300

43

Obr. 1:  Pohled zepfedu SMT 300

Funkce

Pol. Oznaceni

1 Mérka roztoku ke gene- K plnéni a ke kontrole spravné
rovani koure hladiny naplné.

2 Hadice privodu spalin s Material: Nitrilovy kaucuk
tryskou Delrin® Délka: 2,5 m
3 Indikace stavu viz kap 4.5.2
4 Tlacitko ZAP/VYP K zapnuti resp. vypnuti genero-
vani koure.

5 Regulator proudu koufe viz kap. 4.5.3

6 Manometr Ke kontrole, zda se v systému
Indikace tlaku/vakua nenachazi netésnost.

7 Pritokomér viz kapitola 4.5.4

Tab. 3:  Prehled diku a funkci (pohled zepfedu)

Robert Bosch GmbH
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4.5.2 Indikace stavu
Kontrol- Stav Status
ka LED
Akumu- Sviti zelené Pri pripojeni k akumulatorové baterii vo-
lator zidla 12 V.
Blika Nedostatec¢né napdjeni
(1x za's)
ZAP/VYP Sviti Cer- SMT 300 zapnuto. ¥
vené
o Nesviti SMT 300 vypnuto.?

U SMT 300 musi byt spojen s akumulatorovou baterii vozidla 12 V.

4.5.3 Regulator proudu kouie
Na predni strané pristroje SMT 300 se nachazi regulator
koure se rlznymi moznostmi nastaveni.

FLOW
CONTROL

Obr. 2:  Regulator proudu koure v nastaveni "TEST"

Nastaveni Popis

"TEST" Kontrolovany systém se naplni vzduchem
bez obsahu koure.

Toto nastaveni prinasi nejpresnéjsi vysledky
pratokoméru a pouziva se ke kontrole celé
rady systémd, u nichZ neni treba zadny kour
(napriklad kontrola funkce magnetického
ventilu).

Mnozstvi koufe Ize ménit libovolné. Lokaliza-
ce zdroje netésnosti je Castokrat jednodussi
s mensim mnozstvim koure.

SMT 300 produkuje maximalni mnozstvi
proudu koure.

"FLOWCONTROL"
... "SMOKE"

"SMOKE"

o
]1 Ohodnoceni netésnosti provadéjte vzdy v nastaveni

"TEST".

e}
]1 Regulator mnozstvi koufe nema zadny vliv na tlak v
privodu koure, ale ovliviiuje jen mnozstvi koure.

4.5.4 Prutokomér

o
J1 Pomoci méfidla pritoku se méfi rozsah netésnosti.

Priitokomér je vybaven dvéma referencnimi body, s
jejichz pomoci Ize zaradit velikost netésnosti v kontrolo-
vaném systému (podle udajd vyrobce). Referenc¢ni body
0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") a 1,0 mm (0,040")
odpovidaji idajlim o netésnosti kontrolovaného systé-
mu EVAP.

Kulicka v pratokoméru zobrazuje existujici proudéni.
ni kontrolovaného systému proto kuli¢ka stoupa nahoru
(viz obr. 3).

ﬁ Kontrolovany systém se povazuje za naplnény, kdyz
kulicka pritokoméru jiz béhem zkousky netésnosti
neklesa nebo pokud se tlak na ukazateli tlaku jiz
nezvysuje.

Kdyz kulicka mérice pritoku na naplnéni uzavieného
kontrolovaného systému klesne na zem, znamena to, ze
ve zkouseném systému neni zadné proudéni a tim také
zadna netésnost.

JestliZze se v pritokoméru zobrazuje proudéni i po napl-
néni systému, znamena to netésnost. Cim vy$ je kuli¢ka
v pratokomeéru, tim vétsi je netésnost.

Obr. 3:

1 Kulicka v pritokoméru
2 Referen¢ni body k velikosti netésnosti (stupnice v mm a palcich)

Prehled priitokoméru

1689989261 | 2019-04-08
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455 Pohled zezadu 4.6 Popis komponent
Komponenta Funkce
1 UltraTraceUve® Jediny nekontaminujici UV-roztok barvi-
generovani koure va ke generovani koure schvaleny vyrob-
ci automobild. Chemické slozeni roztoku
obsahuje specialni barvivo, které se usa-
zuje v pfesném misté netésnosti. Jedna
lahev (355 ml) postaci priblizné na 300
uplnych cykl zkousek.
Souprava uzaviraci K uzavreni potrubi saci soustavy, aby byl
cepicky kour zadrzen v soustave napriklad v systé-
mu privodnich potrubi k méreni mnozstvi
vzduchu a aby mohla byt provedena korekt-
ni zkouska tésnosti.
Rozvod koure K lokalizaci netésnosti v oblasti kolem
9 dveri, oken, posuvné strechy a v zavaza-
dlovém prostoru.
Multifunkéni lampa viz kap 6.1
3 v v
4.7 Glosar
Obr. 4:  Pohled zezadu na SMT 300

Pol. Oznaceni Funkce EVAP Zkratka nahrazujici popis "Evaporative
Emission Control System" (Cesky "Sys-
tém predchazeni emisi odparovanim") a
pouziva se jako prevence, aby se do at-
mosféry nedostaly vypary benzinu z pali-
vové nadrze/palivové soustavy.

Inertni plyn Nehoflavy plyn (dusik, argon, CO,), kte-

1 Privod stlacené- K pripojeni stlaceného vzduchu v
ho vzduchu nebo  dilnach pro vSeobecné zkousky ne-
pripojeni lahve s tésnosti, nebo k pripojeni inertni-
inertnim plynem ho plynu jako je dusik nebo CO, pfi

zkous$kach v zafizeni s odparovanim

paliva. PSP s ,
ry se uc€astni pouze urcitych omezenych
2 Kabely k pripojeni Elektrické napajeni SMT 300 bateri- y se vca pouZ ¥ ¥
; | X . chemickych reakci.
baterie 12 V ovym akumulatorem vozidla 12 V. Svste I Cednotk
(délka: 2,5 m) ystém Kontrolovana jednotka
8 Vnitrni odpad fil-  Na ochranu zku$ebniho pristroje a uv Zkratka "ultrafialovy"
tru vozidla pred znecisténim vzduchu
v dilné.

Tab. 4:  Prehled dikd a funkci (pohled zezadu)

ﬁ Obcasné vytékani kapaliny z vnitfniho odpadu filtru
(poz. 3) je normalni. Nadmeérné vytékani znamena, ze
je treba vyprazdnit dilensky kompresor nebo je treba
pouzivat vlastni filtracni systém.

! Jestlize neni dilensky kompresor suchy, mdze to
zpUsobit znecisténi pristroje SMT 300 a testovaného
vozidla.

Robert Bosch GmbH 1689989261 | 2019-04-08
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5. Prvniuvedeni do provozu

5.1 Pfeprava a instalace

1. Odstrante ochranu ze styroporu.

2. SMT 300 a kufr opatrné vyjméte z krabice.

3. SMT 300 a kufr postavte vzpfimené na stabilni a
rovny pracovni stdl.

4. Z pristroje SMT 300 odstrarite obalovy material.

5. Kufr otevrete a sejméte obalovy material z jednotli-
vych dild.

o
]| Origindini obaly si uloZte pro pfipad, ze byste museli
pristroj SMT 300 zaslat zpét za ucelem servisu.

5.2 Pripravna opatreni
5.2.1 PlInéni roztoku ke generovani koure

Pri plnéni roztoku UltraTraceUV® ke
generovani koure vzdy pouzivejte
ochranné rukavice z nitrilového kaucu-
ku a ochranné bryle.

0o¢

! Naplnéni kapaliny, kterou vyrobce nedoporucuje, do
zarizeni SMT 300 m(ze mit za nasledek poskozeni
kontrolovanych vozidel a ovlivnit zaruku SMT 300.

> Pred prvnim pouzitim naplrite cely obsah lahve s
roztokem UltraTraceUV® ke generovani koure do
pristroje SMT 300.

o

]1 Pravidelné kontrolujte, zda je hladina naplnéni v
blizkosti zna¢ky FULL. Pokud ne, doplrite roztok
UltraTraceUV® ke generovani koure.

Obr. 5:

PInéni roztoku UltraTraceUV® ke generovani koure

5.2.2  Pripojeni stlaceného vzduchu

o

]J1 Privodni tlak roztoku SMT 300 ke generovani koufe
musi byt mezi 3,4 bar a 12 bar (50 psi a 150 psi).
Optimalni tlak privodu je priblizné 6,2 bar (90 psi).

> Pripojte stlaceny vzduch.

Obr. 6:

Pripojeni stlaceného vzduchu

! Jestlize namontovany pfivod stlaceného vzduchu
nevyhovuje, pouzijte a namontujte vhodny pfivod
stlaceného vzduchu:

1. Demontujte namontovany privod stlaceného vzduchu.

2. Na zavit naneste tésnici prostredek na zavity Teflon®.

3. Namontujte vhodny privod stlaceného vzduchu s uta-
hovacim momentem nejvy$e 25 Nm.

1689989261 | 2019-04-08
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6. Ovladani

Pro zméreni velikosti netésnosti (velikost netés-
nosti), pouzijte zkousku méridlem pratoku (viz
kap. 6.5.). Pri zkouSce absolutni tésnosti pouzijte
manometr (viz kap. 6.4.)

=

6.1 Multifunkcéni lampa

VAROVANI - nebezpeéi vyvolané lasero-

vym zafrenim!

Laserovym paprskem multifunkéni lampy

mohou byt lidé oslnéni a to mlze mit za

nasledek nehody nebo poskozeni oci.

> Laserovy paprsek nikdy nesmérujte na
osoby ani na zvirata, obzvlasté ne do
oblic¢eje a o¢i.

> Nedivejte se do prfimého ani odrazeného
laserového paprsku.

Obr. 7:  Multifunkéni lampa (dily)

1 Multifunkéni tlacitko

2 Skrin

3 Drzak baterie s mikrobateriemi (3 x AAA)
4 Uzaviraci kryt

Pri stisknuti multifunkéniho tla¢itka na multifunkéni

lampé se postupné aktivuji nasledujici funkce:

e Bilé svétlo pro jednoduché rozpoznani koure.

e UV svétlo k oznaceni fluoreskujicich barviv na misté
netésnosti.

o Cerveny laserovy paprsek

e Vypnout.
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6.2 SMT 300 pripojte k napéti

! Cerné ptivodni vedeni baterie rozhodné nepfipojujte
k méricimu privodu baterie, protoze jiskry v blizkosti
baterie mohou zpUsobit vybuch.

1. Pristroj SMT 300 pfipojte k rozvodu stla¢eného vzdu-
chu (3,4 bar — 12 bar) v dilné.

Akumulatorova baterie vozidla musi byt v dobrém
stavu a musi byt plné nabita.

=)

2. Privodni vedeni akumulatorové baterie (¢ervené)
pripojte na kladny pol akumulatorové baterie vozidla
12 V.

3. Privodni vedeni akumulatorové baterie (¢erné) pri-
pojte ke kostfe ramu vozidla.

=>» Rozsviti se zeleny ukazatel stavu baterie.

o
]1 Blikajici zeleny ukazatel stavu znamena nedostatecné
napeéti akumulatorové baterie vozidla SMT 300.

Robert Bosch GmbH
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Zkouska netésnosti s tlakomérem
Zkouska s vyuzitim vakua

6.3
6.3.1

! Vakuum vétsi nez -70 mbar poskozuje tlakomér pfi-
stroje SMT 300.

Od SMT 300 odpojte napajeni.

Od SMT 300 odpojte privod stlaceného vzduchu.

Trysku Delrin® stahnéte z hadice privodu spalin

Hadici privodu spalin pfipojte k T-pfipojovacimu

kusu (neni rozsahem dodavky).

T-pfipojovaci kus spojte s kontrolovanym systémem.

T-pfipojovaci kus spojte s ru¢nim vakuovym cerpa-

dlem.

7. Vytvorte vakuum.

8. Indikaci podtlaku sledujte na tlakoméru pristroje
SMT 300 tak, abyste zajistili, ze nebude vytvoren
vétsi podtlak nez 70 mbar.

9. Ukoncete vytvareni vakua, jakmile dosahnete sprav-
ného podtlaku nebo podtlaku -70 mbar.

10.Pozorujte indikator, zda klesa podtlak.

AW =

o o

o
]1 Pokles podtlaku poukazuje na netésnost.

o)

J1 Se zkouskami provadénymi na zékladé poklesu tlaku/
vakua nelze urcit velikost netésnosti, tu Ize urcit jen
zkouskou s pratokomeérem, viz kapitola 6.5.

6.3.2 Zkouska pomoci pretlaku

! Pretlak vétsSi nez 70 mbar poskozuje tlakomér pri-
stroje SMT 300.

1. Regulator proudu spalin otocte do polohy "TEST".
2. Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.
= Systém se naplni.
3. SMT 300 zcela naplnte.
= Ukazatel manometru je mezi 50 mbar a 70 mbar.
4. Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.
= PInéni SMT 300 se vypne.
5. Del$i dobu pozorujte ukazatel tlaku, zda dochazi k
poklesu tlaku.

o
]1 Pokles tlaku znamena netésnost.

6.4 Zkouska netésnosti s prutokomérem

6.4.1  Zkouska magnetickych ventilt

1. Zkous$eny systém naplnte s nastavenim "TEST".

2. Magneticky ventil vyzkouSejte v oteviené a zaviené
poloze magnetického ventilu.

o

]1 Pri zavireni magnetického ventilu by méla kuli¢ka
pratokoméru klesnout doll. Jestlize se i pri zavre-
ném ventilu zobrazuje proudéni, jde o netésnost v
magnetickém ventilu.

6.4.2 Zkouska EVAP

! Vsechny zkousky s pristrojem SMT 300 je povoleno
provadét jediné s vypnutym motorem vozidla.

! Zkou$ku EVAP nelze provadét na zakladé vybusnych
plynl z palivové nadrze s tlakovym privodem. Pro
zkousku EVAP musi byt pouzita l[dhev s inertnim
plynem (dusik, argon nebo CO,).

o
J1 Aby bylo mozné usetfit Cas, Ize zkouSeny systém
naplnit namisto nastaveni "TEST" s nastavenim

"SMOKE".

Zkusebni konstrukce

Obr. 8:

1 Pritokomér
2 Pripojka plynové lahve s inertnim plynem

Zkouska EVAP pomoci SMT 300

ﬁ Pritokomér je aktivni se véemi nastavenimi regu-
latoru proudu koure. Nejpresnéjsi urceni velikosti
netésnosti vSak je mozné s nastavenim "TEST" a
nasledujicimi postupy.
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Kontrola netésnosti

ﬁ Pritokomér je vybaven tfemi referenc¢nimi body, s
jejichz pomoci Ize netésnost zkouSeného systému
zkontrolovat v zavislosti na chybovém kodu EVAP. Re-
feren¢ni body 0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") a
1,0 mm (0,040") odpovidaji pfipustnym standardnim
tdajlm vyrobcd vozidel.

=

Systém naplnite s nastavenim "TEST", az kuli¢ka pra-
tokomeéru prestane klesat.

Naplnéni systému EVAP trva priblizné dvé minuty.

=)

N

Sledujte, do kterého mista kulicka klesne.
Hodnotu netésnosti odectete na stupnici mérice
pritoku.

4. Hodnotu porovnejte s Udaji o pfipustné netésnosti
uvadénymi vyrobcem.

w

ﬁ Je-li zmérena hodnota mensi nez udaj o pripustné
netésnosti vyrobce (kulicka se nachazi pod prislus-
nym referenénim bodem), dany produkt ve zkousce
netésnosti obstal.

ﬁ Je-li zmérena hodnota vétsi nez udaj o pripustné
netésnosti vyrobce (kulicka se nachazi nad prislus-
nym referenc¢nim bodem), dany produkt ve zkousce
netésnosti neobstal.

Stanoveni mista netésnosti

ﬁ Aby bylo mozné naplnit zkouSeny systém rychle
kourem, doporucujeme systém na jednom misté
(napriklad vypust EVAP (VENT)) otevrit, aby vzduch,
ktery se nachazi v systému a neobsahuje kof, mohl
co nejrychleji uniknout.

1. Vzduch bez koure vypust'te ze systému.

Systém naplnte s nastavenim "SMOKE".

3. Jakmile za¢ne na otevieném misté unikat kouf, ote-
viené misto opét zavrete.

4. Vyhledejte, na kterém misté systému kour unika
nebo hledejte s multifunkéni lampou usazeniny
barviv.

N

Kazda barevna usazenina odpovida jednomu netés-
nému mistu.

=)

6.5 Vyhledani netésného mista

Pfi praci s pristrojem SMT 300 vznika nebez-

& peci popaleni o drzadlo a o povrch SMT 300.
SMT 300 se pfi delSim pouzivani mize ohrat
na teplotu az 60 °C.

Pri praci s roztokem UltraTraceUV® ke genero-
vani koure vzdy pouzivejte ochranné rukavice

z nitrilového kaucuku.

o

]1 Pri zkousce saci a vyfukové soustavy motoru by mél
byt motor studeny. Malé netésnosti se mohou uza-
viit tepelnou roztaznosti dilG.

Pfi praci s roztokem UltraTraceUV® ke genero-
vani koure a UV svétla vzdy pouzivejte ochran-
né bryle.

1. Privodni hadice koure pfipojte ke zkouSenému sys-
tému.

2. Regulator proudu koure oto¢te na nastaveni
"SMOKE".

Obr. 9:

Regulator proudu koure plné otevieny

1 Tlacitko ZAP/VYP
2 Regulator proudu koure

3. Stisknéte tladitko ZAP/VYP (pol. 1).
= Systém se naplni koufem.

o
J1 Po 5 minutach se naplfiovani vypne automaticky.

o

]1 Pfi pfepinani mezi "SMOKE" (s koufem) a "TEST"
(bez koure) mize po kratkou dobu unikat z privodni
hadice koure zbytkovy kour nebo zbytkovy vzduch.

ﬁ Po zapnuti bilého svétla na multifunkcni lampé
hledejte kouf, nebo pouzijte UV svétlo a hledejte
fluoreskujici usazeniny barviv na presném misté
netésnosti.

4. Nové stisknuti tlacitka ZAP/VYP vypne privod koure.

Robert Bosch GmbH
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o

]1 Kdykoli je to mozné méli byste vypustit vzduch "bez
koure" ze zkouSeného systému, aby bylo mozné sys-
tém rychle naplnit kourem.

o .
]1 Cim déle kour unika z netésnosti, tim vice fluoreskujiciho
barviva se na téchto mistech netésnosti usazuje.

e Privodni hadici koufe a pfivodni vedeni akumulatoro-
vé baterie po provedeni zkousky netésnosti vyjméte
z vozidla.

6.6 Priklady pouziti k hledani netésnosti
Pristroj SMT 300 lze pouzit témér ve vSech nizkotlakych
systémech vozidel, jako jsou napriklad zarizeni pro
odvétrani vypar( paliva (EVAP), saci/indukéni systémy,
chladi¢e nasavaného vzduchu a systémy turbodmycha-
del, podtlakova zarizeni, vyfukové soustavy a kontroly
tésnosti proti vétru/vodé, u kterych je podezreni na
netésnost. Pristroj SMT 300 Ize pouzit také ke kontrole
funkci magnetickych ventild a na kontroly soucasti pred
montazi.
e}
]1 Obrazky k dale popsanym pfikladlm k vyhledavani ne-
tésnosti se nachazeji na predposledni strance tohoto

prekladu navodu k pouziti.

Netésnost vifenim koure

Obrazek Popis

AaB Netésnosti v systémech sani/indukénich systé-
mech

CabD Netésnost ve vyfukovych soustavach

EaF Netésnost vici vétru a vodé

Vifeni vzduchu zobrazi netésnost

Indikace netésnosti dily ukladani UV usazenin

Obrazek Popis

G Netésnost v chladicim okruhu
H Saci hrdlo
| Netésnost na prirubé

6.6.1 Netésnosti proti vétru a pronikajici vodé v

kabiné

1. Klimatizacni jednotku ve vozidle nastavte na "Cerstvy
vzduch".

2. Ventilator nastavte na nejvy$si stupen.

Ventildtor na nejvyssim stupni zajistuje pretlak v
kabiné vozidla.

=)

3. Privodni hadici koure pfistroje SMT 300 pfipojte k
rozvodu koure.

4. Kour nechejte proudit kolem tésnéni.

5. Sledujte zvireni koure (viz také obr. E a obr. F).

6.6.2 Usazeniny UV

Pfi praci s roztokem UltraTraceUV®
ke generovani koure a UV svétlem
vzdy pouzivejte ochranné rukavice
z nitrilového kauc¢uku a ochranné
bryle.

o

]1 Patentované vypary v podobé koure obsahuji special-
ni nekontaminujici fluoreskujici UV barvivo, které se
usazuje v pfesném misté netésnosti.

> K rozpoznani barviva pouzijte multifunkéni lampu
(nastaveni UV svétla).

Uvedena technologie byla vyvinuta tak, aby se barvi-
vo usazovalo jen tam, kde vznika rozdil tlakd. Tim se
barvivo uklada pfi unikani z netésnosti, ale neulozi
se pri zkousSce tésnosti proti vétru a vodé.

=)

Cim déle kouf unika z netésnosti, tim vice barviva se
uklada.

=)
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7. Upozornéni pri poruchach

7.1 Udaj o stavu (LED)

Akumu- ZAP/VYP Interval Pri¢ina Opatreni

lator 6
F ]

X _ Blika 1x za sekundu Nedostatec¢né napéti akumulatorové 1. Kontrola napajeni
baterie 2. Informujte zakaznicky servis.
Obé kontrolky LED blikaji sou- Volny kabel k pripojeni k baterii nebo 1. Kontrola napajeni
casné interni chyba hardwaru. 2. Informujte zakaznicky servis.
X X 1x za sekundu nebo
Obé kontrolky LED blikaji sou-
¢asné
4x za sekundu
X X Obé kontrolky LED blikaji Volny kabel k pripojeni k baterii nebo 1. Napéti na SMT 300 vypnéte na 10
stridavé 1x za sekundu sviti interni chyba hardwaru. sekund a poté ho opét zapnéte.

2. SMT 300 odpojte
3. Informujte zakaznicky servis.

7.2 Hledani poruch

Symptom Mozna pri¢ina
Zelena kontrolka LED na Privodni vedeni od akumulatorové baterie Pfivodni vedeni od akumulatorové baterie pripojte
SMT 300 nesviti. jsou zaménény spravne.
Elektrické napajeni je Spatné pripojené. Pripojeni ke kladnému pdlu a kostre zajistéte na vozi-
dle.
Elektrické napdjeni z akumulatorové bate- Zajistéte, aby akumulatorova baterie vozidla byla v dob-
rie je prilis slabé. rém stavu a plné nabita.
Z privodniho vedeni koure ne- Privodni vedeni akumulatorové baterie je  Pripojeni ke kladnému podlu a kostre zajistéte na vozi-
vychazi zadny vzduch a ani zad- $patné pripojeno. dle.
ny kour. Elektrické napajeni z akumuldtorové bate- Zajistéte, aby akumulatorova baterie vozidla byla v dob-
rie je prilis slabé. rém stavu a plné nabita.
Privod vzduchu k SMT 300 je nedosta- Zajistéte dostatecny privod vzduchu/dusaku.
tecny.
Z privodniho vedeni koure vy- Prilis mnoho kondenzatu koure v privodni Privodni hadici koure nastavte pod SMT 300.
chazi jen velmi malo koure nebo hadici koure. 1. Regulator koure nastavte na "TEST"
odkapava olej. 2. Pristroj zapnéte na jeden cyklus, az olej vytecCe z pfri-

vodni hadice koure.

e}
]1 Para s kourem z SMT 300 je velmi hustd. Proto je prilezitostna kondenzace v privodni hadice koufe normalni a
vSeobecné nepredstavuje zadny problém.
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8. Udrzba

! Veskeré prace na elektrickém zarizeni smi provadét
jen osoby s dostate¢nymi znalostmi a zkusenostmi v
oboru elektrotechniky.

8.1  Cisteni
! Nepouzivejte abrazivni Cistici prostredky ani hrubé
dilenskeé cistici hadry.

cimi prostredky.

8.2 Udrzba

! SMT 300 vyprazdnéte, nez bude pfristroj odeslan k
udrzbé, protoze jinak by mohl olej vytéci.

8.3 Vymeéna baterii multifunkéni lampy

Obr. 10: Multifunkéni lampa (dily)

1 Multifunkéni tlagitko

2 Skrin

3 DrZak baterie s mikrobateriemi (3 x AAA)
4 Uzaviraci kryt

=

Uzaviraci kryt pred skfina vySroubujte.

2. Ze skriné pfristroje vytahnéte drzak baterii s mikrobate-
riemi.

3. Z drzaku baterii vyjméte vSechny baterie.

4. Nové mikrobaterie (3 x AAA) vlozte do drzaku vzdy
ve sméru, jak je znazornéno na vnitrnich otvorech
drzaku baterii.

5. Drzak na baterie vsadte do skriné pristroje podle
Sipky zobrazené na drzaku.

6. Zadni uzaviraci kryt naSroubujte na skFin pristroje.

=)

K likvidaci starych baterii multifunkéni lampy viz
kap. 9.3.

8.4 Nahradni dily a spotfebni material

Oznaceni Objednaci ¢islo

Hadice privodu spalin s tryskou Delrin® 1680 703 080
(2,5 m)?

Roztok UltraTraceUV® ke generovani koure?

F OOE 900 348
1680 322 069
1681 334 039

Souprava uzaviraci ¢epicky

Kuzel adaptéru

Rozvod koure 1681 390 002

Multifunkéni lampa (véetné ochrannych bryli 1 687 550 077

proti UV zareni a 3 mikrobaterif)

Ochranné bryle proti UV zareni 1682 777 092

Konektor k pripojeni k servisnimu portu 1683 457 130

EVAP, standardni velikost<

Naradi Schrader k montazi/demontazi< 1687 012 181

Plnici hrdlo paliva:
— Univerzalni adaptéru
— BMW mini adaptér

1681335125
1681335126

<) Spotrebni dil
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10. Technickeé udaje

9.1 Prechodné odstaveni

Pri del$im nepouzivani:

> Odpojte napajeni.

> Odpojeni privodu tlakového vzduchu

10.1 SMT 300

10.1.1 Rozméry a hmotnosti

Vlastnost

Hodnota/rozsah

> SMT 300 skladujte ve svislé poloze. Rozméry (S x V x H) 240 x 330 x 290 mm
Hmotnost (bez prislusenstvi) 8,6 kg
9.2 Zmeéna mista Hmotnost (s prislusenstvim, zkusebni 9,5 kg

> Pfi predani SMT 300 musi byt spolu s nim predana

také uplna dokumentace, ktera je obsazena v dodavce.

> SMT 300 prepravujte jen v originalnim obalu nebo v
rovhocenném obalu.
> Odpojte elektricky pfivod.

olej, zkusebni dil, baleni)

10.1.2 Teplota, vlhkost vzduchu a tlak vzduchu

Vlastnost Hodnota/rozsah

> Rid'te se pokyny k prvnimu uvedeni do provozu Skladovani a preprava -25°C - 60 °C
Funkce B OC=4db°C
9.3 Likvidace a sesrotovani Maximalni vihkost vzduchu <95%

SMT 300, prislusenstvi a obal by mély byt
‘ likvidovany ekologicky.
> SMT 300 nelikvidujte v domacim odpadu.

Jen pro EU-zemé:

SMT 300 podléha evropské smérnici
E\/ 2012/19/EHS (WEEE).

Staré elektrické a elektronické pristroje véetné
vedeni a prislusenstvi a véetné akumulatord
a baterii musi byt likvidovany oddélené od
domovniho odpadu.
> K likvidaci vyuZijte systémy vraceni a sbérné

systémy.

10.1.3 Provozni udaje

Vlastnost Hodnota/rozsah

Jmenovity vykon P(W) 180 W
Jmenovité napéti U(V) 12V
Jmenovity proud 15A

10.1.4 Trida ochrany

Vlastnost Hodnota/rozsah

P41

Trida ochrany IP

10.2 Multifunkéni lampa

Vlastnost Hodnota/rozsah

. . o . L Rozméry (délka/primér) 13cm/3,5cm
> Pri predpisové likvidaci SMT 300 zabranite H
. R i L . motnost 135¢g
posk?zoyanl 2|Yotn|ho prostredi a nebezpeci THida laseru 5
ohroZeni zdravi osob. Typ laseru 640 nm, <1 mW
Batterie (AAA) 3x1,5VLRO3

Robert Bosch GmbH
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1.1 | dokumentationen

1.1.1  Advarsler - Opbygning og betydning
Advarslerne advarer mod farer for bruger eller personer
i omgivelserne. Desuden beskriver advarslerne falgerne
af farerne og foranstaltninger for at undga disse farer.
Advarslerne har fglgende opbygning:

1.2 Pa produktet

! Alle advarselssymboler pa produkterne skal overhol-
des og holdes i en laesbar tilstand.

> Laes kap. 3 for en udferlig forklaring af advarselsteg-
nene, der er afbildet pa produktet.

Advarsels- SIGNALORD - Faretype og -arsag!
symbol Folger af faren i tilfeelde af tilsidesaettelse
af de anfarte forholdsregler og anvisninger.
> Forholdsregler og anvisninger til undga-
else af fare.

Signalordet viser haendelsessandsynligheden samt fare-
graden ved tilsidesaettelse:

Signalord  Haendelses- Faregraden

ved tilsidesaettelse

sandsynlighed

FARE Umiddelbar overhzen- Dodsfald eller alvorlige
gende fare kveestelser

ADVARSEL Potentiel overhaengende Dgdsfald eller alvorlige
fare kvaestelser

FORSIGTIG Potentiel farlig situation Lette kvaestelser

1.1.2 Symboler - Betegnelse og betydning
Sym- Betegnelse Betydning
bol
] OBS Advarer mod risiko for materielle
° skader.
e} Information Anvendelsesanvisninger og andre
Il nyttige informationer.
1. Handling Handlingsopfordring, der bestar
2. i flere trin af flere trin.
Handling Handlingsopfordring, der bestar af
> e e
i éttrin ét trin.
Mellem- | lebet af en handlingsopfordring vises
=
resultat et mellemresultat.
- Slutresultat | slutningen af en handlingsopfordring

vises et slutresultat.

Forbraendingsfare

Under arbejde med SMT 300 er der risiko
for forbraending ved grebet og overfladen.
SMT 300 kan ved laengerevarende brug
blive op til 60 °C varmt.

& LAzER ‘

A\

Fare forarsaget af laserstrale
Multifunktionslampen kan
blaende personer og forarsage
ulykker eller gjenskader.

2. Vigtige henvisninger

For idrifttagning, tilslutning og betjening af
Bosch-produkter er det absolut ngdvendigt at
studere brugsanvisningerne/drifts-vejlednin-
gerne og iseer sikkerhedshenvisningerne
omhyggeligt. Dermed forebygger du usikkerheder
i omgangen med Bosch-produkter und dermed forbund-
ne sikkerhedsrisici, hvilket @ger din sikkerhed og
beskytter produktet mod skader. Hvis et Bosch-produkt
gives videre til en anden person, skal denne person
ogsa fa udleveret driftsvejledningerne og sikkerheds-
henvisningerne samt informationerne om formalsbe-
stemt anvendelse.

2.1 Brugergruppe

Produktet ma kun anvendes af uddannet og opleert
personale. Personale, der skal skoles, treenes, oplaeres
eller generelt er i uddannelse, ma kun arbejde pa pro-
duktet under permanent opsyn af en erfaren person.

Alt arbejde pa elektriske og hydrauliske anlaeg ma kun
udfagres af personer med tilstraekkelig kendskab og
viden om elektriske og hydrauliske anlaeg.

Hold gje med barn for at forhindre, at de leger med
veerktgjet.

Robert Bosch GmbH
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2.2 Virksomhedsejerens forpligtelser
Ejeren er forpligtet til at sikre og traeffe alle foranstalt-
ninger til forebyggelse af ulykker, erhvervssygdomme,
arbejdsbetingede sundhedsfarer og foranstaltninger til
human udformning af arbejdet.

Pa omradet elektroteknik er forskrifterne om
ulykkesforebyggelse fra branchesammenslutningen
"Elektriske Anlagen und Betriebsmittel nach DGUV
Vorschrift 3" (gammel BGV A3) bindende i Tyskland. |
alle andre lande skal de tilsvarende nationale forskrifter
eller love eller anordninger overholdes.

Grundregler
Ejeren skal sgrge for, at elektriske anlaeg og driftsmidler

kun opseettes, aendres og vedligeholdes af en fagleert elek-

triker eller under vejledning og opsyn af en faglaert elektri-
ker i henhold til de elektrotekniske regler.

Virksomhedsejeren skal derudover sgrge for, at de elek-
triske anleeg og driftsmidler anvendes i overensstemmel-
se med de elektrotekniske regler.

Hvis der konstateres en mangel pa et elektrisk anlaeg eller
de elektriske driftsmidler dvs. at de ikke mere opfylder de
elektrotekniske regler, sa skal virksomhedsejeren sarge
for, at manglerne omgaende afhjelpes og, hvis der bestar
en overhaengende fare indtil da, skal han sarge for, at

det elektriske anlaeg eller de elektriske driftsmidler ikke
anvendes i mangelfuld tilstand.

Kontroller (vha. eksemplet Tyskland):

e FEjeren skal sgrge for, at elektriske anlaeg og drifts-
midler kontrolleres og godkendes af en elektriker
eller under ledelse og opsyn af en elektriker:

— Faor forste ibrugtagning.

— Inden fornyet ibrugtagning efter zendring eller
reparation.

— | bestemte tidsintervaller. Intervallerne skal
legges saledes, at mangler, som ma paregnes,
konstateres rettidigt.

e Kontrollen skal gennemfares i henhold til de elektro-
tekniske regler.

e P3a branchesammenslutningens forlangende skal der
fares en kontrolbog med bestemte protokolleringer.

3. Sikkerhedshenvisninger

3.1
3.1.1

Fare for elektrisk sted
Netspzendinger, hgjspaendinger, hybridkereto-
jer og elkoretgjer

Ligesom i lysnettet findes der farlige span-

A dinger i motorkeretgjers elektriske anlaeg. Ved
bergring af spandingsfarende dele (f.eks.
teendspole) eller ved overspaendinger pa
grund af beskadigede isoleringer (f.eks. mar-
bid pa taendledninger) er der fare for elektrisk
sted. Dette geelder for teendingssystemets
sekundaere og primeere side, ledningsbundt
med stikforbindelser, lyssystemer (Litronic)
samt tilslutningen til keretgjet.

Sikkerhedsforanstaltninger:

> Hgje spandinger ved hybridkeretgjer og elkaretgjer

samt deres hgjspaendingskomponenter. Far al ar-

bejde skal anvisningerne i karetgjsdokumentationen

lzeses og overholdes.

Udskift kabler med beskadiget isolering.

Det elektriske system skal kontrolleres hvert 2. ar, og

fejl skal udbedres straks.

> Alle arbejder bgr om muligt kun udfgres, nar teendin-
gen er slaet fra og motoren star stille.

> Berar ingen spaendingsfarende dele under al arbejde
med tilsluttet taending eller gdende motor. Dette gael-
der for alle tilslutningsledninger og for tilslutninger af
aggregater pa prevestande.

> Sla teendingen fra, inden (B-)-tilslutningsledningen
adskilles fra motorstellet eller batteriet (B-).

v Vv
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3.1.2 Hgje spaendinger ved hybridkeretgjer og
elkoretgjer samt deres hgjspaendingskompo-

nenter

Ved ukorrekt handtering af hgjspaendings-
A komponenter eller hgjspandingsledninger er

der livsfare pa grund af hgje spaendinger og det

herved eventuelle stramflow gennem den men-

neskelige krop.

> Spaendingsfriheden ma kun oprettes af en
fagleert elektriker (EFK), fagleert elektriker
til fastlagt arbejde — hybrid (EFffT) eller en
hgjspaendingstekniker (HVT).

> Alt arbejde pa keretgjer med hgjspaendings-
komponenter ma kun udferes i spaendingsfri
og sikret tilstand samt af personer, som
mindst har kvalifikationen "Elektrisk uddannet
person (EUP)".

> Der kan stadigvaek veere spaending pa hgj-
spaendingsbatteriet, selvom hgjspaendingsnet-
tet i karetgjet er blevet deaktiveret.

> Om enheden er driftsklar kan ikke hgres ved
hjeelp af driftslyde, da el-maskinen er lydlgs
i stilstand.

> | karetrinnene "P" og "N" kan forbraendings-
motoren eller el-motoren starte automatisk
alt efter hgjspaendingsbatteriets opladnings-
tilstand.

Sikkerhedsforanstaltninger:
> Hgjspaendingsbatteriet ma hverken abnes eller beska-
diges.
> Ved defekte karetgjer ma der for afbrydelse af
karetgjets hagjspaendingsnet under ingen omstaen-
digheder bergres hgjspaendingskomponenter eller
fritliggende hgjspaendingsledninger.
> Bergr ikke igangvaerende hgjspaendingskomponenter
eller hgjspaendingsledninger (orange kappe).
> Systemet skal sikres mod ubefgjet genigangsaetning
(f.eks. med en haengelas).
> Overhold en ventetid pd mindst 5 minutter hver gang
hgjspaendingssystemet slukkes (alt efter producen-
tens oplysninger). Kontrollér derefter med egnet
preveudstyr om syseme er spaendingsfrit.
> Gennemfar en visuel kontrol for beskadigelse af
hgjspeendingskomponenter og hajspaendingslednin-
ger. Pafaldende ting, uklarheder eller konstaterede
mangler skal under alle omstandigheder og omgaen-
de meldes til den ansvarlige hgjspaendingstekniker.
— Hgjspaendingskomponenterne ma ikke have ud-
vendige beskadigelser.
— Hgjspaendingsledningens isolering skal veere
intakt og ikke vaere beskadiget.
— Kontroller hgjspaendingsledningen mht. ussedvan-
lige deformeringer.

3.2 Forbraendingsfare

Ved arbejde pa en varm motor er der fare

ﬁ for forbraendinger, hvis man bergrer kompo-
nenter som f.eks. udstedningsmanifold, tur-
bolader, lambdasonde osv. eller kommer for
teet pa dem. Disse komponenter kan na tem-
peraturer pa flere hundrede grader celsius.
Alt efter udstadningsmalingens varighed kan
udstedningsmalerens udtagningssonde blive
meget varm.

Sikkerhedsforanstaltninger:

> Brug beskyttelsesudstyr, f.eks. handsker.

> Lad motoren afkgle, det geelder ogsa parkerings-
varmere.

> Laeg ikke tilslutningsledninger pa eller i neerheden
af varme dele.

> Lad ikke motoren kare lengere end den tid som
er ngdvendig for kontrol/indstilling.

Ved arbejde med SMT 300 er der risiko for

& forbraending ved grebet og overfladen pa
SMT 300. SMT 300 kan ved laengerevarende
brug blive op til 60 °C varmt.

Sikkerhedsforanstaltninger:
> Beer beskyttelseshandsker under arbejde pa
SMT 300.

33 UltraTraceUV® regoplosning

UltraTraceUV® rggoplesning kan ved indan-
ding, slugning og kontakt med hud eller gjne

medfgre irritation af luftveje, hud og gjne.

Sikkerhedsforanstaltninger:

> UltraTraceUV® rggoplgsning ma ikke handteres af
personer, der ikke er autoriseret til omgang med
produktet.

> Gaud i frisk luft, nar der er indandet for meget af
UltraTraceUV® rggoplasningen.

> UltraTraceUV® rggoplgsning ma ikke sluges. Hvis den
sluges ved et uheld, skal man skylle munden grun-
digt og drikke sma maengder vand.

> UltraTraceUV® rggoplgsning ma ikke komme i
kontakt med huden. | forbindelse med arbejde
med UltraTraceUV® rggoplasning skal der anvendes
sikkerhedshandsker af nitrilgummi. Hvis der alligevel
forekommer hudkontakt, skal det produkttilsmudse-
de taj, ur og smykker fjernes og det bergrte sted pa
huden vaskes med rigelige maengder vand og sa&be.

Robert Bosch GmbH
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> UltraTraceUV® rggoplasning ma ikke komme i kon-
takt med gjnene. Ved opfyldning af UltraTraceUV®
regoplasning skal de medfglgende UV-briller anven-
des. Hvis den alligevel kommer i kontakt med gjne-
ne, skal gjnene skylles med vand (fortrinsvis med en
ajenskylleflaske), indtil irritationen reduceres.

> Fogler man sig utilpas, skal der sgges leegehjeaelp.

34 Laserstraling

3.6 Fare for kvaestelser, fare for

indeklemning

Ved kegretgjer, som er ikke er blevet sikret
mod at rulle veek, er der f.eks. fare for at blive
presset mod et vaerkstedsbord.

Pa koretajet findes der roterende, bevaegede
og bevaegelige dele, som kan forarsage

kvaestelser af fingre og arme.

1 Multifunktionslampen kan
blaende personer og forarsage
ulykker eller gjenskader.

& LAS‘Z;ER

Sikkerhedsforanstaltninger:

> Laserstralen ma ikke rettes mod personer eller dyr,
iseer ikke mod ansigt og gjne, og der ma ikke kigges
ind i den direkte eller reflekterede laserstrale.

> Hvis laserstralen rammer gjet, skal gjnene gjeblik-
keligt lukkes bevidst og hovedet gjeblikkeligt drejes
vk fra lyset.

> Foretag ingen andringer pa laseranordningen.

> Barn skal vaere under opsyn for at sikre, at de ikke
leger med produktet.

Ved laserudstyr i klasse 2 ligger den tilgeengelige laser-
straling inden for det synlige spektralomrade (400 nm til
700 nm).

Jjne beskyttes af gjenlagsrefleksen, hvis man ved et
tilfeelde kigger et gjeblik ind i laserstralen. Laserudstyr

i klasse 2 ma anvendes uden yderligere beskyttelsesfor-
anstaltninger, hvis der sgrges for, at man hverken kigger
ind i stralen i leengere tid end 0,25 s eller gentagne gan-
ge kigger ind i laserstralen og undgar en direkte reflek-
teret laserstraling.

Ved elektrisk drevne ventilatorer er der fare

@ for, at ventilatorerne kan ga uventet i gang,
selvom motoren star stille og taendingen er
slaet fra.

Sikkerhedsforanstaltninger:

> Sikr karetgjet mod at rulle veek under testen. Auto-
matgear i parkeringsstilling, manuel gearveelger i
tomgangsstilling, aktivering af handbremsen eller
blokering af hjulene med stopklodser (kiler).

> Ved arbejder pa keretgjet skal start-stop-systemet
deaktiveres for at forhindre en ukontrolleret motor-
start.

> Betjeningspersonale skal bruge arbejdstgj uden lgse
band og stropper.

> Grib ikke ind i omradet for roterende, bevaegede
eller bevaegelige dele.

> Lad ferst motoren afkgle og tag stikket ud pa venti-
latormotoren inden arbejde pa eller i naerheden af
elektrisk drevne ventilatorer.

> Ledninger skal laegges i en tilstreekkelig afstand til
alle roterende dele.

> Foretag kun transport og idrifttagning i henhold til
driftsvejledningen.

3.7 Fare for at snuble

Jjenlagsrefleksen kan vaere forsinket, f.eks.

A pa grund af medikamenter. Dette indebaerer
en seerlig risiko. | dette tilfaelde anbefales det
at anvende laserjusteringsbriller R1.

@get risiko for at snuble pa grund af ragtilfar-
selsslangen.

3.5 Eksplosionsfare
Mulig dannelse af en reaktiv blanding af
é braendstoftanken med SMT 300 og tryklufttil-
= s|utning.

Sikkerhedsforanstaltning:

> Ved alle arvejder pa braeendstoftanken ma SMT 300
nur an eine inertgasflasken eller en eksern CO,-fla-
ske tilsluttes.

Sikkerhedsforanstaltninger:
> Ragtilfarselsslangen skal lsegges saledes, at man
ikke snubler over den.
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4. Produktbeskrivelse

4.1 Tilsigtet anvendelse

SMT 300 er et kontroludstyr med ragteknik til identifi-
cering af

o l|xkageri alle lavtrykssystemer

e Vind- og vandlzxkager pa karosseriet..

! Anden anvendelse end den ovenfor beskrevne tilsig-
tede anvendelse er ikke tilladt. Ved enhver anden
anvendelse og ved andringer pa produktet, ogsa i
forbindelse med montering og installation, bortfal-
der ethvert garantikrav.

SMT 300 opfylder SAE-anbefalingerne (2007-01-
1235 & 2008-01-0554) til @get sikkerhed ved braend-
stofdampkontroller (EVAP).

=)

4.2 Forudsaetninger

o Tryklufttilslutning med 3,4 bar — 12 bar (50 psi -
175 psi).

e Vedligeholdelsessenhed (forkoblet vand- og olieud-
skiller).

o Kgretgjsbatteri 12 V.

e Gasflaske med ikke braendbar gas (kveelstof, argon
eller CO,) og trykregulator (7 bar / 100 psi) (ikke
inkluderet i leveringsomfanget).

4.3 Leveret tilbehor

Betegnelse Bestillings-

nummer
1 685 438 659
F OOE 900 348
1680322069 |1
1681334039 |2
1681390002 I3
1687 550 077

Fig.V

Kuffert med felgende indhold:
e UltraTraceUV® rggoplasning

o Szt med lukkekapper
o Adapterkonus
o Rogfordeler

o Multifunktionslampe inklusive
UV-beskyttelsesbriller (OSHA-stan-
dard) og 3 mikrobatterier

o EVAP Service-Port-tilslutningsstykke,
standardstarrelse

e Schrader-afmonterings-/installati-
onsvearktgj

Driftsvejledning

1683457130 14

1687012181 |5

1689 989 261

Tab. 1:

1 llustrationerne til det i ovenstdende beskrevne leverede tilbe-
her og ekstraudstyr findes pa den anden side i denne originale
driftsvejledning.

Leveringsomfang
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4.4 Ekstraudstyr

o
]1 De felgende komponenter udvider funktionaliteten
ved SMT 300 og kan bestilles som ekstraudstyr.

Fig.t

Betegnelse Bestillings-

nummer

Braendstof-pafyldningsstuds:
e Universaladapter
o BMW-miniadapter

1681335125 O1
1681335126 02

Tab. 2:

U Illustrationerne til det i ovenstaende beskrevne leverede
specialtilbehgr findes pa den anden side i denne originale
driftsvejledning.

Ekstraudstyr

4.5
4.5.1

Apparatbeskrivelse SMT 300
Set forfra

SMT 300

€

Fig. 1:  Set forfra SMT 300

Funktion

Pos. Betegnelse

1 Malepind til regoples-  Til pafyldning og kontrol af kor-

ning rekt niveau.
2 Rogtilfarselsslange Materiale: nitrilgummi
med Delrin®-dyse Laengde: 2,5 m
& Statusvisninger se kap 4.5.2
4 T/AND/SLUK-knap Til til- og frakobling af r@gpro-
duktionen.
5 Regstremsregulator se kap. 4.5.3
6 Manometer Til leekagekontrol i systemet.
Tryk-/vakuumvisning
7 Gennemstrgmnings- se kap 4.5.4
maler
Tab. 3:  Oversigt over komponenter og funktioner (set forfra)

Robert Bosch GmbH

1689989261 | 2019-04-08



da | 58 | SMT 300 | Produktbeskrivelse

4.5.2  Statusvisninger
LED Status Status
Lyser grant Ved tilslutning til keretgjsbatteri 12 V.
Batteri
Blinker Utilstreekkelig spaendingsforsyning.
L] (1 x pr. se-

kund)

TIL/FRA Lyserredt  SMT 300 tendt. ¥

O Slukket SMT 300 slukket.!

U SMT 300 skal vaere forbundet med karetajsbatteri 12 V.

4.5.3 Rogstromsregulator
Pa forsiden af SMT 300 er der anbragt en ragstramsre-
gulator med forskellige indstillinger.

FLOW
CONTROL

Ragstramsregulator i indstilling "TEST"

Beskrivelse

"TEST" Systemet, der skal kontrolleres, fyldes med
"rggfri" luft.

Denne indstilling giver de mest ngjagtige re-
sultater for gennemstremningsmaleren og
anvendes til kontrol af en lang reekke syste-
mer, der ikke behaver rag

(f.eks. til kontrol af magnetventilfunktionen).

"FLOWCONTROL" Rggstremsmangden kan varieres efter gn-

... "SMOKE" ske. Det er ofte lettere at lokalisere kilden
til leekagen med en lav regstremsmaengde.
"SMOKE" SMT 300 producerer maks. rggstremmaengde.

o
]| Vurderingen af lzekagen skal altid udferes i indstillin-

gen "TEST".

e}
]1 Rogstremsregulatoren pavirker kun regstramsmang-
den og ikke trykket ved ragtilfarslen.

454 Gennemstrgmningsmaler

o ) . .

J1 Med gennemstremningsmaleren males uaethedens
starrelse.

Gennemstrgmningsmaleren har to referencepunkter,
ved hjzelp af hvilke lekagens starrelse i systemet, der
skal kontrolleres, kan indordnes (iht. producentens
angivelser). Referencepunkterne 0,25 mm (0,010"),

0,5 mm (0,020") og 1,0 mm (0,040") svarer til lekage-
retningslinjer ved et EVAP-system, der skal kontrolleres.

Kuglen i gennemstreamningsmaleren viser en aktuel
stramning. Jo hgjere kuglen ligger, desto kraftigere er
strammen. Under pafyldningen af systemet, der skal
kontrolleres, stiger kuglen derfor opad (se fig. 3).

ﬁ Systemet, der skal kontrolleres, betragtes som fyldt,
nar kuglen i gennemstramningsmaleren ikke laengere
synker under laekagekontrollen, eller nar trykket pa
trykvisningen ikke leengere gges.

Hvis kuglen i gennemstrgmningsmaleren efter pafyld-
ningen af det lukkede system, der skal kontrolleres, syn-
ker ned til bunden, betyder dette, at der ikke er nogen
stream og dermed heller ingen laekage i systemet, der
skal kontrolleres.

Hvis gennemstrgmningsmaleren ogsa angiver en stram
efter pafyldningen af systemet, tyder dette pa en laeka-
ge. Jo hgjere kuglen ligger i gennemstremningsmaleren,
desto starre er laekagen.

Fig. 3:
1 Kugle i gennemstreamningsmaler
2 Referencepunkter for lekagestarrelse (skala i mm og tommer)

Oversigt over gennemstremningsmaler
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4.5.5 Set bagfra

Fig. 4: SMT 300 set bagfra

Funktion

Pos. Betegnelse

1 Tryklufttilslutning  Til tilslutning til tryklufttilslutnin-
eller tilslutning til gen i veerksteder, til generelle laeka-
inertgasflaske gekontroller eller til inertgas sasom

kveelstof eller CO, ved kontrol af et
braendstoffordampningsanleeg.

2 Batteritilslut-
ningskabel 12 V
(leengde: 2,5 m)

Spaendingsforsyning til SMT 300
med keretgjsbatteri 12 V.
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4.6 Komponentbeskrivelse

Komponent Funktion

UltraTraceUV® Den eneste ikke-kontaminierende, rog-

Reogoplasning genererende oplasning, der er godkendt
af bilproducenter. Den kemiske sam-
mensatning af oplgsningen indeholder
et seerligt farvestof, der aflejres ved en
ngjagtig position for en lsekage. En fla-
ske (355 ml) er tilstraekkelig til ca. 300
komplette cykluskontroller

Saet med lukkekapper Til forsegling af et indsugningsledesystem
for at tilbageholde reg i systemet, f.eks.
luftmassemaler-ledningssystem, for at opna
en korrekt teethedskontrol.

Rogfordeler Til lokalisering af lzekager ved dere, vin-

duer, skydetag og bagagerum.

Multifunktionslampe se kap 6.1

4.7 Ordliste

Betegnelse Definition

EVAP Forkortelse for "Evaporative Emissi-
on Control System" ("Reduktion af for-
dampningsemissioner"), der anvendes
for at forebygge, at benzindampe fra
braendstoftank/braendstofsystem slip-
per ud i atmosfaeren.

Ikke-braendbart gas (brint, argon, CO,),
der kun er impliceret i nogle bestemte,
fa kemiske reaktioner.

Enhed, der skal kontrolleres.

Inertgas

System

uv Forkortelse for ultraviolet.

3 Internt filteraflgb  Til beskyttelse af kontroludstyret
og af keretgjet mod luftforurening i
veerkstedet.

Tab. 4:  Oversigt over komponenter og funktioner (set bagfra)

ﬁ Det er normalt, at der undertiden Igber vaeske ud af
filteraflgbet (pos. 3). En for stor udstremning tyder
pa, at veerkstedskompressoren skal tammes og/eller
behaver sit eget filtersystem.

! Hvis ikke veerkstedskompressoren holdes ter, kan
der ske tilsmudsning af SMT 300 og af keretgjet, der
skal kontrolleres.

Robert Bosch GmbH

1689989261 | 2019-04-08



da | 60 | SMT 300 | Ferste ibrugtagning

. Forste ibrugtagning

Fjern styroporbeskyttelsen.

Loft forsigtigt SMT 300 og kufferten ud af kartonen.

Placér SMT 300 og kufferten i oprejst stilling pa et
stabilt og plant arbejdsbord.

. Fjern emballagematerialet til SMT 300.

Abn kufferten og fjern emballagematerialet til de

enkelte dele.

5
5.1 Transport og opstilling
1.
2.
3.

(S

o
]1 Opbevar originalemballagen i tilfeelde af, at SMT 300
skal returneres til serviceformal.

5.2
5.2.1

Forberedende foranstaltninger
Pafyldning af regoplesning

Ved pafyldning af UltraTraceUV®
regoplasning skal der altid anvendes
beskyttelseshandsker af nitrilgummi
og beskyttelsesbriller.

@ -

! Pafyldning af vaeske, der ikke er anbefalet af produ-
centen, i SMT 300 kan resultere i skader pa keretg-
jerne, der skal kontrolleres, og forringe garantien pa
SMT 300.

> For farste brug skal hele indholdet af flasken med
UltraTraceUVerggoplasning fyldes pa SMT 300.

o

]1 Kontroller regelmaessig, om fyldestanden ligger i
narheden af markeringen FULL. Er dette ikke tilfeel-
det, skal der efterfyldes UltraTraceUV® rggoplasning.

Fig. 5:

Pafyldning af UltraTraceUV® regoplesning

5.2.2  Tryklufttilslutning

o

]J1 Tilferselstrykket ved SMT 300 skal ligge mellem
3,4 bar og 12 bar (50 psi og 150 psi). Det optimale
tilfarselstryk udger 6,2 bar (90 psi).

> Tilslut trykluft.

Fig. 6:

Tryklufttilslutning

! Hvis ikke den monterede tryklufttilslutning passer,
skal der monteres og anvendes en egnet tryklufttil-
slutning:

1. Afmontér den monterede tryklufttilslutning.

2. Smar Teflon®-gevindteetningsmiddel pa gevindet.

3. Montér en passende tryklufttilslutning med maksimalt
25 Nm.
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6. Betjening

ﬁ For at kunne male starrelsen af en utaethed (laekage)
skal gennemstremningsmaler-kontrollen anvendes
(se kap. 6.5.). For at kunne male den absolutte tzet-
hed skal manometret anvendes (se kap. 6.4.)

Betjening | SMT 300 | 61 | da

6.1 Multifunktionslampe
ADVARSEL - Fare forarsaget af laserstrale!
Multifunktionslampen kan bleende perso-
ner og forarsage ulykker eller gjenskader.
> Ret ikke laserstralen mod personer eller
dyr, iseer ikke mod ansigt og gjne
> Kig ikke ind i den direkte eller reflektere-
de laserstrale.
1 T T 4
Fig. 7: Multifunktionslampe (dele)
1 Multifunktionsknap
2 Hus
3 Batterieholder med mikrobatterier (3 x AAA)
4 Deaksel

Ved betjening af multifunktionsknappen pa multifunk-
tionslampen aktiveres fglgende funktioner efter hinan-
den:

e Huvidt lys til en nem rggidentificering.

e UV-lys til markering af fluorescerende farvestof pa

lekagestedet.
e Rad laserstrale.
e Sluk.

6.2 Speendingsforsyning af SMT 300

e Det sorte batteritilslutningskabel ma under ingen
omstaendigheder sluttes til batteriets stelforbindel-
se, da en gnist i naerheden af batteriet kan forarsage
en eksplosion.

1. Slut SMT 300 til veerkstedets tryklufttilslutning

(3,4 bar — 12 bar).

Karetgjsbatteriet skal vaere i god stand og fuldstaen-
digt opladet.

=)

2. Slut batteritilslutningskablet (rad) til pluspolen pa
koretgjsbatteriet 12 V.

3. Slut batteritilslutningskablet (sort) til stelforbindel-
sen pa chassiset.

=>» Den gronne statusvisning til batteriet lyser.

o
J1 En blinkende grgn statusvisning tyder pa en util-
straekkelig koretajsbatterispanding pa SMT 300.

Robert Bosch GmbH
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6.3
6.3.1

Laekagekontrol med manometer
Kontrol via vakuum

! Et vakuum pa mere end -70 mbar beskadiger mano-
metret pa SMT 300.

Adskil spaendingsforsyningen fra SMT 300 .

Adskil trykluftforsyningen fra SMT 300 .

Traek Delrin®-dysen fra rggtilferselsslangen

Slut regtilfarselsslangen til T-tilslutningsstykket (ikke

inkluderet i leveringsomfanget).

5. Forbind T-tilslutningsstykket med systemet, der skal
kontrolleres.

6. Forbind T-tilslutningsstykket med handvakuumpumpen.

7. Skab et vakuum.

8. lagttag vakuumvisningen pa manometret pa SMT 300
for at sikre, at der ikke frembringes et vakuum pa
mere end 70 mbar.

9. Afslut frembringelsen af vakuummet, nar det korrek-
te vakuum eller et vakuum pa -70 mbar er naet.

10.Hold @je med eventuelt vakuumfald pa visningen.

AW =

o
]| Etvakuumfald tyder pa en laekage.

o

]| Leekagens/leekagernes starrelse kan ikke bestemmes
via tryk-/vakuumfald men kun ved hjeelp af en kontrol
med gennemstramningsmaler, se kap. 6.5.

6.3.2 Kontrol via overtryk

! Et overtryk pa mere end 70 mbar beskadiger mano-
metret pa SMT 300.

1. Drej regstremsregulatoren til position "TEST".
2. Tryk pa TEND/SLUK-knappen.
= Systemet fyldes.
3. Fyld SMT 300 fuldstzendigt.
= Manometervisningen ligger mellem 50 mbar og
70 mbar.
4. Tryk pa TEND/SLUK-knappen.
= Pafyldning af SMT 300 afbrydes.
5. Hold gje med trykfald pa trykvisningen i laengere tid.

(@]
J1 Trykfald tyder pa lekage.

6.4 La>xekagekontrol med gennemstregm-
ningsmaler
6.4.1 Kontrol af magnetventiler

1. Fyld systemet, der skal kontrolleres, med indstilling
"TEST".

2. Kontrollér magnetventilen i magnetventilens abne og
lukkede stilling.

Nar magnetventilen lukkes, ber kuglen i gennem-
stremningsmaleren synke ned. Hvis der angives en
strem med lukket magnetventil, er der en leekage i
magnetventilen.

=)

6.4.2 EVAP-kontrol
! Alle kontroller med SMT 300 ma kun udfares, nar
karetgjsmotoren er slukket.

! EVAP-kontrollen ma pa grund af eventuelle eksplo-
sive gasser fra braendstoftanken ikke gennemfares
med en tryklufttilslutning. Til EVAP-kontrollen skal
der anvendes en gasflaske med inert gas (kveaelstof,
argon eller CO,).

(©]
]1 For at spare tid kan systemet fyldes med indstilling
"SMOKE" i stedet for med indstilling "TEST".

Kontrolopbygning

EVAP-kontrol med SMT 300

Fig. 8:
1 Gennemstremningsmaler
2 Tilslutning til gasflaske med inert gas

ﬁ Gennemstrgmningsmaleren er aktiv ved alle indstil-
linger pa regstremsregulatoren. Den mest ngjagtige
bestemmelse af en laekagestarrelse kan imidlertid
udferes med indstillingen "TEST" og de efter hinan-
den fglgende fremgangsmader.
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Laekagekontrol

ﬁ Gennemstrgmningsmaleren har tre referencepunk-
ter, ved hjzelp af hvilke lekagen i systemet, der
skal kontrolleres, kan kontrolleres afhangigt af den
pagaeldende EVAP-fejlkode. Referencepunkterne
0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") og 1,0 mm
(0,040") opfylder de tilladelige standardbestemmel-
ser fra keretgjsproducenten.

=

. Fyld systemet med indstilling "TEST", indtil kuglen i
gennemstramningsmaleren ikke laengere synker ned.

Pafyldning af et EVAP-system varer ca. to minutter.

=)

N

Hold @je med, hvilken position kuglen synker ned til.

w

lerens skala.
4. Sammenlign veerdien med de tilladelige laekagebe-
stemmelser fra producenten.

Hvis den malte veerdi er mindre end den tilladelige
lekagebestemmelse fra producenten (kuglen befin-
der sig under det pagaeldende referencepunkt), er
lekagekontrollen best3et.

o

Hvis den malte vaerdi er sterre end den tilladelige
lekagebestemmelse fra producenten (kuglen be-
finder sig over det pagaeldende referencepunkt), er
lekagekontrollen ikke bestaiet.

=)

Bestemmelse af lekagestedet

ﬁ For hurtigt at kunne fylde systemet, der skal kon-
trolleres, med rgg anbefaler vi, at systemet dbnes et
sted (f.eks. EVAP-aftreek (VENT)), s& den indeholdte
"rggfrie" luft kan slippe ud.

1. Tem den ragfrie luft fra systemet.

Fyld systemet med indstillingen "SMOKE".

3. Sasnart der slipper rag ud ved det dbne sted, skal
det abne sted lukkes igen.

4. Undersgg, ved hvilket sted i systemet der slipper rag

N

ud, eller sgg efter farvestofaflejringer med multifunk-

tionslampen.

Hver enkelt farvestofaflejring svarer til et laekage-
sted.

=)
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6.5 Laekagesogning

Ved arbejde med SMT 300 er der risiko for
& forbraending ved grebet og overfladen pa

SMT 300. SMT 300 kan ved laengerevarende
brug blive op til 60 °C varmt.

Ved arbejde med UltraTraceUV® rggoplgsning
skal der altid anvendes beskyttelseshandsker

af nitrilgummi.

Ved arbejde med UltraTraceUV® ragopl@sning
og UV-lys skal der altid anvendes beskyttel-

sesbriller.

Aflaes veerdien for laekagen pa gennemstreamningsma-

=)

o
]1 Motoren ber veere kold, nar der udferes kontrol af

indsugnings- eller udstgdningsanlaeg pa en motor.
Sma lekager kan muligvis veere lukket til pa grund af
varmeudvidelse.

. Slut regtilferselsslangen til systemet, der skal kon-

trolleres.

2. Drej regstremsregulatoren til indstilling "SMOKE".

Fig. 9: Regstremsregulator fuldstaendigt aben

1 TAND/SLUK-knap
2 Regstremsregulator

3. Tryk pa TEND/SLUK-knappen (pos. 1).

= Systemet fyldes med rog.

o
]J1 Efter 5 minutter frakobles fyldningan automatisk.

o
J1 Nar der omskiftes mellem "SMOKE" (med reg) og

"TEST" (uden rgg), kan der kortvarigt slippe reste-
rende rgg eller resterende luft ud af regtilfersels-
slangen.

Sog efter eventuel rag ved at teende for det hvide lys
pa multifunktionslampen, eller anvend UV-lys for at
sage efter fluorescerende farvestofaflejringer pa det
ngjagtige lzekagested.

. Tryk igen pa TAND-/SLUK-knappen for at slukke for

regpafyldningen.

Robert Bosch GmbH
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O |

]1 Den "rogfrie" luft skal s& vidt muligt altid temmes fra  6.6.1  Vind- og vandlaekager
systemet, sa systemet hurtigt kan fyldes med rag. 1. Indstil keretajets klimaanlaeg til "Friskluft".

o 2. St blaeseren pa det hgjeste trin.

]| Jo leengere der slipper reg ud ved en laekage, desto
mere fluorescerende farvestof bliver der aflejret ved ]1 | det hgjeste trin skaber blaeseren et overtryk i pas-
lekagestederne. sagerrummet.

e Fiern rogtilfarselsslangen og batteritilslutningskablet 3. Slut rggtilfarselsslangen pd SMT 300 til regfordele-

efter laekagekontrollen pa karetgijet. ren.
4. Lad rggen stremme langs taetningerne.
6.6 Eksemplariske anvendelser til laeka- 5. Hold @je med reghvirvler (se desuden fig. E og
gesogning fig. F).

SMT 300 kan anvendes i naesten alle keretajs-lavtryks- 6.6.2 UV-aflejringer
systemer som f.eks. braendstoffordampningsanlaeg

(EVAP), indsugnings-/induktionssystemer, ladeluft- Ved arbejde med UltraTraceUV®
kgler- og turboladersystemer, vakuumanlaeg, udsted- m regoplasning og UV-lys skal der altid
ningsanlaeg og vind-/vandlaekager, hvor der er mistanke anvendes beskyttelseshandsker af
om laekage. SMT 300 kan ogsa anvendes til kontrol af nitrilgummi og beskyttelsesbriller.

magnetventilfunktioner og kontrol af komponenter for

monteringen. o

o ]1 Den patenterede regdamp indeholder et seerligt,

] Nustrationerne til de i det felgende beskrevne ek- ikke-kontamineret fluorescerende UV-farvestof, der
sempler pa leekagesggning befinder sig pa naestsidste aflejres ved den ngjagtige position for en leekage.
side i denne originale driftsvejledning.

> Anvend en multifunktionslampe (indstilling UV-lys) til

Lzekagevisning ved hjzelp af hvirviende reg identificering af farvestoffet.
Illustration Beskrivelse e f ; 2

J1 Denne teknologi er udviklet saledes, at farvestoffet
AogB Laekage i indsugnings-/induktionssystemer kun aflejres pa steder med trykforskelle. Dermed
Cogh Laekage i udstedningsledninger aflejres farvestoffet ved udslip fra en laekage, men
EogF Vind- og vandlzekage

L (el det aflejres ikke ved vind- og vandkontrollen.
Lufthvirvler indikerer leekagen

Jo laengere der slipper rgg ud ved en lekage, desto
Lzekagevisning ved hjalp af UV-aflejringer mere farvestof aflejres der.

Illustration Beskrivelse

G Laekage i kolekredslagbet

=)

H Indsugningsstudsen

| Lzaekage pa flangen
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7. Anvisninger i tilfaelde af fejl

7.1 LED-statusindikator

Batteri TIL/FRA Interval Afhjzelpning

N

X _ Blinker én gang pr. sekund Utilstraekkelig batterispaending 1. Kontrol af spaendingsforsyning
2. Kontakt kundeservice
Begge LED'er blinker samtidigt Los spaendingstilslutning pa batteri el- 1. Kontrol af spaendingsforsyning
< < én gang pr. sekund, eller ler intern hardwarefejl. 2. Kontakt kundeservice
Begge LED'er blinker samtidigt
fire gange pr. sekund
X X Begge LED'er blinker skiftevist Las spaendingstilslutning pa batteri el- 1. Sluk for speendingen ved SMT 300
én gang pr. sekund ler intern hardwarefejl. i 10 sekunder og teend derefter
igen.

2. Afklem SMT 300
3. Kontakt kundeservice

7.2 Fejlsogning

Symptom Mulig arsag Losning

Den grenne LED SMT 300 ly- Batteritilslutningskabler er ombyttet. Tilslut batteritilslutningskablet korrekt.

ser ikke. Spandingsforsyningen er tilsluttet dar- Foretag sikring af tilslutning til pluspol og stelforbindel-
ligt. se pa keretgjet.
Batteriets spaendingsforsyning er for Serg for, at keretgjsbatteriet er i god stand og fuld-
svag. steendigt opladet.

Der kommer ingen luft eller in-  Spaendingsforsyningsledningen er tilslut- Foretag sikring af tilslutning til pluspol og stelforbindel-

gen rog ud af rggtilferselsslan-  tet darligt. se pa kaeretgjet.

gen. Batteriets spaendingsforsyning er for Sorg for, at keretgjsbatteriet er i god stand og fuld-
svag. steendigt opladet.
Lufttilfgrslen til SMT 300 er ikke tilstraek- Serg for tilstraekkelig luft-/kveelstoftilslutning.
kelig.

Der kommer en lille smule rgg  Der er for meget regkondensat i rggtilfer- Positionér regtilferselsslangen under SMT 300.

ud af reggtilfarselsslangen, eller selsslangen. 1. Stil r@gstremsregulatoren pa "TEST"

der drypper olie ned. 2. Teend for apparatet for én cyklus, indtil olien er Igbet

ud af rggtilferselsslangen.

o
]1 Regdampen fra SMT 300 er meget taet. Det er derfor normalt og i reglen ikke noget problem, at der af og til
opstar kondensering i ragtilferselsslangen.
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8. Vedligeholdelse 8.3  Batteriskift pa multifunktionslampe

! Al arbejde pa elektriske anleeg ma kun udfares af
personer med tilstraekkeligt kendskab til og viden 1T 2 3 4
om elektriske anlzaeg. ‘ ‘

8.1 Rengoring “ i

! Anvend ingen skurende renggringsmidler og ingen
grove veaerkstedsklude.

> Rengegr kun huset med blgde klude og neutrale ren- Fig. 10:  Multifunktionslampe (dele)
geringsmidler. 1 Multifunktionsknap
2 Hus
8.2 Service 3 Batterieholder med mikrobatterier (3 x AAA)
4  Daeksel

! Tem SMT 300, inden den sendes til vedligeholdelse,
da der ellers kan Igbe olie ud.

1. Drej dzekslet af huset

2. Tag batteriholder med mikrobatterier ud af huset.

3. Fjern alle batterier fra batteriholderen.

4. Indsat nye mikrobatterier (3 x AAA) i den respektive
retning, der er angivet pa indersiden af batteriholde-
rens abninger.

5. Indseet batteriholderen i huset svarende til pileret-
ningen, der er angivet pa dette.

Drej det bageste daeksel pa huset.

o
J1 Mht. bortskaffelse af brugte batterier til multifunkti-
onslampen, se kap. 9.3.

8.4 Reserve- og sliddele

Betegnelse Bestillingsnum-

mer

Regtilferselsslange (2,5 m) med Delrin®-dyse? 1 680 703 080

UltraTraceUV® ragoplasning F OOE 900 348
Szt med lukkekapper 1680 322 069
Adapterkonus 1681 334 039
Regfordeler 1681 390 002

Multifunktionslampe (inkl. UV-beskyttelses- 1687 550 077
briller og 3 mikrobatterier)

UV-beskyttelsesbriller 1682 777 092

EVAP Service-Port-tilslutningsstykke, 1683 457 130
standardsterrelse®

Schrader-afmonterings-/installationsvaerktgj¥ 1 687 012 181
Braendstofpafyldningsstuds:

— Universaladapter 1681 335 125
— BMW-miniadapter 1681 335 126
< Sliddel
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9. Ud-af-drifttagning

10. Tekniske data

9.1 Midlertidig standsning

Nar anlaegget ikke anvendes i et laengere tidsrum:
> Afbryd spaendingsforsyningen.

> Afbryd den pneumatiske tilslutning

> SMT 300 opbevares opret staende.

10.1 SMT 300
10.1.1 Mal og vaegt

Vzerdi/omrade

240 x 330 x 290 mm
8,6 kg

Egenskab

Mal (B x H x D)
Veegt (uden tilbehar)

9.2 Flytning

> Ved videregivelse af SMT 300 skal dokumentationen,
der fulgte med ved leveringen, ogsa gives videre i fuldt
omfang.

> SMT 300 ma kun transporteres i original emballage
eller tilsvarende emballage.

> Henvisningerne om fgrste idrifttagning skal folges.

> Afbryd den elektriske forbindelse.

9.3 Bortskaffelse og ophugning

0 SMT 300 Tilbehar og embgallagen bar tilfares
" miljgvenligt genbrug.
> SMT 300 ma ikke borswkaffes med dagre-
novationen.

Kun til EU-lande:

SMT 300 er underlagt kravene i det europzei-
E\/ ske direktiv 2012/19/EF (WEEE).

Affald af elektrisk og elektronisk udstyr inklu-

sive ledninger og tilbehgr samt batterier skal

bortskaffes adskilt fra husholdningsaffald.

> Anvend de tilgeengelige returnerings- og ind-
samlingssystemer ved bortskaffelsen.

Vaegt (med tilbehar, kontrololie, testob- 9,5 kg

jekt, emballage)

10.1.2 Temperatur, luftfugtighed og lufttryk

Egenskab Veerdi/omrade

Opbevaring og transport -25°C—60°C
Funktion B oG =4 °C
Maksimal luftfugtighed <95%

10.1.3 Effektangivelser

Egenskab Veerdi/omrade
Maerkeeffekt P(W) 180 W
Meerkespaending U(V) 12V
Meerkestrgm 15 A

10.1.4 Kapslingsklasse

Vaerdi/omrade
IP 41

Egenskab

IP-kapslingsklasse

10.2 Multifunktionslampe

Egenskab Vaerdi/omrade

Mal (lzengde/diameter) 13cm/3,5cm
> Den korrekte bortskaffelse af SMT 300 er Veegt 135 g
med til at forhindre potientelt negativ pavirk- Laserklasse 5
ning af miljg og menneskers helbred. Lasertype 640 nm, <1 mW
Batterier (AAA) 3x1,5VLRO3

Robert Bosch GmbH
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1.

1.1 En la documentacion

1.1.1  Advertencias: estructuray significado

Las indicaciones de advertencia advierten de peligros
para el usuario o las personas circundantes. Adicional-
mente, las indicaciones de advertencia describen las
consecuencias del peligro y las medidas para evitarlo. Las
indicaciones de advertencia tienen la siguiente estructura:

Simbolos empleados

Simbolo de PALABRA CLAVE - Tipo y fuente del peligro!
advertencia Consecuencias del peligro si no se tienen en
cuenta las medidas e indicaciones mostradas.
> Medidas e indicaciones de prevencién
del peligro.

La palabra clave indica la probabilidad de ocurrencia
del peligro, asi como la gravedad del mismo en caso de

inobservancia:
Peligro grave en caso de
pasarse por alto

Probabilidad de
ocurrencia

Palabra clave

PELIGRO Peligro inmediato Muerte o lesiones fisicas
graves
ADVERTENCIA Peligro amena- Muerte o lesiones fisicas
zante graves
ATENCION Posible situacion Lesiones fisicas leves
peligrosa
1.1.2 Simbolos en esta documentacidn

Denominacion Significado
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1.2 En el producto

! Tenga en cuenta todas las indicaciones de adverten-
cia en los productos y manténgalas bien legibles.

> Leer en el cap. 3 la explicacion detallada de los sim-
bolos de advertencia visualizados en el producto.

! Atencion Advierte de posibles dafios materiales.

o Informacion Indicaciones de la aplicacién y otras

1 informaciones utiles

1. Accion de Solicitud de accion compuesta

2. varios pasos de varios pasos

= Accion de un Solicitud de accién compuesta de
solo paso un solo paso

o Resultado Dentro de una solicitud de accién se

intermedio puede ver un resultado intermedio.

- Resultado final Al final de una solicitud de accion se

puede ver el resultado final.

Peligro de sufrir quemaduras

Al realizar trabajos con SMT 300 se corre
peligro de sufrir quemaduras en la empu-
fadura y en la superficie. En caso de usar
el SMT 300 durante un tiempo mayor, éste
puede calentarse hasta 60 °C.

& LASZ.ER ‘

A\

Peligro por rayo laser

Con el rayo laser de la lampa-
ra multifuncional se pueden
cegar a personas, causar
accidentes o dafar la vista de
alguien.

2. Indicaciones importantes

Antes de la puesta en servicio, la conexién y el

manejo de los productos de Bosch, resulta

necesario conocer el manual de uso/las
instrucciones de servicio y las indicaciones de seguridad.
Esto es necesario para su seguridad y para evitar dafios
en el aparato, eliminar los peligros en el manejo con
productos de Bosch y por tanto, los riesgos ligados para
la seguridad. Aquél que entrega un producto de Bosch a
otra persona, adicionalmente debe entregar junto con las
instrucciones de servicio, las indicaciones de seguridad y
las informaciones sobre el servicio previsto.

2.1 Grupo de usuarios

El producto sélo puede ser utilizado por personal for-
mado e instruido. Personal en fase de adiestramiento,
aprendizaje, instruccién o dentro de un proceso de
formacién sélo debe trabajar con el producto bajo la
supervisién continua de una persona experimentada.

Unicamente personal formado y con experiencia en sis-
temas eléctricos e hidraulicos debe manejar los dispo-
sitivos eléctricos e hidraulicos.

Los niflos deberan ser vigilados con el fin de evitar que
jueguen con el aparato.

Robert Bosch GmbH
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2.2 Obligacion del empresario

El empresario tiene la obligacién de llevar a cabo y
garantizar todas las medidas de proteccion contra acci-
dentes, enfermedades laborales, peligros de la salud la-
boral y medidas para la correcta realizacién del trabajo.

Para el campo de la electrotecnia en Alemania es vinculante
la disposicion de prevencion de accidentes "Instalaciones
eléctricas y medios de servicio segun DGUV Vorschrift 3"
(antigua BGV A3). En el resto de paises, deben cumplirse
las correspondientes disposiciones nacionales o leyes o
normas.

Reglas basicas

El empresario debe ocuparse de que las instalaciones
eléctricas y los utillajes solamente seran montados,
cambiados y mantenidos por personal electricista espe-
cializado o bajo la direccion o supervisién del mismo.

El empresario debe ocuparse de que se cumplan las
correspondientes reglas electrotécnicas en el funciona-
miento de las instalaciones eléctricas y utillajes.

Si en una instalacién eléctrica o en un utillaje eléctrico
se ha detectado un defecto, es decir, que los mismos

ya no cumplen las reglas electrotécnicas, entonces el
empresario debe procurar que se elimine este defecto
inmediatamente y, en caso de que exista un peligro inmi-
nente hasta su eliminacion, debe asegurar que la instala-
cion eléctrica o el utillaje eléctrico no pueda ser utilizado
en estado incorrecto.

Comprobaciones (ejemplo de Alemania):

e El empresario tiene que procurar que se verifique
el correcto estado de la instalacion o componente
eléctrico por parte de personal especializado en
electricidad o bajo direccion y supervisién de una
persona especializada en electricidad:

— Antes de la primera puesta en servicio.

— Después de una modificacion o reparacién antes
de la nueva puesta en servicio.

— En determinados intervalos de tiempo. Los
plazos han de concebirse de tal modo que las de-
ficiencias existentes, con las que debe contarse,
sean constatadas con tiempo.

e Durante la comprobacién deben tenerse en cuenta
las correspondientes normas electrotécnicas.

e Ainstancia de la mutua de accidentes laborales
debe llevarse un libro de comprobacién con determi-
nados registros.

3.

3.1
3.1.1

Indicaciones de seguridad

Peligro de descarga eléctrica
Tension de red, altas tensiones, vehiculos hibri-
dos y vehiculos eléctricos

En la red de alumbrado, como en las insta-
laciones eléctricas de los coches aparecen
tensiones peligrosas. Si se tocan piezas
conductoras de tension (p. ej. la bobina de
encendido) y en caso de pasos de tensién
debidos a aislamientos deteriorados (p. €;.
por mordedura de roedores en los cables de
encendido), existe el peligro de sufrir una
descarga eléctrica. Esto es valido tanto para
el lado secundario como para el primario del
sistema de encendido, el mazo de cables con
conectores, sistemas de alumbrado (Litronic)
asi como conexiones al vehiculo.

Medidas de seguridad:

> Altas tensiones en vehiculos hibridos y vehiculos
eléctricos asi como en sus componentes de alto vol-
taje. Previo a cualquier trabajo leer y tener en cuenta
las indicaciones en la documentacion del vehiculo.

> Cambiar las lineas eléctricas con aislamiento defec-
tuoso.

> Comprobar el equipo eléctrico cada 2 afios y elimi-
nar inmediatamente todos los dafios.

> Si es posible, realizar todos los trabajos solamente
con el encendido desconectado y el motor parado.

> Al trabajar con el encendido conectado o el motor
en marcha, no tocar ninguna pieza conductora de
corriente. Esto es valido para todos los cables de co-
nexién y para conexiones de dispositivos en bancos
de pruebas.

> Desconectar el encendido antes de desconectar
el cable de conexidn (B-) de la masa de motor o la
bateria (B-).
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3.1.2  Altas tensiones en vehiculos hibridos y vehi-
culos eléctricos asi como en sus componen-

tes de alto voltaje
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3.2 Peligro de quemaduras

La manipulacion inadecuada de componentes
A o cables de alto voltaje acarrea peligros letales

por las altas tensiones y el probable flujo de

corriente resultante que puede atravesar el

cuerpo humano.

> La eliminacién de tension solo se puede
realizar por un electricista, un especialista
en trabajos especificos en hibridos o por un
técnico en alto voltaje.

> Todos los trabajos en los vehiculos con
componentes de alto voltaje solo se pue-
den llevar a cabo en estado con seguridad
y libre de tension, asi como por personas
que posean al menos una cualificacién de
electricista.

> Incluso tras la desactivacion de la red de a
bordo de alto voltaje puede haber tension
en la bateria de alto voltaje.

> La disponibilidad operacional no se reco-
noce por los ruidos de funcionamiento ya
que las maquinas eléctricas son silenciosas
cuando estan paradas.

> En las posiciones de marcha "P"y "N" el
motor de combustion o el electromotor
pueden arrancar de forma auténoma en
funcion del estado de carga de la bateria de
alta tension.

Al trabajar en el motor caliente existe peligro
de quemaduras si se tocan componentes
como p. ej. colectores de escape, turbocom-
presores, sonda Lambda, etc., o bien las
proximidades de los mismos. Estos compo-
nentes pueden alcanzar temperaturas de va-
rios cientos de grados centigrados. Segun la
duracién de la medicion de gases de escape,
puede calentarse también mucho la sonda de
toma del analizador de gases de escape.

Medidas de seguridad:

> Utilizar equipo de proteccién como p. €j. guantes.

> Dejar que se enfrie el motor, esto es valido también
para calefacciones independientes.

> No tender cables de conexion de los sobre piezas
calientes ni en las proximidades de las mismas.

> No hacer que el motor funcione durante mas tiempo
del necesario para la comprobacion/el ajuste.

Al realizar trabajos con SMT 300 se corre peli-
gro de sufrir quemaduras en la empuiadura y
en la superficie de SMT 300. En caso de usar

el SMT 300 durante un tiempo mayor, éste
puede calentarse hasta 60 °C.

Medidas de seguridad:
> No abrir ni dafar la bateria de alto voltaje.
> En coches accidentados no tocar bajo ninguna circuns-
tancia los componentes ni los cables de alta tension
antes de desconectar la red de a bordo de alto voltaje.
> No tocar los componentes ni los cables de alta tension
(revestimiento naranja) que se encuentren en servicio.
> Asegurar contra una puesta en marcha no autorizada
(por ej. con un candado).
> Tras cada desconexién del sistema de alto voltaje dejar
un tiempo de espera de, al menos, 5 minutos (depen-
diendo de las indicaciones del fabricante). A continua-
cion verificar que no hay tension con el dispositivo de
comprobacion adecuado.
> Llevar a cabo una comprobacién visual en busca de
dafnos en los componentes y cables de alto voltaje. En
caso de detectar cualquier tipo de anomalia o defecto,
comunicarlo necesariamente al técnico de alta tension
responsable.
— Los componentes de alta tensién no deben presen-
tar ningun tipo de dafo externo.
— El aislamiento de los cables de alta tensién debe
estar intacto y no presentar ningun dafo.
— Prestar atencion a cualquier tipo de deformacion
anomala del cable de alta tension.

Medidas de seguridad:
> Llevar puestos guantes de proteccion al realizar
trabajos en SMT 300.

33 UltraTraceUV® Mezcla de humo

La mezcla de humo UltraTraceUV® puede cau-

& sar irritaciones de las vias respiratorias, de la
piel y de los ojos al respirar, tragar o al tener
contacto con la piel y los ojos.

Medidas de seguridad:

> No permitir que la mezcla de humo UltraTraceUV®
no caiga en manos de personas que no tengan la
autorizacion de trabajar con el producto.

> En caso de aspirar excesivamente la mezcla de humo
UltraTraceUV®, ir a tomar aire fresco.

> UltraTraceUV® No tragar la mezcla de humo. En caso
de haberla tragado accidentalmente, enjuagar la
boca y tomar pequefias cantidades de agua.

> No tener contacto de UltraTraceUV® con la
piel. Al realizar trabajos con la mezcla de humo
UltraTraceUV® usar guantes de seguridad de caucho
de nitrilio. No obstante, si se produce el contacto
con la piel, quitarse inmediatamente la ropa con el
producto y retirar las alhajas y enjuagar la parte de
la piel afectada con abundante aguay jabdn.

Robert Bosch GmbH
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> No permitir que la mezcla de humo UltraTraceUV®
entre a los ojos. Al llenar la mezcla de humo
UltraTraceUV® usar las gafas protectoras UV. No obs-
tante, en caso de haber tenido contacto con los ojos,
enjuagar los ojos con agua (preferir con una botella de
enjuague de ojos) hasta que la irritacion se reduzca.
> En caso de malestar acudir a un médico.

34 Radiacion laser

Con el rayo laser de la lampa-
ra multifuncional se pueden
cegar a personas, causar
accidentes o dafar la vista de
alguien.

g% LASER
2

3.6 Peligro de aplastamientos, peligro de

lesiones

Si los vehiculos no se aseguran para impedir

que rueden, existe, por ejemplo, el peligro de

ser aplastado contra un banco de trabajo.

En el vehiculo hay piezas que giran, se mue-
“\ ven o que se pueden mover que pueden

producir lesiones en dedos y brazos.

Medidas de seguridad:

> No dirigir el rayo laser a personas o a animales, es-
pecialmente a la cara o los 0jos y no mirar en el rayo
laser directo o reflejado.

> En caso de que un rayo laser llegue al ojo, cerrar
conscientemente los ojos y retirar la cabeza del rayo
de luz.

> No realizar modificaciones en el dispositivo laser.

> Es necesario controlar a nifios para evitar que jue-
guen con el producto.

En el caso de los sistemas laser de la clase 2, la radia-
cion laser accesible esta en el campo visible del espec-
tro (400 nm hasta 700 nm).

El ojo es protegido por el parpado si se mira brevemen-
te de forma casual en el rayo laser. Por esta razén, los
sistemas laser de la clase 2 se pueden utilizar sin mas
medidas de proteccion si esta asegurado el que no sea
necesario mirar intencionadamente durante un tiempo
superior a 0,25 s ni mirar repetidamente en el rayo la-
ser procedente de la fuente ni el rayo laser directamen-
te reflejado.

Especialmente en ventiladores accionados
eléctricamente existe el peligro de que con el
motor parado y el encendido desconectado,

el ventilador pueda ponerse en movimiento
inesperadamente.

Medidas de seguridad:

> Asegurar el vehiculo para impedir que se desplace
durante la prueba. Situar el cambio automatico en
la posicidn de estacionamiento, accionar el freno de
mano o bloquear las ruedas mediante calzos.

> Cuando se trabaja en el vehiculo, desactivar el
sistema de arranque/parada para evitar un arranque
incontrolado del motor.

> El personal operador debera llevar puesta ropa de

trabajo que no tenga cintas ni lazos sueltos.

No agarre por la zona con piezas que giren o se muevan.

Al trabajar en ventiladores eléctricos o en las proxi-

midades de los mismos, dejar que primero se enfrie

el motor, y sacar el enchufe del motor del ventilador.

> Las lineas deben colocarse a una distancia adecuada
de todas las partes rotativas.

> Transportar y poner en servicio Unicamente segun
las instrucciones de servicio.

Vv

3.7 Peligro de tropiezo

La ingestion de medicamentos puede retardar
el reflejo del parpadeo. De esa manera se
puede correr un peligro especial. En este caso

se recomienda utilizar unas gafas para traba-
jos de ajuste del laser del tipo R1.

Peligro mayor de tropezarse con la manguera
de acceso de humo.

3.5 Peligro de explosion

Posible formacién de una mezcla con poten-

cial explosivo durante trabajos en el tanque

aama de combustible con SMT 300 y conexion de
aire comprimido.

Medida de seguridad:

> En todos los trabajos en el depdsito de combustible
debe conectarse el SMT 300 sélo a una botella de
gas inerte o a una botella externa de CO,.

Medidas de seguridad:
> Colocar la manguera de acceso de humo de modo
que se eviten los tropiezos.
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4. Descripcion del producto

4.1 Uso conforme a lo previsto

SMT 300 es un equipo de comprobacién con técnica de

humo para reconocer

e fugas en todos los sistemas de baja presion

e puntos no estancos al viento y al agua en la carroce-
ria.

! No se autoriza un uso diferente del descrito arriba.
En cualquier otro uso o modificacion del producto
en el marco del montaje y la instalacion caduca el
derecho de garantia.

o
J1 SMT 300 cumple con las recomendaciones SAE
(2007-01-1235 y 2008-01-0554) para la seguridad

mayor en controles de vapor de combustible (EVAP).

4.2 Requisitos

e Empalme de aire comprimido con 3,4 bar — 12 bar
(50 psi — 175 psi).

e Unidad de mantenimiento (separador de aceite y
agua premontado).

e Bateria de vehiculo 12 V.

e Botella de gas no inflamable (nitrégeno, argén o CO,)
y regulador de presion (7 bar / 100 psi) (no incluido
en el volumen de suministro).

4.3 Accesorios suministrados

Namero de
pedido

1 685 438 659

Denominacion Fig.t

Maletin con el siguiente contenido:

e Mezcla de humo UltraTraceUVe® F OOE 900 348

o Set de tapas roscadas 1680322069 I1

e Cono adaptador 1681334039 I2

e Distribuidor de humo 1681390002 I3

e Lampara multifuncional incluyendo 1 687 550 077
gafas de proteccion UV (norma OS-

HA) y 3 microbaterias

e Pieza de conexion de puerto de 1683457 130 14

servicio EVAP, tamafio estandar

e Herramienta de montaje y de 1687012181 1I5

desmontaje Schrader

Instrucciones de servicio 1689 989 261

Tab. 1:

1 Encontrara las imagenes de los accesorios suministrados arriba
descritos en la segunda pagina de estas instrucciones de servicio
originales.

Volumen de suministro

4.4 Accesorios especiales

o
]J1 Los siguientes componentes amplian la funcién de
SMT 300 y pueden ser adquiridos adicionalmente.

Numero de
pedido

Denominacion

Empalme de llenado de combustible:
Adaptador universal
Miniadaptador BMW

1681335125 01
1681 335126 02

Tab. 2:

1 Encontrara las imagenes de los accesorios especiales arriba des-
critos en la segunda pagina de estas instrucciones de servicio
originales.

Accesorios especiales

4.5
4.5.1

Descripcion del producto SMT 300
Vista frontal

SMT 300

€

Fig. 1: Vista frontal SMT 300

Funcidn

Denominacion

1 Varilla de medicién de
mezcla de humo

Para llenar y controlar el nivel
de llenado correcto.

2 Manguera de entrada Material: caucho de nitrilio
de humo con tobera Longitud: 2,5 m
Delrin®

3 Indicaciones de estado véase cap 4.5.2

4 Pulsador CON/DES Para conectar o desconectar la

produccion de humo.

5 Regulador de caudal véase cap. 4.5.3
de humo
6 Mandmetro Para controlar si consta una

Visualizacion de pre-
sién y de vacio

fuga en el sistema.

7 caudalimetro véase cap 4.5.4

Tab. 3:  Vista general de piezas y de funciones (vista frontal)

Robert Bosch GmbH
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4.5.2 Indicaciones de estado
LED Estado Estado
. Encendido Al conectar a la bateria del vehiculo

Pila o verde 12 V.

Parpadea  Suministro insuficiente de tensién.

(1x pors)

CON/ Encendido SMT 300 encendido.

DES en rojo
o Apagado SMT 300 apagado.?

U SMT 300 debe estar conectado con la bateria del vehiculo 12 V.

4.5.3 Regulador de caudal de humo
En el lado delantero de SMT 300 se encuentra un regula-
dor de caudal de humo con posiciones diferentes.

FLOW
CONTROL

Fig. 2: Regulador de caudal de humo en ajuste "TEST"

Ajuste Descripcion

"TEST" El sistema a controlar se llena con aire "li-
bre de humo".
Este ajuste presenta los resultados precisos
del caudalimetro y es necesario para com-
probar diversos sistemas en los que no es
necesario usar humo
(p. ej. comprobacién de la funcién de la val-
vula electromagnética).

"FLOWCONTROL" Es posible modificar el caudal de humo se-

... "SMOKE" gun sea necesario. La localizacion de una
fuga a menudo es mas sencilla con un bajo
caudal de humo.

"SMOKE" SMT 300 produce una maxima cantidad de

caudal de humo.

o
]1 Realizar la valoracion de la falta de estanquidad

siempre en el ajuste "TEST".

o

]1 El regulador de caudal de humo no influye en la pre-
sion en la linea de humo sino que tan sélo controla
la cantidad del caudal de humo.

4.5.4 Caudalimetro

o
J1 Con un caudalimetro se mide la dimension de una fuga.

El caudalimetro cuenta con dos puntos de referencia
con cuya ayuda se puede evaluar la dimension de la
fuga en el sistema a comprobar (segun indicaciones del
fabricante). Los puntos de referencia 0,25 mm (0,010"),
0,5 mm (0,020") y 1,0 mm (0,040") corresponden a las
indicaciones de fuga en un sistema EVAP a comprobar.

La bola en el caudalimetro visualiza la presencia de un
caudal. Mientras mayor es la bola, mayor es el caudal.
Por lo tanto, durante el llenado del sistema a probar, la
bola sube (véase fig. 3).

ﬁ El sistema a comprobar es considerado Ileno si la
bola del caudalimetro no baja durante la prueba de
estanqueidad o si no aumenta la presion el la visuali-
zacién de la presion.

Si después de llenar el sistema cerrado que se debe
comprobar, la bola del caudalimetro desciende al fon-
do, esto significa que no hay ninguna corriente y, por
eso, no hay falta de estanquidad en el sistema que se
debe comprobar.

En caso de visualizarse un caudal en el caudalimetro,
después de haber llenado el sistema, esto sera indicio
de una fuga. Cuanto mas alta la posiciéon de la bola en
el caudalimetro, tanto mayor es la fuga.

Fig. 3:
1 Bola en el caudalimetro

2 Puntos de referencia para la dimension de la fuga (escala en mm
y en pulgadas)

Vista general caudalimetro
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4.5.5 Vista posterior 4.6 Descripcion de componentes
Componente Funcion
1 Mezcla de humo La Unica mezcla de color UV de produc-
UltraTraceUve® cion de humo no contaminaday per-
mitida por fabricantes de vehiculos. La
composicion quimica de la solucién in-
cluye un colorante especial que se ubica
en la posicion exacta de una fuga. Una
botella (355 ml) basta para aprox. 300
controles de ciclo completos
Set de tapas rosca- Para sellar un sistema de guia de aspiracion
das para retener el humo en el sistema, p. €j.
sistema de guia de caudalimetro, para rea-
lizar una correcta comprobacion de estan-
queidad.

2 Distribuidor de humo Para localizar fugas en el sector de
puertas, ventanas, techos solares y ma-
leteros.

Lampara multifun- véase cap 6.1
cional
3
Fig. 4:  Vista posterior SMT 300 4.7 Glosario
Pos. Denominacién Funcién Denominacion Definicién
1 Empalme de aire  Para conectar al empalme de aire EVAP Descripcion corta para "E"vaporaEive
comprimido o co- comprimido en talleres, para realizar Emission Control System” (esp. R"educ'
nexion parauna  controles generales de fugas o para cion de emisiones de evaporacion") y se
botella de gas conectar gas inerte como nitrégeno lo utiliza para prevenir que vapores de
inerte o CO, durante la comprobacién de gasolina accedan del depdsito/sistema
un sistema de evaporacién de com- de combustible a la atmdsfera.
bustible. Gas inerte Gas inerte (nitrégeno, argén, CO,) que
2 Cable de conexién Tensién de alimentacién de SMT 300 s6lo se activa en ciertas, contadas, re-
de baterias 12V por bateria de vehiculo 12 V. acciones quimicas.
(Longitud: 2,5 m) Sistema La unidad a controlar.
3 Desglie interno Para proteccion del equipo de com- uv Abreviatura para ultravioleta.
de filtro probacién y del vehiculo contra con-

taminacion de aire en el taller.

Tab. 4:  Vista general de piezas y de funciones (vista posterior)

]cj_ Es normal que haya una salida de liquido en el
desagitie interno del filtro (pos. 3). Una desagilie
excesivo indica que es necesario vaciar el compresor
del taller y/o que se necesita de un sistema de filtro
propio.

! En caso de no mantener seco el compresor del ta-
ller, esto tendra por consecuencia el ensuciamiento
de SMT 300 y del vehiculo a comprobar.
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5. Primerapuesta en servicio

5.1 Transporte y montaje

1. Retirar proteccion de poliestireno.

2. Retirar el SMT 300 y el maletin cuidadosamente de
la caja.

3. Depositar el SMT 300 y el maletin sobre una mesa
de trabajo estable y lisa.

4. Retirar el material de embalaje de SMT 300.

5. Abrir el maletin y retirar el material de embalaje de
las diferentes piezas.

o
]| Guardar el embalaje original en caso de tener que
enviar el SMT 300 por motivos de servicio técnico.

5.2 Preparativos
5.2.1 Llenar mezcla de humo

Al llenar la mezcla de humo
UltraTraceUV® usar siempre guantes
de proteccion de caucho de nitrilio y
gafas de proteccion.

o€

! Llenar un liquido que no haya sido recomendado
por el fabricante en SMT 300, esto puede tener por
consecuencia el dafio de los vehiculos a controlar e
influir negativamente en la garantia de SMT 300.

> Antes de usar el sistema por primera vez, llenar el
contenido completo de la botella con la mezcla de
humo UltraTraceUV® en SMT 300.

o

J1 Comprobar con regularidad si el nivel de llenado se
encuentra cerca de la marca FULL. Caso contrario
|lenar la mezcla de humo UltraTraceUVe.

Llenar la mezcla de humo UltraTraceUV®

Fig. 5:

5.2.2 Conexion de aire comprimido

o
]J1 La presion de acceso en SMT 300 debe estar entre
3,4 bary 12 bar (50 psiy 150 psi). La presion de

acceso Optima se encuentra en 6,2 bar (90 psi).

> Conectar el aire comprimido.

Fig. 6:

Empalme de aire comprimido

! En caso de que el empalme de aire comprimido no
coincida, utilizar y montar el empalme de aire com-
primido correcto:

1. Desmontar el empalme de aire comprimido existente.

2. Aplicar el medio de impermeabilizacion Teflon® en la
rosca.

3. Montar el empalme de aire comprimido con una pre-
sién maxima de 25 Nm.

1689989261 | 2019-04-08

Robert Bosch GmbH



6.

Manejo

o
]| Para medir la magnitud de una falta de estanquidad

(tamafio de una fuga), utilizar la comprobacion con
el caudalimetro (véase el cap. 6.5.). Con el fin de
comprobar la estanquidad absoluta, utilizar el mano-
metro (véase el cap. 6.4.)
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6.1

Lampara multifuncional

ADVERTENCIA - jPeligro por rayo laser!

Con el rayo laser de la lampara multifun-

cional se pueden cegar a personas, causar

accidentes o dafar la vista de alguien.

> No dirigir el rayo laser a personas o a
animales, especialmente a la cara o los

ojos
> No mirar nunca en el rayo laser directo o
reflejado.

Fig. 7:

1

2
3
4

— e —)
— N
w
N

Lampara multifuncional (piezas)

Tecla multifuncional

Carcasa

Soporte de baterias con microbaterias (3 x AAA)
Tapa de cierre

Al activar la tecla multifuncional en la [Ampara multifun-
cional se activan en secuencia las siguientes funciones:

Luz blanca para el reconocimiento sencillo de humo.

Luz UV para marcar el colorante fluorescente en el
lugar de la fuga.

Rayo laser rojo.

Desconectar.

6.2

=)

Suministrar tension al SMT 300

Jamas conectar el cable negro de la bateria a la co-
nexion de masa de la bateria debido a que una chis-
pa cerca de la bateria puede producir una explosién.

. Conectar el SMT 300 al empalme de aire comprimi-

do (3,4 bar — 12 bar) del taller.

La bateria del vehiculo debe estar en buen estado y
completamente cargada.

Conectar el cable de conexion de la bateria (rojo) en
el polo positivo de la bateria de 12 V.

. Conectar el cable de conexién de la bateria (negro)

a la conexién de masa en el chasis del vehiculo.

= Reluce el indicador de estado verde de la bateria.

i

Una visualizacién parpadeante verde indica que hay
una tensioén insuficiente de la bateria del vehiculo en
SMT 300.

Robert Bosch GmbH
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6.3
6.3.1

Comprobacion de fugas con manémetro
Comprobacion mediante vacio

! Un vacio mayor a -70 mbar destruira el mandmetro
de SMT 300.

1. Desconectar la alimentacién de tensién del SMT 300.

2. Desconectar la alimentaciéon de aire comprimido del
SMT 300.

3. Retirar la tobera Delrin® de la manguera de entrada
de humo

4. Conectar la manguera de entrada de humo al conec-

tor en T (no incluido en el volumen de suministro).

Unir el conector en T al sistema que se debe comprobar.

Unir el conector en T a la bomba de vacio manual.

Generar vacio.

Tener en cuenta la visualizacion de vacio en el mano-

metro de SMT 300 para asegurarse que no se genere

un vacio mayor a 70 mbar.

9. Finalizar el desarrollo del vacio al alcanzar el vacio
correcto o el vacio maximo de -70 mbar.

10.Controlar si la visualizacion del vacio baja.

® N o o

e}
]1 La caida del vacio es un indicio de una fuga.

o

]1 No es posible definir la dimension de la(s) fuga(s)
mediante la caida de presion y de vacio sino tan sélo
mediante el control del caudalimetro, véase cap. 6.5.

6.3.2 Comprobacion mediante vacio

! Una sobrepresion mayor a 70 mbar destruira el ma-
németro de SMT 300.

1. Girar el regulador de la corriente de humo a la posi-
cion "TEST".

2. Pulsar la tecla ENCENDIDO/APAGADO.
= El sistema se llena.

3. Llenar por completo el SMT 300.
= El indicador del manometro se sitla entre

50 mbary 70 mbar.

4. Pulsar la tecla ENCENDIDO/APAGADO.
= El llenado del SMT 300 se desconecta.

5. Observar si la indicaciéon de presiéon muestra una
caida de presion a lo largo de un largo periodo de
tiempo.

o
]1 La caida de presion es un indicio de una fuga.

6.4 Comprobacion de fugas con caudali-
metro
6.4.1 Comprobacion con electrovalvulas

1. Llenar el sistema a controlar con el ajuste "TEST".
2. Comprobar la electrovalvula en posicion abiertay
cerrada.

o

]1 Al cerrar la electrovalvula, la bola en el caudalime-
tro debe bajar. En caso de visualizar una corriente
con la electrovalvula cerrada, existe una fuga en la
electrovalvula.

6.4.2 Comprobacion EVAP

! Todas las comprobaciones con SMT 300 sélo deben
ser realizadas con motor de vehiculo desconectado.

! Debido a posibles gases del tanque de combustible
explosivos, la comprobacién EVAP no debe reali-
zarse con un empalme de aire comprimido. Para la
comprobaciéon EVAP se debe utilizar una botella de
gas inerte (nitrégeno, argén o CO,).

A fin de ahorrar tiempo se puede llenar el sistema a
comprobar con el ajuste "SMOKE" en vez de con el
ajuste "TEST".

=)

Montaje de prueba

Fig. 8:
1 Caudalimetro
2 Conexidn para botella de gas inerte

Comprobacion EVAP con SMT 300

ﬁ El caudalimetro esta activo en todos los ajustes del
regulador de caudal de humo. No obstante, la defini-
cién mas precisa de una fuga se puede alcanzar con
el ajuste "TEST" y los procedimientos siguientes.
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Controlar la estanqueidad

ﬁ El caudalimetro cuenta con tres puntos de referen-
cia con cuya ayuda se puede controlar la dimension
de la fuga en el sistema a comprobar, segun el codi-
go de error EVAP. Los puntos de referencia 0,25 mm
(0,010"), 0,5 mm (0,020") y 1,0 mm (0,040") corres-
ponden a las indicaciones estandar permitidas del
fabricante de vehiculos.

1. Llenar el sistema con el ajuste "TEST" hasta que la
bola del caudalimetro no baje mas.

El llenado del sistema EVAP dura aproximadamente
dos minutos.

=)

2. Tener en cuenta el lado por el que baja la bola.

3. Consultar el valor de la fuga en la escala del cauda-
limetro.

4. Comparar el valor con las indicaciones de fugas
permitidas del fabricante.

En caso de que el valor medido sea menor que la
indicacion de inestanqueidad del fabricante (bola se
encuentra debajo del respectivo punto de referen-
cia) se cumplioé con el control de estanqueidad.

=)

En caso de que el valor medido sea mayor que la
indicacion de inestanqueidad del fabricante (bola se
encuentra encima del respectivo punto de referen-
cia) no se cumplié con el control de estanqueidad.

=)

Fijar el lugar de la fuga

ﬁ A fin de poder llenar el sistema a comprobar rapi-
damente con humo, recomendamos abrir el sistema
en algun lugar (p. ej. en la salida EVAP (VENT)) para
que el aire "libre de humo" pueda salir.

1. Vaciar el aire libre de humo del sistema.

Llenar el sistema con ajuste "SMOKE".

3. Tan pronto salga humo por el lado abierto cerrar el
lugar abierto.

4. Buscar un lugar por el que sale humo del sistema o
buscar con la lampara multifuncional algin depdsito
de colorante.

N

o
]1 Cada depdsito de colorante corresponde a una fuga.

6.5 Buscar fuga

Al realizar trabajos con SMT 300 se corre peli-
gro de sufrir quemaduras en la empufadura y
en la superficie de SMT 300. En caso de usar

el SMT 300 durante un tiempo mayor, éste
puede calentarse hasta 60 °C.

Al realizar trabajos con la mezcla de humo
UltraTraceUV® usar siempre guantes de pro-

tecciéon de caucho de nitrilio.

ﬁ Al controlar el sistema de aspiraciéon y de gases de
escape de un motor, éste debe estar frio. Fugas
pequefias pueden cerrarse por la expansion térmica
del material.

Al realizar trabajos con la mezcla de humo
UltraTraceUV® y con luz ultravioleta utilizar
siempre gafas de proteccion.

1. Conectar la manguera de acceso de humo al sistema
a comprobar.

2. Girar el regulador de caudal de humo en ajuste en
ajuste "SMOKE".

Fig. 9:
1 Botén CON/DES
2 Regulador de caudal de humo

Regulador de caudal de humo completamente abierto

w

. Activar el boton CON/DES (pos. 1).
= El sistema se llena con humo.

o
]1 Después de 5 minutos se desconecta automatica-
mente el llenado.

Durante la conmutacion entre "SMOKE" (con humo)
y "TEST" (sin humo) puede haber brevemente una
fuga de humo o aire restante de la manguera de
suministro de humo.

=)

Conectando la luz blanca en la ldampara multifuncio-
nal se puede buscar posibles restos de humo o usar
luz UV para buscar depdsitos de colorantes fluores-
centes en la fuga precisa.

=)

4. Activar nuevamente la tecla CON/DES para desco-
nectar el llenado con humo.

Robert Bosch GmbH
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o

]1 Siempre que sea posible, se recomienda purgar el
aire "libre de humo" del sistema a comprobar para
llenar el sistema rapidamente con humo.

=)

fluorescente se deposita en las fugas.

conexion de la bateria después de haber realizado
un control de impermeabilizacién en el vehiculo.

Mientras mas humo salga en una fuga, mas colorante

e Retirar la manguera de acceso de humo y el cable de

6.6 Ejemplos de aplicaciones en la bus-

queda de fugas

SMT 300 puede usarse en practicamente todos los
sistemas de baja presién de vehiculos como por ejem-
plo sistemas de evaporacion de combustible (EVAP),
sistemas de aspiracién y de induccién, sistemas de
radiadores de aire de carga y sistemas de turbocarga-

dores, sistemas al vacio, sistemas de gases de escapey
fugas de aire y de agua en los que se tenga dudas de su

estanqueidad. También es posible usar SMT 300 para

controlar las funciones de valvulas electromagnéticas y

control de componentes previo al montaje.

O . . . .

]1 Las figuras en los siguientes ejemplos en cuanto a
la busqueda de fugas se encuentran en la penultima

pagina de este manual original.

Visualizacion de fugas por arremolinamiento de humo

Figura Descripcion

AyB Fuga en sistemas de aspiracion y de induccion
CyD Fuga en plantas de gas de escape
EyF Fugas de aire y de agua

remolinos de aire indican la fuga

Visualizacion mediante depdsitos UV

Figura Descripcion

G Fuga en el circuito refrigerante

H Racor de aspiracion

| Fuga en la brida

6.6.1

1.

Fugas de aire y de agua
Ajustar el sistema climatizador en el vehiculo en
"Aire frio".

2. Ajustar el ventilador en el nivel maximo.

El ventilador en nivel maximo genera una sobrepre-
sién en el compartimiento de pasajeros.

3. Conectar el tubo de acceso de humo de SMT 300 al
distribuidor de humo.

4. Permitir que humo pase por las juntas.

5. Tener en cuenta remolinos en el humo (véase tam-
bién fig. E y fig. F).

6.6.2 Depositos UV

Al realizar trabajos con la mezcla de
humo UltraTraceUV® y con luz UV
usar siempre guantes de proteccion
de caucho de nitrilio y gafas de
proteccion.

i

=

El vapor de humo patentizado contiene un colorante
fluorescente especial no contaminante que se ubica
en la posicion exacta de una fuga.

Usar una lampara multifuncional (ajustes luz UV)
para reconocer el colorante.

Esta tecnologia ha sido desarrollada de tal manera
que el colorante solo se deposita donde consta una
diferencia de presién. De esa manera el colorante se
sedimenta al salir por una fuga pero no se sedimen-
ta durante un control de viento o de agua.

Mientras mas humo salga en una fuga, mas coloran-
te se deposita.
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7. Instrucciones en caso de averias

7.1 LED de indicacion de estado

Pila CON/

DES

o

Intervalo

Parpadea 1 vez por segundo

Tension de bateria insuficiente 1

Solucion

. Comprobar la alimentacion de ten-

X = sién
2. Avisar al servicio postventa
Ambos LED parpadean simultd-  Conexion suelta de tensidn en bateria 1. Comprobar la alimentacion de ten-
neamente o error de hardware interno. sién
N X 1x por segundo o 2. Avisar al servicio postventa
Ambos LED parpadean simulta-
neamente
4x por segundo
X X Ambos LED parpadean alterna- Conexion suelta de tension en bateria 1. Desconectar la tension en
damente o error de hardware interno. SMT 300 durante 10 segundos y
1x por segundo conectarla nuevamente.
2. Desembornar SMT 300
3. Avisar al servicio postventa
7.2 Busqueda de fallos
Sintoma Posible causa Solucion

Las lineas de conexidn de la bateria estan
cambiadas.

El indicador LED verde en el
SMT 300 no esta encendido.

Conectar correctamente el cable de conexion de bate-

rias.

La alimentacién de tension externa esta
mal conectada.

Asegurarse que el polo positivo y la conexion de masa
en el vehiculo estén correctamente conectados.

El suministro de tensién de la bateria es
insuficiente.

Asegurarse del estado correcto y de la carga completa
de la bateria del vehiculo.

El cable de alimentacién de tension esta
mal conectado.

No sale aire o humo de la man-
guera de acceso de humo.

Asegurarse que el polo positivo y la conexiéon de masa
en el vehiculo estén correctamente conectados.

El suministro de tension de la bateria es

Asegurarse del estado correcto y de la carga completa

insuficiente. de la bateria del vehiculo.
Acceso de aire a SMT 300 no es suficien- Asegurar el suministro suficiente de aire o de nitroge-
te. no.

Consta demasiado condensado de humo
en la manguera de acceso de humo.

De la manguera de acceso de
humo sale muy poco humo o
gotea aceite.

Posicionar la manguera de acceso de humo debajo del

SMT 300.

1. Ajustar el Regulador de caudal de humo "TEST"

2. Conectar el aparato para un ciclo hasta que el aceite
haya salido de la manguera de acceso de humo.

o
]1 El vapor de humo de SMT 300 es muy denso. Por ello una condensacion ocasional en la manguera de acceso de

humo es normal y por lo general no es problema.

Robert Bosch GmbH
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8. Mantenimiento

! Solo las personas con suficientes conocimientos y
experiencia en materia de electricidad estan autori-
zadas a realizar cualquier tipo de trabajo en siste-
mas o dispositivos eléctricos!

8.1 Limpieza

e No utilice productos de limpieza abrasivos ni trapos
de limpieza bastos del taller!

> La carcasa s6lo debe limpiarse con un pafo suave y
con productos de limpieza neutrales.

8.2 Mantenimiento

! Vaciar SMT 300 antes de enviarlo al mantenimiento
debido a que caso contrario puede salir el aceite.

8.3 Cambio de bateria lampara
multifuncional

Fig. 10:
1 Tecla multifuncional

2 Carcasa

3 Soporte de baterias con microbaterias (3 x AAA)
4 Tapa de cierre

Lampara multifuncional (piezas)

=

Retirar la tapa de cierre del bastidor

2. Retirar el soporte de baterias con microbaterias del
bastidor.

3. Retirar las baterias del soporte de baterias.

4. Colocar nuevas microbaterias (3 x AAA) en direccion
indicada en el lado interior de las aperturas del
soporte de la bateria.

5. Colocar el soporte de bateria en el bastidor en la
direccién de flecha visualizada.

6. Abrir la tapa de cierre trasera en el bastidor.

Parra eliminar las baterias usadas de la [Ampara
multifuncional véase cap. 9.3.

=)

8.4 Piezas de repuesto y de desgaste
Denominacion Numero de
pedido

Manguera de entrada de humo (2,5 m) con 1680 703 080

tobera Delrin® <

Mezcla de humo UltraTraceUve <
Set de tapas roscadas

Cono adaptador

Distribuidor de humo

F OOE 900 348
1680 322 069
1681 334 039
1681 390 002

Lampara multifuncional (incluyendo gafas de 1 687 550 077

proteccion UV y 3 microbaterias)

Gafas de proteccion UV 1682 777 092

Pieza de conexién de puerto de servicio 1683 457 130

EVAP, tamafo estandar <

Herramienta de montaje y de desmontaje 1687 012 181

Schrader <

Empalme de llenado de combustible:
— Adaptador universal
— Miniadaptador BMW

1681335125
1681 335 126

<) Pieza de desgaste
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10. Datos técnicos

9.1 Puesta fuera de servicio pasajera
Cuando no se utiliza durante un tiempo prolongado:
> Separar la alimentacién de tension.

> Interrumpir la conexidon neumatica

> Almacenar SMT 300 en una posicion vertical.

10.1 SMT 300

10.1.1 Dimensiones y pesos

Valor/rango

240 x 330 x 290 mm
8,6 kg

Propiedad

Dimensiones (ancho x alto x fondo)
Peso (sin accesorios)

9.2 Cambio de ubicacidn

> Cuando se traspasa la SMT 300, debe entregarse
también toda la documentacion incluida en el volumen
de suministro.

> La SMT 300 solo debe transportarse en el embalaje

original o en un embalaje de igual calidad.

Desacoplar la conexion eléctrica.

Tener en cuenta las indicaciones para la primera

puesta en servicio.

Peso (con accesorios, aceite de ensayo,
pieza de prueba, embalaje)

9,5 kg

10.1.2 Temperatura, humedad del aire y presion de
llenado de neumaticos

Propiedad Valor/rango

Almacenaje y transporte -25°C -60 °C
Funcion B0 =4l °C
Humedad maxima del aire <95%

9.3 Eliminacion y desguace
SMT 300, accesorios y embalaje deben entre-
‘ garse a una eliminacion correcta.
> No botar el SMT 300 en los desechos
caseros.

Sélo para paises de la UE:

La SMT 300 esta sujeta a la directriz europea
2012/19/CE (WEEE).

Los aparatos eléctricos y electrénicos usados,

incluyendo los cables y accesorios tales como

acumuladores y baterias, no se deben tirar a

la basura doméstica.

> Para su eliminacion, utilice los sistemas de
recogida y recuperacion existentes.

> Con la eliminaciéon adecuada de la SMT 300
evitara dafios medioambientales y riesgos
para la salud personal.

10.1.3 Datos de rendimiento

Propiedad Valor/rango
Potencia nominal P(W) 180 W
Tensién nominal U(V) 12V
Corriente nominal 15A

10.1.4 Clase de proteccion

Valor/rango

IP 41

Propiedad

Clase de proteccion IP

10.2 Lampara multifuncional

Propiedad Valor/rango

Medidas (longitud/diametro) 13cm/3,5¢cm
Peso 135¢g

Clase de laser 2

Tipo laser 640 nm, <1 mW
Baterias (AAA) 3x1,5VLRO3

Robert Bosch GmbH
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1. Ohjeen symbolit ja kuvakkeet

1.1 Ohjeistossa

1.1.1  Varoitustekstit - Rakenne ja merkitys

Turva- ja varo-ohjeet varoittavat kayttajaa ja lahistolla
olevia mahdollisista vaaroista. Lisdksi niissa on selostet-
tu vaaratilanteista koituvat seuraukset seka toimenpi-
teet vaarojen valttamiseksi. Varoitustekstit noudattavat
seuraavaa rakennetta:

Varoitus-
symboli

HUOMIOSANA - Vaara ja lahde!

Seuraava vaara, jos ilmoitetut toimenpiteet

ja ohjeet laiminly6daan.

> Toimenpiteet ja ohjeet vaarojen valttami-
seksi.

Huomiosana nayttaa kyseisen vaaran vakavuusasteen
seka todennakodisyyden, jos ohjeita laiminlyddaan:
Toden-

Viestisana Laiminlyonnista johtu-

van vaaran vakavuus

nakoisyys

VAARA Vilittomasti uhkaava Kuolema tai vakava
vaara ruumiillinen vamma

VAROITUS Mahdollinen uhkaava Kuolema tai vakava
vaara ruumiillinen vamma

VARO Mahdollinen vaarallinen Lieva tapaturma
tilanne

1.1.2  Tunnukset - Nimitykset ja merkitys

Sym- Nimitys Merkitys

boli

(] Huomio Varoittaa mahdollisista aineellisista

© vahingoista.

o Informaatio Viittaa toimintaohjeisiin ja muihin

1 hyodyllisiin tietoihin.

1. Monivaiheinen Toimenpide kasittada useamman

2. toimenpide toimintavaiheen

= Yk.sittéin.en To.im.enpid.e kasittaa vain yhden

toimenpide toimintavaiheen.
o Valitulos Toimintaohjeeseen sisaltyy selva vali-
tulos
- Lopputulos Lopputulos — toimintavaiheen lopussa

ruutuun tuleva lopputulos.
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1.2 Tuotteessa

! Kaikkia tuotteessa olevia varoituksia on noudatettava
ja varoitustekstien on oltava hyvin luettavissa.

> Tutusta kapp. 3 tuotteen varoitusmerkkien perinpoh-
jaisiin selityksiin.

A\

Palovammojen vaara

Tyoskenneltdessa laitteen SMT 300 parissa
laitteen pinta ja kahva voivat olla kuumia
ja aiheuttaa palovammoja. SMT 300 voi
kuumentua pidemmanaikaisessa kaytossa
jopa 60 °C:een.

Lasersade voi aiheuttaa vaarati-
lanteen

Monitoimilampun lasersade voi
haikaista, aiheuttaa onnetto-
muuksia tai vahingoittaa silmia.

& LASZ.ER

2. Tarkeaa
Ennen Bosch-tuotteiden ensimmaista
kayttoonottoa, liitantaa ja kayttdéa on
ehdoton edellytys, etta kayttdjat perehtyvat
huolella tuotteiden kayttéohjeisiin ja
varsinkin niiden sisaltamiin turvallisuusohjeisiin. Nain
tehostetaan tyoturvallisuutta ja valtetdan tuotteen
vioittuminen seka selvitetaan epaselvyydet Bosch-tuot-
teiden kasittelyssa ja eliminoidaan jo etukateen niihin
liittyvat turvallisuusriskit. Mikali Bosch-tuote luovute-
taan kolmannen osapuolen kaytté6n, mukaan on annet-
tava kayttéohjeen ohella myos turvaohjeet seka tuot-
teen maaraystenmukaiseen soveltamiseen ja kayttoon
liittyvat ohjeet.

2.1 Kohderyhma

Tuotetta saa kdyttaa ainoastaan sen kayttoon koulu-
tettu ja perehdytetty henkilékunta. Viela koulutus- tai
perehtymisvaiheessa tai yleiseen oppivelvollisuuteen
kuuluvassa ammattikoulutusvaiheessa oleva henkilékun-
ta saa kasitella tuotetta ainoastaan patevan henkilon
valvomana.

Sahkoéteknisiin ja hydraulisiin laitteisiin kohdistuvat tyot
saa tehda vain henkildsto, joka omaa riittavat tiedot ja
kokemuksen sahkoé- ja hydraulitekniikan alalta.

Lapsia tulee valvoa ja varmistaa, etta he eivat leiki lait-
teen kanssa.

Robert Bosch GmbH
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2.2 Tyonantajan velvollisuudet

Yrityksen johto on velvollinen ryhtymaan kaikkiin tar-
peellisiin toimenpiteisiin tapaturmien, ammattisairauk-
sien ja tydsta johtuvien terveydellisten vaarojen ehkaise-
miseksi sekd tydn humanisoimiseksi ja em. edellytyksien
toteuttamiseksi ja takaamiseksi.

Saksan liittotasavallssa patee sahkolaitteisiin ammat-
tialakohtaisen osuuskunnan laatima tyétapaturmien eh-
kaisya koskeva maarays sahkolaitteet ja tuotantovalineet
DGUV Vorschrift 3 (aiemmin: BGV A3). Muissa maissa
on noudatettava vastaavia kansallisia maarayksia, lakeja
tai asetuksia.

Perussaannot:

Ty6nantajan on huolehdittava siita, ettd sahkolaitteis-
toon ja tyovalineiden asennus-, muutos- ja kunnossapi-
toty6t suorittaa vain ammattitaitoinen sahkoéalan tyénte-
kija tai ettd ne suoritetaan ammattitaitoisen sahkoalan
tyontekijan valvonnassa ja opastuksessa sahkoteknisten
saantéjen mukaisesti.

Tydnantajan on lisdksi huolehdittava siita, etta sahko-
laitteita ja tyovalineita kaytetaan sahkoteknisten saanto-
jen mukaisesti.

Jos sahkolaitteessa tai sahkotydvalineessa havaitaan
vika, eli ne eivat ole tai eivat enaa ole sdhkoteknisten
saantdjen mukaisia, tydnantajan on huolehdittava siita,
etta vika korjataan valittomasti ja ettei viallista sahko-
laitteistoa tai sahkotyovalinetta kayteta, jos kaytosta
aiheutuu valiténta vaaraa.

Tarkastukset (esimerkiksi Saksassa):

e Yritysjohdon on huolehdittava siita, etta sahkolaittei-
den ja sahkotarvikkeiden kunnon tarkastaa ammatti-
taitoinen sahkoasentaja tai tdman johdolla joku muu
yrityksen tydntekija.

— Ennen ensimmaista kayttéonottokertaa.

— Muutos- tai kunnostustéiden paatteeksi ennen
seuraavaa kayttéonottoa.

— Tietyin aikavalein. Aikavalit on sovitettava niin,
ettd ennakoitavissa olevat puutteet voidaan havai-
ta hyvissa ajoin etukateen.

e Tarkastuksessa on noudatettava kaikkia tilanteessa
sovellettavia sahkoteknisia saantoja.

e Ammattiyhdistyksen vaatimuksesta on pidettava
tarkastuskirjaa, johon tehdaan tietyt merkinnat.

3. Turvallisuusohjeita

3.1 Sahkoiskun vaara
3.1.1  Verkkojannite, suurjannite, hybridiajoneuvot ja

sdhkoajoneuvot

Sahkoverkoissa samoin kuin ajoneuvojen
A sahkolaitteissa esiintyy vaarallisia jannitteita.
Kun jannitteellisiin osiin (esim. sytytyspuolat),
joissa on eristysvaurioita (esim. sytytyskaa-
pelit), kosketaan, on janniteylilyéntien seu-
rauksena olemassa sahkodiskun vaara. Tama
patee sytytysjarjestelman ensio- ja toisiopii-
riin, johtosarjoihin ja niiden sahkdliittimiin,
valoihin (Litronic) seka ajoneuvon puoleisiin
mittauslaitteiden liitantoihin.

Turvatoimenpiteet:

> Hybridi- ja sahk6autojen suurjannitteet seka niiden

korkeajannitekomponentit. Tutustu ennen kaikkia toi-

ta ajoneuvon dokumentaatiossa annettuihin ohjeisiin

ja noudata niita.

Johdot, joiden eristys in vioittunut, on uusittava.

Tarkasta sahkolaitteet 2 vuoden vélein ja korjaa puut-

teet valittodmasti.

> Kaikki tyot on suoritettava mahdollisuuksien mukaan
sytytysvirta ja moottori sammutettuina.

> Jos ty6t on tehtava sytytysvirta kytkettyna tai mootto-
rin pyoriessa, ei jannitteellisiin osiin saa koskea. Sama
patee kaikkiin liitantdjohtoihin seka oheislaitteiden ja
koepenkin valisiin liitantdihin.

> Ennen kuin liitdntakaapeli (B—) kytketaan irti moot-
torin maajohdosta tai akusta (B-), on sytytysvirta
sammutettava.

v Vv
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3.1.2  Hybridi- ja sihkbéautojen suurjannitekompo-

nenteissa esiintyy korkeita jannitteita

Mikali suurjannitekomponentteja tai -kaape-
A leita kasitellaan asiattomasti, on korkeiden

jannitteiden vuoksi olemassa hengenvaara, kun

sahkovirta menee kehon lapi.

> Jannitteen saa kytkea pois vain ammatti-
taitoinen sahkoasentaja (Saksassa pateva
luokitus: Elektrofachkraft (EFK), Elektro-
fachkraft fir festgelegte Tatigkeiten - Hybrid
(EFffT) ja Hochvolt-Techniker (HVT)).

> Ajoneuvon suurjannitekomponentteihin
kohdistuvat tyot saa aloittaa vasta kun
jarjestelméa on jannitteetdn ja varmistettu,
ja kyseiset tyot saavat suorittaa vain henki-
|6t, joilla on vahintdan sahkojarjestelmien
perustuntemus (= Elektrisch unterwiesene
Person (EUP).

> Sen jalkeenkin kun suurjannitejarjestelma
on kytketty pois paalta, suurjanniteakku on
jannitteellinen.

> Aktiivista valmiustilaa ei voi tunnistaa esim.
aanien perusteella, silla sahkdmoottoreista
ei niiden seisoessa kuulu sivuaania.

> Vaihteenvalitsimen asennoissa P ja N saat-
taa seka poltto- etta sahkomoottori kdaynnis-
tya itsestdaan suurjanniteakun varaustilasta
riippuen.

Turvatoimenpiteet:
> Suurjanniteakkua ei saa avata eika vioittaa.
> Kolariautoista on suurjannitejarjestelma kytkettava
ehdottomasti ensin pois paalta, ennen kuin auton
suurjannitekomponentteihin tai -kaapeleihin koske-
taan.
> Paallekytkettyja suurjannitekomponentteja ja -kaape-
leita (oranssi vaippa) ei saa koskettaa.
> Jarjestelma on varmistettava tahattoman kaynnistyk-
sen varalta (esim. riippulukolla).
> Ennen toiden aloittamista on odotettava vahintaan
5 minuuttia sen jalkeen, kun suurjannitejarjestelma
on kytketty pois paalta (valmistajan ohjeiden mu-
kaan). Sen jalkeen jannitteettémyys on vield varmis-
tettava sopivalla testilaitteella.
> Suurjannitekomponenttien ja -kaapeleiden kunto on
tarkastettava silmamaaraisesti. Epaselvissa tapauk-
sissa tai kun havaitaan selvia puutteita, tilasta on
ilmoitettava heti vastuulliselle suurjannitejarjestelmi-
en asiantuntijalle.
— Suurjannitekomponenteissa ei saa olla minkaan-
laisia ulkoisia vaurioita.
— Suurjannitekaapelien eristyksen on oltava ehja ja
moitteettomassa kunnossa.
— On tarkkailtava, nakyyko suurjannitekaapeleissa
muotovikoja.
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3.2

Kun moottori on kuuma, on olemassa palo-

vamman vaara, erityisesti jos tyéskennellaan
lilan lahella tai kosketetaan pakosarjaa, lamb-
da-anturia ja turboahdinta. Nama osat voivat
kuumentua satojen celsiusasteiden [ampdti-
laan. Riippuen pakokaasumittauksen kestosta
voi myoOs pakokaasumittarin mittauspaa tulla
hyvin kuumaksi.

Palovammojen vaara

Turvatoimenpiteet:

> Kayta suojavarusteita, esimerkiksi suojakasineita.

> Anna moottorin ja lisalammittimen jaahtya.

> Al4 sijoita liitdntdja kuumien osien paille tai
laheisyyteen.

> Kaytda moottoria vain testaukseen/asennukseen tar-
vittava aika.

Tyoskenneltdessa laitteen SMT 300 parissa
laitteen SMT 300 pinta ja kahva voivat olla
kuumia ja aiheuttaa palovammoja. SMT 300

voi kuumentua pidemmanaikaisessa kaytossa
jopa 60 °C:een.

Turvatoimenpiteet:
> Kayta suojakasineita, kun tyoskentelet laitteen
SMT 300 parissa.

3.3

UltraTraceUV® savuneste voi aiheuttaa hengi-

& tysteiden, ihon ja silmien arsytysta sisdanhen-
gitettdessa, nieltaessa tai jos joutuu iholle tai
silmiin.

UltraTraceUV® savuneste

Turvatoimenpiteet:

> UltraTraceUV® Al4 anna savunestetti henkildiden
kasiteltavaksi, jotka eivat ole oikeutettuja kasittele-
maan tuotetta.

> Hakeudu raittiiseen ilmaan, mikali olet hengittanyt
liian paljon UltraTraceUV® -savuliuosta.

> UltraTraceUV® savunestetta ei saa niella. Jos savu-
nestetta tuli nieltya vahingossa, huuhtele suu perus-
teellisesti ja juo vahan vetta.

> UltraTraceUV® Valta savunesteen joutumista ihol-
le. Kun tyoskentelet UltraTraceUV® -savunesteen
parissa, kayta turvakasineita, jotka on valmistettu
nitriilikautsusta. Jos ainetta kuitenkin paasee iholle,
riisu heti likaantuneet vaatteet seka kello ja korut,
ja huuhtele vastaava ihon kohta runsaalla vedella ja
saippualla.

Robert Bosch GmbH
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> UltraTraceUV® savunesteen joutuminen silmiin on
estettdva. Kun taytat UltraTraceUV® -savuliuosta, kay-
td mukana toimitettuja UV-laseja. Jos ainetta joutuu
kuitenkin silmiin, huuhtele silmia vedella (mielummin
silmien huuhtelupullolla), kunnes arsytys helpottaa.
> Jos olo ei tunnu hyvalta, ota yhteytta laakariin.

3.6

Ellei ajoneuvon renkaita ole podnkitetty,

& ajoneuvo voi paasta liikkumaan ja voit joutua
puristuksiin esimerkiksi tydpdydan ja ajoneu-
von valiin.

Loukkaantumisvaara, puristumisvaara

34 Lasersiteily

1 Monitoimilampun lasersade
voi haikaista, aiheuttaa on-
nettomuuksia tai vahingoittaa
silmia.

& LAS‘Z;ER

Seka sammutetun etta pyoérivin moottorin
liikkuvia osia (esimerkiksi hihnakayt6t) on
) varottava, jotteivat sormet tai kasivarret jaisi
lilkkkuvien osien valiin.

Turvatoimenpiteet:

> Lasersadetta ei saa koskaan suunnata ihmisia tai
elaimia kohden, ei varsinkaan kasvoihin ja silmiin,
eika heiajstuvaan tai suoraan laservaloon saa katsoa.

> Josnalservalo osuu silmaan, sulje heti tietoisesti
silmat ja kdanna paa pois valon suunnasta.

> Al4 tee laserlaitteeseen minkanlaisia muutoksia.

> Lapsia pitda valvoa, jotta he eivat paase leikkimaan
tuotteella.

Luokan 2 laserlaitteiden tuottama lasersateily on nahta-
vissa olevalla spektrialueella (400 nm - 700 nm).

Silmat suojautuvat lasersateilylta siten, etta katseen
osuessa tahattomasti lyhyeksi hetkeksi lasersateeseen,
ne sulkeutuvat refleksinomaisesti. Luokan 2 laserlaittei-
den kaytto on tasta syysta sallittua ilman lisasuojaustoi-
menpiteitd, mikali varmistetaan, etta laserlahteeseen tai
suoraan heijastuvaan lasersateeseen ei voi tarkoituksel-
lakaan katsoa kauemman kuin 0,25 s eika toistuvasti.

Erityisen varovainen on oltava sahkoétoimisten

@ tuulettimien kanssa, koska ne voivat kdynnis-
tya myos silloin, kun moottori ei kdy ja syty-
tysvirta on katkaistu.

Ladkkeet tai alkoholi voivat vaikuttaa hidasta-
vasti silmien suojarefleksiin. Tama aiheuttaa
erityisvaaran. Mikali kayttajalla on laakitys,

suosittelemme kayttamaan lasersuojalaseja
R1.

Turvatoimenpiteet:

> Varmista, ettei ajoneuvo paase rydmimaan testin
aikana. Aseta automaattivaihteiston valitsin P-asen-
toon, mekaaninen vaihteisto vapaalle, veda kasijarru
paalle ja varmista pydrien asento (tyonna kiilat alle).

> Auton kunnostus- ja testaustdiden ajaksi on start-/
stop-jarjestelma deaktivoitava, jotta moottori ei voi
kdaynnistya kontrolloimatta.

> Korjaus- ja huoltohenkil6kunnan tyovaatteissa ei saa
olla nauhoja tai lenkkeja.

> Pyorivia, liikkuvia tai liikuteltavia osia on varottava,
niiden valiin ei saa tyontaa katta tms.

> Sahkotoimisen tuulettimen korjaus- tai huoltotdissa
tai sen lahella tyoskenneltdessa on ensin annettava
moottorin jadhtya ja kytkettava tuuletinmoottorin
pistoke irti.

> Liitantdkaapeleita ei saa vetaa liian lahelle pyorivia
osia.

> Siirrossa ja kayttéonotossa on aina noudatettava
kayttoohjetta.

3.7 Kompastumisen vaara

Rédjdhdysvaara

3.5
Polttonestetankin téiden yhteydessa kaytet-
g/’ tadessa sekd SMT 300 ettd paineliitantaa voi
=2 mahdollisesti muodostua reaktiokykyinen
seos.

Turvatoimenpide:

> Kaikkien polttonestetankin téiden yhteydessa laitetta
SMT 300 saa liittaa ainoastaan inerttikaasupulloon
tai ulkoiseen CO,-pulloon.

2 Savunsyéttéletkuun voi kompastua.

Turvatoimenpiteet:
> Veda savunsyoéttéletku siten, etta siihen ei voi kom-
pastua.
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4. Tuotekuvaus

4.1 Maaraystenmukainen kdytto

SMT 300 on testilaite, joka kayttaa savutekniikkaa
e epatiiviilden kohtien tunnistamiseen

e Korin tuuli- ja vesiepatiiviydet.

! Muu kuin ylla kuvattu kaytto ei ole sallittua. Jos
tuotetta kaytetaan muuhun tarkoitukseen tai siihen
tehdaan muutoksia vaikka asennuksen yhteydessa,
kaikki takuut raukeavat.

o

J1 SMT 300 tayttaa SAE-suositukset (2007-01-1235 &
2008-01-0554) polttonesteen hoyrytestien paranne-
tusta turvallisuudesta (EVAP).

4.2 Edellytykset

e Paineilmaliitanta 3,4 bar — 12 bar (50 psi — 175 psi).

e Huoltolaite (esikytketty veden- ja 6ljynerotin).

e Ajoneuvon akku 12 V.

e Kaasupullo palamattomalla kaasulla (typpi, argon tai
CO,) ja paineensaatimelld (7 bar / 100 psi) (ei kuulu
toimitukseen).

4.3 Mukana toimitettavat varusteet

Kuva.?

Tilausnumero
1685 438 659

Maarittely

Laukku seuraavalla sisallolla:

e UltraTraceUV® savuneste F OOE 900 348

e Sulkukansi-sarja 1680 322 069 11

o Adapterikartio 1681 334 039 12

e Savunjakaja 1681 390 002 I3

e Monitoimilamppu, sis. UV-suoja- 1687 550 077
lasit (OSHA-normi) ja 3 mikroak-

kua

e EVAP Service-Port-liitantakap- 1683 457 130 14
pale,

vakiokoko

e Schrader-irrotus-/asennustyo- 1687 012 181 15

kalu

Kayttéohje 1689 989 261

Taul. 1:

U Ylld kuvatun tuotteen mukana toimitettavien varusteiden kuvat
16ytyvit toiselta sivulta tdsta alkuperdisen kdyttéohjeen kdan-
noksesta.

Toimituksen sisélté
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4.4 Erikoisvarusteet

o
]1 Seuraavat komponentit laajentavat tuotteen
SMT 300 toimintoa ja ne voidaan ostaa erikseen.

Maarittely Tilausnumero | Kuva.!
Polttonesteen tayttoputki:
e Yleisadapteri

o BMW-Mini-adapteri

1681335125 O1
1681335126 02

Taul. 2:

1 Ylla kuvatun tuotteen mukana toimitettavien erikoisvarusteiden
kuvat ldytyvat toiselta sivulta tastd alkuperdisen kdyttéohjeen

Erikoisvarusteet

kddanndéksesta.

4.5 Laitteen kuvaus SMT 300

4.5.1 Etupuoli
1
2
3
4
7

SMT 300

43

Kuva 1:  Etupuoli SMT 300

Osa Madrittely

1 Savunestemittatikku Tayttoa ja oikean tayttémaaran
tarkastusta varten.
2 Delrin® -suuttimella Materiaali: Nitriilikautsu
varustettu savunsyot- Pituus: 2,5 m
toéletku
3 Tilanaytot ks. kapp. 4.5.2
4 ON-/OFF-painike Savuntuoton kytkemiseen

paalle ja pois paalta.

5 Savuvirtasaadin ks. kapp. 4.5.3

6 Manometri Jarjestelman epatiiviiden
Paine-/tyhjionaytto kohtien etsimiseen.

7 Virtausmittari ks. kapp. 4.5.4

Taul. 3:  Osat ja toimintakaaviot (etupuolelta)

Robert Bosch GmbH
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4.5.2 Tilandytot
LED Tila Tila

Vihred valo Liitettdessa ajoneuvon akkuun 12 V.

Akku

Vilkkuu Riittamatén jannitteensyotto.
(1x/s)

ON/OFF Punainen SMT 300 paalla. ¥

valo
OFF SMT 300 pois paalta.t

U SMT 300 pitaa liittdd ajoneuvon akkuun 12 V .

4.5.3 Savuvirtasaadin
Laitteen SMT 300 etupuolelle on sijoitettu savuvirtasaa-
din, jossa on eri saatévaihetta.

FLOW
CONTROL

Kuva 2:

Savuvirtasdddin sdddossd "TEST"

"TEST" Tarkastettava jarjestelma taytetaan "savutto-
malla" ilmalla.

Tama saata antaa tarkimmat lapivirtausmit-
tarin tulokset ja sita kaytetaan lukuisten jar-
jestelmien testaukseen, joissa ei tarvita sa-
vua (esim. magneettiventtiilin toiminnoin
testaus).

Savuvirran maara voi vaihdella halutulla ta-
valla. Epatiiviin kohdan paikantaminen on
usein helpompaa, jos savuvirranmaara on
vahaisempi.

SMT 300 tuottaa enimmaismaaran savuvir-
taa.

"FLOWCONTROL"
... "SMOKE"

"SMOKE"

(©]
]| Epaétiiviyden arvioimisessa kaytetdan aina asetusta

"TEST".

o

]| Savuvirtasaatimelld ei ole vaikutusta paineeseen
savunsyo6ttéjohdossa, vaan se koskee vain savuvirta-
maaraa.

4.5.4 Virtausmittari

o
]J1 Virtausmittarilla mitataan epatiiviyden suuruus.

Virtausmittarissa on kaksi referenssipistetta, joiden
avulla epatiiviyden koko voidaan arvioida testattavassa
jarjestelméassa (valmistajan ohjeiden mukaan). Referens-
sipisteet 0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") ja 1,0 mm
(0,040") vastaavat tarkastettavan EVAP-jarjestelman
epatiiviytta koskevia tietoja.

Virtausmittarin kuulassa on esitetty virtaus. Mita kor-
keampi kuula, sitd vahvempi on virtaus. Silla aikaa kun
tarkastettavaa jarjestelmaa taytetaan, kuula nousee sita
varten yl6s (ks. kuva 3).

o

]1 Testattava jarjestelma on taytetty, kun virtausmitta-
rin kuula ei laskeudu enaa tiiviystestin aikana tai jos
painenayton paine ei enaa nouse.

Jos halkaisijan kuula laskeutuu pohjaan suljetun, testat-
tavan jarjestelman tayttamisen jalkeen, tdma tarkoittaa,
ettd jarjestelmassa ei ole virtausta eika siis epatiiviita
kohtia.

Jos virtausmittarissa havaitaan jarjestelman taytén
jalkeen virtaus, viittaa tama epatiiviyteen. Mita kor-
keammalla kuula on virtausmittarissa, sitd suurempi on
epatiivis kohta.

Kuva 3:

1 Kuula virtausmittarissa
2 Epétiiviin kohdan referenssipisteet (asteikko mm / tuuma)

Yleiskuva, virtausmittari
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4.5.5 Kuva takapuolelta

Kuva 4:  SMT 300 takaa

Toiminto

Osa Madrittely

1 Paineilmalii-
tanta tai inert-
ti-kaasupullon

Liitettavaksi korjaamoiden paineilmalii-
tantaan yleisia epatiiviystesteja tai inert-
ti-kaasun kuten typen CO, testaukseen

liitanta testattaessa polttonesteen hoyrystymis-
laitteistoa.

2 Akun liitdnta-  Jannitteensy6tté SMT 300 -komponen-
kaapeli 12 V tista ajoneuvon akun 12 V valityksella.
(pituus: 2,5 m)

3 Sisdinen Suojaa testilaitetta ja ajoneuvoa korjaa-
suodattimen mon epapuhtaalta ilmalta.
poisto

Taul. 4: Osat ja toimintakaaviot (takapuolelta)

o

]1 Ajoittain neste virtaa ulos sisdisesta suodattimen
poistosta (osa 3), mikd on normaalia. Liiallinen pois-
to on merkki siita, ettda korjaamon kompressori pitaa
tyhjentaa ja/tai tarvitaan oma suodatinjarjestelma.

! Jos korjaamon kompressoria ei pideta kuivana, voi
se aiheuttaa tuotteen SMT 300 ja testattavan ajoneu-
von likaantumista.
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4.6 Komponentin kuvaus

Komponentti Toiminto

UltraTraceUve® Ainoa ajoneuvojen valmistajien hyvak-

Savuneste syma saastuttamaton, UV-variaineliuos.
Liuoksen kemiallinen koostumus sisal-
taa erityisen variaineen, joka asettuu
tarkasti epatiiviiseen kohtaan. Yksi pul-
lo (355 ml) riittaa n. 300 taydelliseen
syklin testaukseen

Sulkukansi-sarja Imuohjausjarjestelman sinetéimiseen, jotta
savua voidaan pitaa jarjestelmassa, esim. il-
mamassanmittari-ohjausjarjestelmassa, on-
nistunutta tiiviystestia varten.

Epatiiviiden kohtien paikantamiseen ovi-
en, ikkunoiden, kattoluukun ja tavarati-
lan alueella.

ks. kapp. 6.1

Savunjakaja

Monitoimilamppu

4.7 Sanasto

Nimitys Madritys

EVAP Lyhenne sanoista "Evaporative Emission
Control System" (suomeksi "Haihtumis-
paastojen vahentaminen"), kaytetaan
estamaan, etta polttonestesailiosta/
polttonestejarjestelmasta paasee bensii-
nihéyrya ilmaan.

Inerttikaasu Palamaton kaasu (typpi, argon, CO,), jo-
ka osallistuu vain tiettyihin kemiallisiin

reaktioihin.

Jarjestelma Testattava yksikko.

uv Lyhenne sanasta ultravioletti.

Robert Bosch GmbH
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. Ensimmainen kayttoonotto

Poista styroporisuojus.

Nosta SMT 300 ja laukku varovasti pahvilaatikosta.

Aseta SMT 300 ja laukku vakaalle ja tasaiselle tyo-
poydalle pystyasentoon.

. Poista pakkausmateriaali SMT 300 -tuotteesta.

Avaa laukku ja poista yksittaisten osien pakkausma-

teriaali.

5
5.1 Kuljetus ja pystytys
1.
2.
3.

(S

o
] Sailyta alkuperdinen pakkaus, silta varalta, etta tuote
SMT 300 pitda palauttaa huoltotoimenpiteita varten.

5.2
5.2.1

Valmistelevat toimenpiteet
Savunesteen tdytto

Kun taytat UltraTraceUV® -savunestet-
ta, kayta aina nitriilikautsusta valmis-
tettuja suojakasineita ja suojalaseja.

0¢

! Jos laitteen SMT 300 tayttamiseen kdytetdaan nestet-
ta, jota valmistaja ei ole suositellut, voi tama vau-
rioittaa testattavia ajoneuvoja ja vaikuttaa laitteen
SMT 300 takuihin.

1. Ennen ensimmaista kayttoa tayta pullon koko sisaltoé
seka UltraTraceUV® savuneste laitteeseen SMT 300.

o

]1 Tarkasta saannollisesti, onko laite tarpeeksi taynna,
tayttomaaran pitaa olla lahella merkintaa FULL. Jos
nain ei ole, lisaa UltraTraceUV® -savunestetta.

Kuva 5:

Savunesteen UltraTraceUV® tdytt6

5.2.2 Paineilmaliitinta

o

]1 Laitteen SMT 300 sydttépaineen pitad olla valilla
3,4 bar ja 12 bar (50 psi ja 150 psi). Optimaalinen
sybttépaine on 6,2 bar (90 psi).

> Liita paineilma.

Kuva 6:

Paineilmaliitdnta

! Jos asennettu paineilmaliitanta ei ole sopiva, kayta
sopivaa paineilmaliitdntdaa ja suorita asennus:

1. Irrota vanha paineilmaliitanta.
Levita Teflon® -kierretiivisteainetta kierteen paalle.
3. Asenna sopiva paineilmaliitanta, maksimissaan 25 Nm.

N
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6. Kaytto

ﬁ Jotta epatiiviin kohdan (vuodon) koko voitaisiin
mitata, on kaytettava lapivirtausmittari-testia (ks.
kapp. 6.5.). Absoluuttisen tiiviyden mittauksessa
kdytetaan painemittaria (ks. kapp. 6.4.)

6.1 Monitoimilamppu

VAROITUS - lasersidde voi aiheuttaa vaara-

tilanteen!

Monitoimilampun lasersade voi haikaista,

aiheuttaa onnettomuuksia tai vahingoittaa

silmia.

> Lasersadetta ei saa koskaan suunnata
ihmisiin tai elaimiin, ei varsinkaan kasvoi-
hin ja silmiin

> Ala katso suoraan tai heijastuvaan laser-
sateeseen.

Kuva 7:
1 Monitoimipainike

2 Kotelo

3 Akun kannatin sekd mikroakut (3 x AAA)
4 Sulkukansi

Monitoimilamppu (osat)

Kun painat monitoimilampun monitoimipainiketta, seu-

raavat toiminnot aktivoidaan perakkain:

e Valkoinen valo helppoon savuntunnistamiseen.

e UV-valo fluoroivan variaineen merkitsemiseen epatii-
viiseen kohtaan.

e Punainen lasersade.

e Paaltakytkenta.
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6.2 Laitteen SMT 300 jannitteensyotto

! Al liitd mustaa akun liitantdjohtoa missdan tapauk-
sessa akun maadoitusliitantaan, koska kipina akun
lahettyvilla voi aiheuttaa rajahdyksen.

1. SMT 300 liitetaan korjaamon paineilmaliitantaan
(3,4 bar — 12 bar).

Ajoneuvon akun pitda olla hyvassa kunnossa ja tay-
teen ladattu.

=)

2. Liita akun liitantdjohto (punainen) ajoneuvon akun
positiiviseen napaan 12 V.

3. Liita akun liitantajohto (musta) ajoneuvon runkoon
maadoitusliitantaan.

=> Vihred akun tilandytto palaa.

o
J1 Vilkkuva vihrea tilandytto tarkoittaa, etta ajoneuvon
akkujannite ei ole riittava SMT 300.

Robert Bosch GmbH
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6.3 Epatiiviystesti painemittarin avulla
6.3.1 Testi tyhjion avulla

! Suurempi tyhjié kuin -70 mbar vaurioittaa laitteen
SMT 300 painemittaria.

Erota jannitteensyottd laitteesta SMT 300.

Erota paineilmansy6tto tuotteesta SMT 300.

Irrota Delrin® -suutin savunsyo6ttoletkusta

Liita savunsyé6ttoletku T-liitdntakappaleeseen (ei

sisally toimitukseen).

Liita T-liitanakappale testattavaan jarjestelmaan.

Yhdista T-liitantakappale kasityhjiopumppuun.

Alipaineistus.

Tarkkaile laitteen SMT 300 tyhjionaytt6a painemit-

tarista, jotta voit varmistua, etta yksikaan tyhjio ei

muodostu suuremmaksi kuin 70 mbar.

9. Lopeta tyhjion muodostaminen, kun oikeankokoinen
tyhjio tai tyhjio, joka on -70 mbar, on muodostettu.

10. Tarkkkaile nayt6lta, laskeeko tyhjio.

AW =

® N o

o
J1 Tyhjién lasku viittaa epatiiviyteen.

o

]1 Paineen-/tyhjionlaskuun liittyvien testien avulla ei
voida maarittaa epatiiviin kohdan (epatiiviiden koh-
tien) kokoa, tdma voidaan tehda vain lapivirtausmit-
taustestin avulla, ks. kapp. 6.5.

6.3.2 Ylipaineen avulla suoritettava testi

! Ylipaine, joka on korkeampi kuin 70 mbar, vaurioittaa
laitteen SMT 300 painemittaria.

1. Kaanna savuvirransaadin asentoon "TEST".
2. Paina ON-/OFF-painiketta.
= Jarjestelma tayttyy.
3. Tayta SMT 300 kokonaan.
= Painemittarin ndytté on valilla 50 mbar ja
70 mbar.
4. Paina ON-/OFF-painiketta.
= Laitteen SMT 300 tayttd kytketadn pois paalta.
5. Tarkkaile painenayttda paineenlaskun varalta kauem-
man aikaa.

e}
]1 Paineenlasku viittaa epatiiviyteen.

6.4 Epatiiviyden testaaminen lapivirtaus-
mittarin avulla
6.4.1 Magneettiventtiilien testaus

1. Tayta testattava jarjestelma, kayta asetusta "TEST".
2. Testaa magneettiventtiili sen avoimessa ja suljetussa
asennossa.

o

J1 Kun magneettiventtiili suljetaan, kuulan pitaisi vajota
|apivirtausmittarin pohjaan. Jos magneettiventtiili
on kiinni ja ndytetaan virtausta, magneettiventtiili on
epatiivis.

6.4.2 EVAP-testi

! Kaikki laitteen SMT 300 avulla suoritettavat testit saa

suorittaa vain, jos ajoneuvon moottori on sammutet-
tu.

EVAP-testia ei saa suorittaa paineilmaliitantaa kayt-
taen, koska rajahdysalttiit kaasut polttonestetankista
muodostavat vaaratilanteen. EVAP-testissa pitaa
kdyttda inerttia kaasua sisaltavaa (typpi, argon tai
CO2) kaasupulloa.

Ajan sdastamiseksi voidaan testattava jarjestelma
tayttaa valitsemalla asetuksen "TEST" sijasta asetus
"SMOKE".

=)

Testirakenne

Kuva 8:

EVAP-testi komponentilla SMT 300

1 Lépivirtausmittaus
2 Inerttid kaasua siséltavan kaasupullon liitdnta

ﬁ Lapivirtausmittari on kaikissa savuvirtaussaatimen
asetuksissa aktiivinen. Epatiiviin kohdan koon tarkin
mahdollinen maarittely on kuitenkin mahdollista
valitsemalla asetus "TEST" ja perakkain seuraava
menetelma.
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Epatiiviyden tarkastus

o
]| Lapivirtausmittarissa on kolme referenssipistetta,

joiden avulla voidaan testata testattavan jarjestelman

epatiiviys kulloisestakin EVAP-vikakoodista riippu-
en. Referenssipisteen 0,25 mm (0,010"), 0,5 mm
(0,020") ja 1,0 mm (0,040") vastaavat ajoneuvon
valmistajan sallittuja vakioarvoja.

=

Tayta jarjestelmaa asetuksen "TEST" ollessa valittuna
niin kauan, kunnes lapivirtausmittarin kuulu ei enaa
laskeudu.

EVAP-jarjestelman tayttd kestaa noin kaksi minuuttia.

=)

Tarkkaile, mihin kohtaan asti kuula laskeutuu.
Lue virtausmittarin asteikosta epatiiviyden arvo.
Vertaa arvoa valmistajan epatiiviystietoihin.

Ho B own

Jos mitattu arvo on pienempi kuin valmistajan salli-
ma epatiiviysarvo (kuula on kulloisenkin referenssi-
pisteen alapuolella), niin epétiiviystesti on ldpdisty.

ﬁ Jos mitattu arvo on suurempi kuin valmistajan
sallima epatiiviysarvo (kuula on kulloisenkin refe-
renssipisteen yldpuolella), niin epatiiviystestia ei ole
lapdisty.

Epatiiviin kohdan maaritys

ﬁ Jotta testattava jarjestelma voidaan tayttaa nopeas-
ti savulla, suosittelemme, etta jarjestelma avataan
yhdesta kohdasta (esim. EVAP-ilmanpoisto (VENT)),
jotta olemassa oleva "savuvapaa" ilma paasee pois-
tumaan.

1. Paasta savuvapaa ilma ulos jarjestelmasta.

Tayta jarjestelma, kayta asetusta "SMOKE".

3. Heti kun avattuun kohtaan ilmestyy savua, sulje avat-
tu kohta uudestaan.

4. Etsi, mista kohdasta jarjestelmaa tulee savua ulos tai
etsi monitoimilampun avulla variainekerrostumia.

N

(@]
]1 Jokainen variainekerrostuma vastaa yhta epatiivista
kohtaa.
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6.5 Vuotokohdan etsiminen

Tyoskenneltdessa laitteen SMT 300 parissa
laitteen SMT 300 pinta ja kahva voivat olla
kuumia ja aiheuttaa palovammoja. SMT 300

voi kuumentua pidemmanaikaisessa kaytossa
jopa 60 °C:een.

Kun tyoskentelet UltraTraceUV® -savunesteen
parissa, kdyta turvakasineita, jotka on valmis-

tettu nitriilikautsusta.

o

]1 Kun testaat moottorin imu- tai pakokaasulaitteistoa,
moottorin pitdisi olla kylma. Pienet vuodot voivat
umpeutua lammadn vaikutuksesta.

Kun tydskentelet UltraTraceUV® savunesteen
ja UV-valon parissa, kayta aina suojalaseja.

1. Liita savunsyottéjohto testattavaan jarjestelmaan.
2. Savuvirtasaadin saadossa "SMOKE".

FLOW
CONTROL

Kuva 9:  Savuvirtasdddin kokonaan avattuna
1 ON-/OFF-painike
2 Savuvirtasdadin

3. Paina lyhyesti ON-/OFF-painiketta (osa 1).
= Jarjestelma tayttyy savulla.

o
]1 5 minuutin jalkeen taytto kytketaan automaattisesti
pois paalta.

o

J1 Kytkettéessa valilla "SMOKE" (savun kanssa) ja
"TEST" (ilman savua) savun syottoputkesta voi pois-
tua hetken ajan savun jaamia tai loppuilmaa.

o

J1 Kun monitoimilampun valkoinen valo kytketdan paal-
le, etsi savua tai kayta UV-valoa loytadksesi floresoi-
via variainekerrostumia tarkasta vuotokohdasta.

4. Paina ON-/OFF-painiketta uudelleen savuntaytén
kytkemiseksi pois paalta.

Robert Bosch GmbH
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o

]1 Aina kun vain mahdollista, "savuvapaa" ilma pitdisi
paastaa ulos tarkastettavasta jarjestelmasta, jotta
jarjestelman voi tayttaa nopeasti savulla.

e}

]1 Mita kauemmin savua tulee ulos epatiiviista koh-
dasta, sitd enemman fluoroivaa variainetta kertyy
vuotokohtaan.

! Poista savunsyottoletku ja akun liitantaletku ajoneu-
vosta tiiviystestin loppumisen jalkeen.

6.6 Esimerkkeja epatiiviyden etsimisesta

Laitetta SMT 300 voidaan kayttaa miltei kaikissa ajo-
neuvon matalapainejarjestelmissa kuten esim. poltto-
nesteen haihdutuslaitteistoissa (EVAP), imu- ja induk-
tiojarjestelmissa, ahtoilmajaahdytys- ja turboahdinjar-
jestelmissa, tyhjiolaitteistoissa, pakokaasulaitteistoissa
ja tuuli-/vesiepatiiviyksien yhteydessd, joissa epaillaan
epatiiviytta. Laitetta SMT 300 voidaan kayttdaa myos
magneettiventtiilin toiminnan tarkastamiseen ja kompo-
nenttien tarkastamiseen ennen asennusta.

ﬁ Seuraavien epatiiviyden etsintaa kuvaavien esimerkki-
en kuvat [6ytyvat tdaman kayttéohjeen, joka on kaan-
nos adlkuperdisesta kayttoohjeesta, toiseksi viimeisel-
ta sivulta.

Savupyorteiden aiheuttama vuotonaytto

AjaB Vuotoa imu-/induktiojarjestelmassa
CijaD Vuota pakokaasujarjestelmissa
EjaF Tuuli- ja vesivuodot

lImapyorteet nayttavat vuodon

UV-kerrostumien nayttiama vuoto

G Vuoto jadhdytyspiirissa
H Paluuputki
| Vuoto laipassa

6.6.1  Tuuli- ja vesiepatiiviydet

1. Aseta ajoneuvon ilmastointilaite valintaan "Raikasil-
ma".

2. Aseta puhallin korkeimpaan vaiheeseen.

o
]1 Kun puhallin on korkeimmassa vaiheessa, huolehtii
tdma matkustajatilan ylipaineesta.

3. Liita laitteen SMT 300 savunsyo6ttoletku savunjaka-
jaan.
4. Anna savun virrata tiivisteita pitkin.

5. Huomaa savupyorteet (ks. myds kuva E ja kuva F).

6.6.2

o€

UV-kerrostumat

Kun tyoskentelet UltraTraceUV® sa-
vunesteen ja UV-valon parissa, kayta
aina nitriilikautsusta valmistettuja
suojakasineita ja suojalaseja.

J1 Patentoitu savuhoyry sisaltda erityistd, saastutta-
matonta, fluoresoivaa UV-variainetta, joka kiinnittyy
tarkasti epatiiviiseen kohtaan.

> Kaytd monitoimilamppua (YV-valosaatd) variaineen
tunnistamiseen.

Tama teknologia kehitettiin siten, etta variaine kiin-
nittyy vain sinne, missa on paine-ero. Talléin variaine
kertyy sinne, missa epatiiviissa kohdassa on vuotoa,
mutta tama ei koske tuuli- ja vesitestia.

=)

Mita kauemmin savua tulee ulos epatiiviista kohdas-
ta, sitd enemman siihen kertyy variainetta.

=)
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7. Ohjeita hairioiden varalta

7.1 LED-tilanaytto

Akku ON/OFF Aikavili Apukeino

N

X _ Vilkku 1 kerran sekunnissa Riittamaton akkujannite 1. Tarkista jannitteensyotto
2. lImoita asiasta asiakaspalveluun
Molemmat LED-valot vilkkuvat Akun janniteliitanta on I6yhalla tai si- 1. Tarkista jannitteensyotto
samanaikaisesti sainen laitteistovika. 2. lImoita asiasta asiakaspalveluun
N < 1 kerran sekunnissa tai
molemmat LED-valot vilkkuvat
samanaikaisesti
4 kertaa sekunnissa
X X Molemmat LED-valot vilkkuvat Akun janniteliitanta on I6yhalla tai si- 1. Kytke laitteen SMT 300 jannite
vuorotellen sainen laitteistovika. pois paalta 10 sekunnin ajaksi ja
1 kerran sekunnissa sen jalkeen taas paalle.

2. Irrota SMT 300
3. llmoita asiasta asiakaspalveluun

7.2 Hairionetsinta

Oire Mahdollinen syy Ratkaisu
Vihrea LED-valo ei pala laittees- Akun liitantdajohdot ovat vaihtuneet. Liita akun liitantdajohto oikein.
sa SMT 300. Jannitteensyo6tto on liitetty huonosti. Varmista ajoneuvon plusnavan ja maadoitusliitannan lii-
tannat.
Akun jannitteensyottd on heikkoa. Varmista, ettd ajoneuvon akku on hyvassa kunnossa ja

ladattu tayteen.

Ei ilmaa tai savua savunsyotto-  Jannitteensyottojohto on liitetty huonosti. Varmista ajoneuvon plusnavan ja maadoitusliitannan lii-
johdosta. tannat.

Akun jannitteensy6tto on heikkoa. Varmista, ettd ajoneuvon akku on hyvassa kunnossa ja
ladattu tayteen.

Laitteen SMT 300 ilmansyotto ei ole riit-  Varmista riittava ilman-/typensyotto.

tavaa.
Erittdin vahan savua savun sy6t- Liian paljon savulauhdetta savunsyottolet- Aseta savunsyottoletku laitteen SMT 300 alle.
toletkusta tai 6ljy vuotaa tipoit- kussa. 1. Aseta savuvirransaadin valintaan "TEST"
tain. 2. Kytke laite syklin ajaksi paalle, kunnes 6ljy on vuota-

nut ulos savunsyottoletkusta.

o)
]1 Laitteesta SMT 300 ulos tuleva savuhoyry on erittdin tiivista. Sen vuoksi satunnainen lauhteen muodostus on
normaalia savunsyottoletkussa ja se ei yleensa aiheuta ongelmia.
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8. Kunnossapito

! Sahkéteknisiin laitteisiin kohdistuvat ty6t saa tehda
vain henkilostd, joka omaa riittavat tiedot ja koke-
muksen sahkotekniikan alalta.

8.1 Puhdistus

! Hankaavia puhdistusaineita tai karkeita korjaamo-
pyyhkeitad ei saa kayttaa.

> Laitekotelon saa puhdistaa vain pehmealla kankaalla
ja neutraaleilla puhdistusaineilla.

8.2 Huolto

! Tyhjenna SMT 300, ennen kuin lahetdt sen huoltoon,
koska muutoin 6ljya saattaa vuotaa ulos.

8.3 Monitoimlampun pariston vaihto

Kuva 10: Monitoimilamppu (osat)

1 Monitoimipainike

Kotelo

Akun kannatin sekd mikroakut (3 x AAA)
Sulkukansi

NN

Kierra sulkukansi irti kotelosta.

Poista akun kannatin seka mikroakut kotelosta.
Poista kaikki akut akun kannattimesta.

Aseta uudet mikroakut (3 x AAA) sisdan kulloinkin
siihen suuntaan, mihim akun kannattimen aukkojen
sisdpuolet nayttavat.

5. Aseta akun kannatin sen paalla osoittaman nuolen
suunnan mukaan koteloon.

Kierra taaempi sulkukansi kotelon paalle.

Ao e

o
]1 Monitoimilampun vanhojen paristojen havittamisoh-
jeet, ks. kapp. 9.3.

8.4 Varaosat sekd kuluvat osat

Maarittely Tilausnumero

Delrin® -suuttimella varustettu savunsyot- 1680 703 080
toletku (2,5 m)<

UltraTraceUV® savuneste<

F OOE 900 348

Sulkukansi-sarja

1680 322 069

Adapterikartio

1681 334 039

Savunjakaja

1681 390 002

Monitoimilamppu 1687 550 077

(sis. UV-suojalasit ja 3 mikroparistoa)

UV-suojalasit 1682 777 092

EVAP Service-Port-liitantakappale, vakiokoko® 1 683 457 130

Schrader-irrotus-/asennustyokalu® 1687 012 181

Polttonesteen tayttoputki:
- Yleisadapteri
— BMW-Mini-adapteri

1681335125
1681 335126

< Kuluvat osa
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9. Kaytosta poisto 10. Tekniset tiedot

9.1 Viliaikainen kaytosta poisto 10.1 SMT 300

Ennen pitempaa seisokkia: 10.1.1 Mitat ja painot

> Erota jannitteensyotto.

> Irrota pneumaattinen litints

> SMT 300 varastoidaan pystyasentoon. Mitat (L x K x S) 240 x 330 x 290 mm
Paino (ilman lisatarvikkeita) 8,6 kg

9.2 Muutto Paino (+ lisavarusteet, testioljy, koekap- 9,5 kg

le, pakk.
> Jos SMT 300 luovutetaan toisten kayttoon, on kaikki pale, pakkaus)

toimitukseen kuuluvat dokumentit annettava mukaan.

> SMT 300 on pakattava kuljetuksen ajaksi alkuperais- 10.1.2 Lampétila, ilmankosteus ja ilmanpaine
pakkaukseen tai muuhun pakkaukseen, joka vastaa
alkuperdisti
> Ensimmaiseen kayttddnottokertaan liittyvat suosituk- ~ Varastointi, kuljetus -25°C - 60 °C
set on otettava huomioon. Toiminto B 9C =45 °C
> Sahkoliitannat kytketaan irti. Maksimi ilmankosteus <95%

9.3 Osien havittaminen ja romuttaminen 10.1.3 Tehoarvot

@8 SV 300, varusteet ja pakkaukset on kierrd-
" tettava ymparistoystavillisesti. Nimellisteho P (W) 180 W
> Al4 heita laitetta SMT 300 talousjitteeseen. Nimellisjannite U(V) 12V
Nimellisvirta 15A
Koskee ainoastaan EU-maita: 10.1.4 Suojausluokka
SMT 300 kuuluu EU-direktiivin 2012/19/EY
(WEEE) piiriin. |P-kotelointiluokka P 41

Kaytetyt sahko- ja elektroniikkalaitteet, niiden
liitantdjohdot ja lisatarvikkeet seka akut ja pa- 10.2 Monitoimilamppu
ristot eivat kuulu talousjatteen joukkoon, vaan

Ominaisuudet Arvo/alue
ne on havitettava erikseen. Mitta (pituus/halkaisiia) 13cm /3.5
. . . . . Itta Ituus/nalkalslija cm ,0 CM
> Kaytetyt osat on johdettava kierratykseen ja P !
e e Paino 135 g
uusiokayttoon. o
> Kun kaytSstd poistettu SMT 300 havitetdan Laserluokka 2
asianmukaisesti, valtytadn ymparistévahin- Lasermalli 640 nm, <1 mW
Paristot (AAA) 3x1,5VLRO3

goilta seka terveydellisilta vaaroilta.
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1.1 Dans la documentation

1.1.1  Avertissements - Conception et signification
Les avertissements mettent en garde contre les dangers
pour l'utilisateur et les personnes présentes a proximité.
En outre, les avertissements décrivent les conséquences
du danger et les mesures préventives. La structure des
avertissements est la suivante :

1.2 Sur le produit
! Observer tous les avertissements qui figurent sur les
produits et les maintenir lisibles.

> Pour obtenir des explications détaillées concernant
les pictogrammes d'avertissement représentés sur le
produit, consulter le chap. 3.

Symbole MOT CLE - Nature et source du danger !
d’avertisse- Conséquences du danger en cas de
ment non-observation des mesures et indica-

tions.
> Mesures et indications pour la pré-
vention du danger.

Risque de bralure

Lors de la réalisation de travaux avec le
SMT 300, risque de brilure au niveau de la
poignée et de la surface. Lors d'une utilisa-
tion prolongée, le SMT 300 peut chauffer
jusqu'a 60 °C.

Le mot clé indique la probabilité de survenue ainsi que
la gravité du danger en cas de non-observation :

Probabilité
de survenue

Mot clé

Gravité du danger en

cas de non-observation

DANGER Mort ou blessure

corporelle grave

Danger direct

Danger dii au rayon laser

Le rayon laser de la lampe
multifonction peut éblouir des
personnes, causer des acci-
dents ou entrainer des lésions
oculaires.

& LA:;ER ‘

AVERTISSEMENT Mort ou blessure

corporelle grave

Danger potentiel

PRUDENCE Situation potentiel- Blessure corporelle
lement dangereuse légére
1.1.2 Symboles - désignation et signification

Symbole Désignation

Signification

] Attention Signale des dommages matériels

° potentiels.

e} Information Consignes d'utilisation et autres

I informations utiles.

1. Procédure a plu- Instruction d'exécution d’une opé-

2. sieurs étapes ration comportant plusieurs étapes.

= Procédure a une Instruction d'exécution d’une opé-
étape ration comportant une seule étape.

o Résultat inter- Un résultat intermédiaire est vi-

médiaire sible au cours d’une procédure.

- Résultat final Le résultat final est présenté a la

fin de la procédure.

2. Remarques importantes

Avant la mise en service, le raccordement

et 'utilisation de produits Bosch, il est

impératif de lire attentivement les modes

d’emploi/manuels d’utilisation et en
particulier les consignes de sécurité. Ceci est néces-
saire pour prévenir d’emblée les incertitudes concer-
nant les produits Bosch et les risques qui en découlent,
dans I'intérét de votre propre sécurité et pour éviter
d’endommager I'appareil. Quiconque remet un produit
Bosch a une autre personne est tenu de transmettre
également a cette personne, en plus des manuels
d’utilisation, les consignes de sécurité et les informa-
tions relatives a la bonne utilisation.

2.1 Groupe d’utilisateurs

Le produit doit étre utilisé uniquement par un person-
nel formé et qualifié. Les personnes en cours de forma-
tion ou d’apprentissage ou les personnes en situation
de formation générale ne peuvent utiliser le produit que
sous la surveillance de personnes expérimentées.

Les travaux sur les équipements électriques et hydrau-
liques ne doivent étre effectués que par des personnes
qui disposent de connaissances et d’une expérience
suffisantes dans les domaines hydraulique et électrique.

Les enfants doivent étre surveillés pour assurer qu’ils
ne jouent pas avec l'appareil.

Robert Bosch GmbH
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2.2 Obligations du chef d’entreprise

Le chef d’entreprise est tenu de prendre toutes les me-
sures nécessaires a la prévention des accidents, des
maladies professionnelles, des dangers pour la santé
liés au travail de méme que toutes les mesures d’aména-
gement du travail en respect de la personne humaine.

Le réglement préventif contre les accidents de la
caisse de prévoyance « Installations électriques suivant
DGUV Vorschrift 3 » (anciennement BGV A3) s’applique
en Allemagne a I’électrotechnique. Dans tous les autres
pays, observer les dispositions ou lois ou ordonnances
en vigueur.

Régles fondamentales

Le chef d’entreprise est tenu de faire en sorte que les
installations et les équipements hydrauliques ne soient
installés, modifiés et entretenus que par un professionnel
ou sous la surveillance d’un professionnel.

Le chef d’entreprise est en outre tenu de faire en sorte
que les installations et les équipements électriques
soient utilisés en respect des régles de I’électrotech-
nique.

Si un vice est constaté sur une installation ou un équi-
pement électrique, c’est a dire s’ils ne sont pas ou plus
conformes aux régles de I’électrotechnique, le chef d’en-
treprise est tenu de faire en sorte que le vice soit éliminé
sans délai et, s’il représente un danger, de faire en sorte
que ’installation ou I’équipement électrique défectueux
ne soit pas utilisé.

Contréles (a ’exemple de I’Allemagne) :

e ['entrepreneur est tenu de faire en sorte que le bon
état des installations et des équipements élec-
triques soit controlé par un électricien ou sous la
responsabilité d'un électricien :

— Avant la premiére mise en service.

— Apres une modification ou réparation avant la
remise en service.

— Aintervalles réguliers. Les délais doivent étre tels
que les vices prévisibles puissent étre constatés
a temps.

e Le controle doit se faire en respect des regles cor-
respondantes de I’électrotechnique.

e Un carnet de contréle contenant des indications
précises doit étre tenu a la demande de la caisse de
prévoyance contre les accidents.

3.

3.1
3.1.1

Consignes de sécurité

Risque de chocs électriques
Tensions secteur, hautes tension, véhicules
hybrides et électriques

Des tensions dangereuses circulent dans le

A réseau d'éclairage et dans les installations
électriques des véhicules. Lentrée en contact
avec des piéces sous tension (par ex. la bo-
bine d'allumage) présente un risque d’électro-
cution ; en effet, des décharges destructives
sont provoquées par une détérioration de
I’isolation (par ex. due a des morsures de
fouines au niveau des cables d'allumage).
Ceci est applicable aux circuits primaire et
secondaire de l'installation d'allumage, au
faisceau de cables avec connecteurs, aux
installations d'éclairage (Litronic) ainsi qu'au
raccordement au véhicule.

Mesures de sécurité :

> Hautes tensions sur les véhicules hybrides et élec-
triques ainsi que sur leurs composants haute ten-
sion. Lire et respecter les remarques figurant dans
la documentation du véhicule avant la réalisation de
tous travaux.

> Remplacer les cables dont I’isolation est endomma-
gée.

> Contréler I’équipement électrique tous les 2 ans et
remédier immédiatement aux défauts.

> Effectuer si possible tous les travaux uniquement
lorsque le contact est coupé et le moteur a l'arrét.

> Lors de la réalisation de tous travaux avec le contact
mis ou le moteur en marche, ne pas toucher les
pieces conductrices. Ceci est applicable a tous les
cables de raccordements ainsi qu'aux raccordements
de groupes sur des bancs d'essai.

> Couper l'allumage avant de retirer le cable de raccor-
dement (B-) de la masse du moteur ou de la batterie

(B-).
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3.1.2 Hautes tensions sur les véhicules hybrides et
électriques ainsi que sur leurs composants

haute tension

L'utilisation non conforme de composants ou
A de cables haute tension présente un danger

de mort dii aux tensions élevées et a la traver-

sée possible du corps par le courant.

> La mise hors tension doit étre effectuée
uniquement par un électricien, un électri-
cien spécialisé dans les véhicules hybrides
ou un technicien haute tension.

> Tous les travaux sur les véhicules dotés de
composants haute tension doivent étre ef-
fectués uniquement hors tension et en état
sécurisé et ce par des personnes ayant au
moins la qualification d'électricien qualifié.

> Méme aprés désactivation du réseau de
bord haute tension, la tension peut encore
subsister dans la batterie haute tension.

> La machine électrique étant silencieuse a
|'arrét, les bruits de fonctionnement ne per-
mettent pas de constater I'état opérationnel.

> Dans les rapports de transmission « P » et
« N », le moteur a combustion interne ou le
moteur électrique peut démarrer automati-
qguement en fonction de |'état de charge de
la batterie haute tension.

Consignes de sécurité | SMT 300 | 103 | fr

3.2

Quand on travaille sur un moteur trés chaud, on
risque de se briler en touchant certains compo-
sants ou si on s’approche trop prés d’eux, p.ex.:
les collecteurs des gaz d’échappement, le tur-
bocompresseur, la sonde Lambda, etc. Ces com-
posants peuvent atteindre des températures de
plusieurs centaines de degrés Celsius. Suivant
la durée de I'analyse des gaz d’échappement,
la sonde de prélévement de I’analyseur des gaz
d’échappement peut aussi devenir trés chaude.

Danger de briilures

Mesures de sécurité:

> Utiliser des accessoires de protection, p.ex.: des gants.

> Laisser se refroidir le moteur, la méme chose vaut
pour les appareils de chauffage stationnaires.

> Ne pas poser les cables de branchement des sur les
piéces trés chaudes ou a proximité.

> Ne pas laisser tourner le moteur pour les contréles,
essais ou réglages plus longtemps que c’est nécessaire.

Lors de la réalisation de travaux avec le
SMT 300, risque de brilure au niveau de la
poignée et de la surface du SMT 300. Lors

d'une utilisation prolongée, le SMT 300 peut
chauffer jusqu'a 60 °C.

Mesures de sécurité :

> Ne pas ouvrir ni endommager la batterie haute tension.

> Sur les véhicules accidentés, il ne faut en aucun cas
toucher les composants haute tension et les cables
haute tension a nu avant d'avoir coupé le réseau de
bord haute tension.
> Ne pas toucher les composants et les cables haute
tension en service (gaine orange).
> Protéger contre toute remise en service non autori-
sée (avec un cadenas par exemple).
> Apres chaque coupure du systéme haute tension,
respecter un délai d'attente d'au moins 5 minutes
(suivant les instructions du fabricant). Vérifier en-
suite que I’installation est hors tension a I'aide d'un
dispositif de contréle adéquat.
> Effectuer un controle visuel des dommages sur les
composants et les cables haute tension. Tout phéno-
méne inhabituel, tout doute ou défaut constaté doit
étre signalé sans faute et immédiatement au techni-
cien haute tension compétent.
— Les composants haute tension ne doivent présen-
ter aucun dommage extérieur.
— La gaine isolant le cable haute tension doit étre
intacte.
— Faire attention aux déformations inhabituelles du
cable haute tension.

Mesures de sécurité :
> Porter des gants de protection lors de travaux sur le
SMT 300.

33 Solution fumigéne UltraTraceUV®

Lorsqu'elle est inhalée, avalée ou lors d'un
contact avec la peau et les yeux, la solution
fumigeéne UltraTraceUV® peut conduire a des

irritations des voies respiratoires ainsi qu'a
des inflammations oculaires et cutanées.

Mesures de sécurité :

> Veiller a ce que la solution fumigéne UltraTraceUV®
ne soit pas accessible a des personnes non autori-
sées a manipuler le produit.

> Lors de l'aspiration trop importante de la solution
fumigéne UltraTraceUV®, aller a 'air frais.

> Ne pas avaler la solution fumigéne UltraTraceUVe.
En cas d'ingurgitation accidentelle, rincer soigneuse-
ment la bouche et boire de I'eau en petites quanti-
tés.

Robert Bosch GmbH
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> Eviter tout contact cutané avec la solution fumigéne
UltraTraceUV®. Lors de travaux avec la solution fumi-
geéne UltraTraceUV®, utiliser des gants de sécurité en
caoutchouc nitrile. En cas de contact avec la peau,
retirer immédiatement le vétement encrassé par le
produit, montre et bijoux et rincer abondamment la
zone concernée a |'eau savonneuse.

> Eviter tout contact oculaire avec la solution fu-
migene UltraTraceUV®. Lors du remplissage de la
solution fumigéne UltraTraceUV®, utiliser les lunettes
UV fournies. En cas de contact oculaire accidentel,
rincer abondamment les yeux a I'eau (de préférence
avec un flacon de rincage spécial pour les yeux)
jusqu'a ce que l'inflammation diminue.

> En cas de malaise, consulter un médecin.

34

A

Rayon laser

. Le rayon laser de la lampe
multifonction peut éblouir des
personnes, causer des acci-
dents ou entrainer des Iésions
oculaires.

LASER
2

3.5 Risque d’explosion

Risque de formation d'un mélange réactif lors
4, y .
g/ de travaux sur le réservoir de carburant avec
S

== SMT 300 et raccordement pneumatique.

Mesure de sécurité :

> Lors de travaux sur le réservoir de carburant,
SMT 300 doit uniquement étre raccordé a une
bouteille de gaz inerte ou a une bouteille de CO,
externe.

3.6 Danger de blessures, Danger

d’écrasement

Si les véhicules n’ont pas été arrétés par
des cales, pour les empécher de rouler, il y a

p.ex.: le danger d’étre écrasé contre un établi.

Mesures de sécurité :

> Ne pas diriger le rayon laser sur une personne ou
des animaux, en particulier sur le visage et les yeux,
et ne pas regarder directement ou par réfléchisse-
ment dans le rayon laser.

> Si le rayon laser pénétre dans I'ceil, fermer immédia-
tement les yeux et tourner immédiatement la téte a
|'écart du rayon.

> Ne procéder a aucune modification sur le dispositif
laser.

> Les enfants doivent étre surveillés afin de s'assurer
qu'ils ne jouent pas avec le produit.

Dans le cas d'équipements laser de la classe 2, le rayon
laser accessible se situe dans le spectre visible (400 nm
a 700 nm).

Le réflexe de battement des paupiéres protége les yeux
lorsque le rayon laser est regardé de maniére fortuite et
breve. Les équipements laser de la classe 2 peuvent par
conséguent étre utilisés sans mesure de sécurité parti-
culiéere si 'opérateur n’est amené ni a regarder volontai-
rement le rayon laser pendant une durée supérieure a
0,25 s, ni a regarder le rayon laser lui-méme ou le rayon
laser directement réfléchi de maniére répétée.

Le véhicule comporte des piéces tournantes,
& en mouvement ou mobiles, qui peuvent entrai-
ner des blessures des membres supérieurs.
Les ventilateurs électriques peuvent se mettre
en marche inopinément alors que le moteur

est a l'arrét et le contact coupé.

Mesures de sécurité:

> Pendant le test, assurer le véhicule pour 'empécher de
rouler. Mettre la boite automatique sur la position parcage,
serrer le frein a main ou bloquer les roues avec des sabots
ou des cales.

> Lors des travaux sur le véhicule, désactiver le systeme
start/stop afin d'éviter un démarrage incontrolé du moteur.

> Le personnel de service doit porter des vétement de tra-
vail sans ceinture, manches, boucles ou pantalons laches.

> Ne pas intervenir a proximité de pieces tournantes, en
mouvement ou mobiles.

> Sivous travaillez sur le ventilateur a commande électrique
ou a proximité, laisser tout d’abord le moteur se refroidir
et débrancher la fiche sur le moteur électrique du ventila-
teur.

>> Les cables doivent étre posés a une distance suffisante
des piéces tournantes.

> Ne transporter et mettre en service que conformément au
manuel d'utilisation.

3.7 Risque de trébuchement

Le réflexe de battement des paupiéres peut
étre ralenti, par ex., par la prise de médica-
ments. Un danger particulier en résulte. Dans

ce cas, l'utilisation de lunettes laser R1 est
recommandée.

Risque accru de trébuchement di au tuyau
flexible d'alimentation en fumée.

Mesures de sécurité :
> Poser le tuyau flexible d'alimentation en fumée de
maniére a exclure tout trébuchement.
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4. Description du produit

4.1 Utilisation conforme
Le SMT 300 est un appareil de contréle dans la tech-
nigue fumigéne pour la détection de

=)

fuites dans tous les systémes a basse pression
fuites au vent et a I'eau au niveau de la carrosserie.

Une utilisation autre que l'utilisation conforme
ci-dessus décrite n'est pas autorisée. Toute préten-
tion a la garantie est caduque lors de toute autre
utilisation et de modifications sur le produit, méme
dans le cadre du montage et de l'installation.

Le SMT 300 répond aux recommandations SAE
(2007-01-1235 & 2008-01-0554) relatives a la sécu-
rité accrue pour les controles de vapeurs de carbu-
rants (EVAP).

4.2 Conditions

Raccord d'air comprimé avec 3,4 bars — 12 bars
(50 psi — 175 psi).

Unité de maintenance (séparateur d'huile et d'eau
installé en amont).

Batterie de véhicule 12 V.

Bouteille de gaz avec du gaz non inflammable
(azote, argon ou CO,) et régulateur de pression
(7 bar / 100 PSI) (non fournie).

4.3 Accessoires fournis

Désignation Référence

Valise avec le contenu suivant : 1 685 438 659

Solution fumigéne UltraTraceUV® F OOE 900 348

o Kit de bouchons 1680322069 I1
e CoOne adaptateur 1681334039 1I2
e Répartiteur de fumée 1681390002 I3

Lampe multifonction avec lunettes 1 687 550 077
de protection contre les UV (norme
OSHA) et 3 piles Micro

o Elément de raccordement port 1683457 130 14
d'entretien EVAP, dimension standard

e Outil de pose/dépose Schrader 1687012181 I5

Mode d'emploi 1689989 261

Tabl. 1:  Contenu de la livraison

1)

Les illustrations relatives aux accessoires fournis décrits ci-aprés

figurent sur la deuxieme page de ce manuel d'utilisation d'origine.
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4.4 Accessoires spéciaux

]J1 Les composants suivants étendent la fonctionnalité
du SMT 300 et peuvent étre commandés comme
option supplémentaire.

Désignation Référence

Tubulure de remplissage de carburant :
e Adaptateur universel 1681335125 O1
e Mini-adaptateur BMW 1681335126 02

Tabl. 2:  Accessoires spéciaux

U Les illustrations relatives aux accessoires spéciaux décrits ci-aprés
figurent sur la deuxieme page de ce manuel d'utilisation d'origine.

4.5 Description de ’appareil SMT 300
4.5.1 Vue de face

1
2
3
4
7
SMT 300
€ .
Fig. 1: Vue de face SMT 300
Pos. Désignation Fonction
1 Jauge de solution Pour le remplissage et le contréle
fumigéne du bon niveau de remplissage.
2 Tuyau flexible d'ali- Matériau : caoutchouc nitrile

mentation en fumée Longueur:2,5m
avec buse Delrin®

Indications d’état voir chap. 4.5.2

Bouton-poussoir Pour allumer ou éteindre la pro-
MARCHE/ARRET duction de fumée.

5 Régulateur de flux  voir chap. 4.5.3

w

I

de fumée

6 Manométre Pour contréler une éventuelle fuite
Affichage de dans le systéeme.
pression/vide

7 Débitmetre voir chap. 4.5.4

Tabl. 3: Vue d'ensemble des piéces et de fonctionnement (vue de face)
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4.5.2 Indications d’état
LED Etat Etat
. Allumée en Lors du raccordement a la batterie

Batterie  yeort du véhicule 12 V.

Clignote Alimentation électrique insuffisante.
(1x pars)
MARCHE/ Allumée en  SMT 300 enclenché. V
ARRET  _fouge

& Eteint SMT 300 éteint.t)

U SMT 300 doit étre raccordé a la batterie du véhicule 12 V.

4.5.3 Régulateur de flux de fumée
Un régulateur de flux de fumée avec positions diffé-
rentes se trouve sur la face avant du SMT 300.

FLOW
CONTROL

Fig. 2: Régulateur de flux de fumée en position "TEST"

Réglage Description

"TEST" Le systéme a contréler est rempli d'air "sans
fumée".
Ce réglage fournit les résultats les plus
précis du débitmétre et est utilisé lors du
contréle de nombreux systémes dans les-
quels de la fumée n'est pas nécessaire (par
ex. contréle de fonctionnement d'élec-
trovanne).

"FLOWCONTROL" La quantité de flux de fumée peut étre va-

... "SMOKE" riée comme souhaité. La localisation d'une
source de fuite est fréquemment plus
simple lors de I'utilisation d'une plus faible
quantité de flux de fumée.

"SMOKE" SMT 300 produit la quantité de flux fumi-

géne maximum.

(@]
]1 Toujours réaliser I'évaluation de I'état de fuite dans

la position "TEST".

o

]| Le régulateur de flux de fumée n'a aucun effet sur
la pression du tuyau d'alimentation en fumée, mais
uniguement sur la quantité du flux de fumée.

4.5.4 Débitmeétre

o . . . ’ ’ .

]1 La dimension d'une fuite est mesurée avec un débit-
metre.

Le débitmetre posséde deux points de référence qui
permettent d'évaluer la taille de la fuite dans le systéme
a controler (selon les mentions du fabricant). Les points
de référence 0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") et

1,0 mm (0,040") correspondent aux conditions requises
pour une fuite dans un systéme EVAP a controler.

La bille dans le débitmétre indique la présence d'un
flux. Plus la bille est haute, plus le flux est important.
Pour cette raison, la bille monte lorsque le systéme a
contréler est rempli (voir fig. 3).

ﬁ Le systéeme a contréler est considéré comme rem-
pli lorsque la bille du débitmétre ne descend plus
pendant le controle de fuite ou lorsque la pression
n'augmente plus dans l'affichage de pression.

Lorsque la bille du débitmétre tombe au fond aprés le
remplissage du systéeme fermé a controler, cela signifie
qu'il n'existe aucun flux et donc aucune fuite dans le
systéme a contréler.

Lorsqgu'un flux est encore affiché apres le remplissage
du systéme, cela indique la présence d'une fuite. Plus
la bille est a un niveau élevé dans le débitmétre, plus la
fuite est importante.

Fig. 3: Vue d'ensemble du débitmetre
1 Bille dans le débitmeétre
2 Points de référence pour taille de fuite (échelle en mm et en

pouces)

1689989261 | 2019-04-08

Robert Bosch GmbH



4.5.5 Vue arriére

Fig. 4: Vue arriére du 'SMT 300

Fonction

Pos. Désignation

Pour le raccordement a un raccord
comprimé ou rac- d'air comprimé en atelier, pour des
cord pour bou- contréles généraux de fuite ou a du
teille de gaz inerte gaz inerte comme l'azote ou le CO,
lors du contréle d'une installation
d'évaporation de carburant.

1 Raccord d’air
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4.6 Description des composants

Composants Fonction

Solution fumigéne La seule solution a colorants UV a pro-

UltraTraceUV® duction fumigéne, non contaminente,
autorisée par les constructeurs auto-
mobiles. La composition chimique de la
solution comprend un colorant spécial
qui se dépose exactement a I'emplace-
ment d'une fuite. Une bouteille (355 ml)
est suffisante pour la réalisation de 300
controles de cycles complets environ

Kit de bouchons Pour sceller un systéeme d'admission afin
de retenir la fumée dans le systeme, ce qui
permet la réalisation d'un controle d'étan-
chéité adéquat, par ex. dans un systéme de

conduites de mesure d'air massique.

Répartiteur de fumée Pour localiser des fuites au niveau des
portes, des fenétres, du toit ouvrant et
du coffre a bagages.

Lampe multifonction voir chap. 6.1

4.7 Glossaire

Définition

Désignation

EVAP

Abréviation anglaise "Evaporative Emis-
sion Control System" (en francais "sys-
teme de contréle des émissions par
évaporation") utilisée pour désigner un
systeme destiné a empécher la diffusion
des vapeurs d'essence du réservoir/sys-
teme de carburant dans I'atmosphére.

Gaz inerte Gaz non inflammable (nitrogéne, argon,
CO,), uniguement impliqué dans cer-
taines réactions chimiques peu nom-

breuses.

Systeme L'unité a controler.

2 Cable de raccor-  Alimentation en tension du SMT 300
dement de la bat- par la batterie du véhicule 12 V.
terie 12 V
(longueur : 2,5 m)

8 Sortie de filtre in- Pour protéger I'appareil de contréle
terne et le véhicule de la pollution d'air en

atelier.
Tabl. 4:  Vue d'ensemble des piéces et de fonctionnement (vue

arriéere)

ﬁ Un écoulement occasionnel de liquide de la sor-
tie de filtre interne (pos. 3) est considéré comme
normal. Un écoulement important indique que le
compresseur d'atelier doit étre vidangé et/ou qu'un
propre systéme de filtration est nécessaire.

nu a sec, ceci peut conduire a un encrassement du
SMT 300 et du véhicule a controler.

uv Abréviation pour "ultra-violet".

Lorsque le compresseur de I'atelier n'est pas mainte-

Robert Bosch GmbH
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5. Premiere mise en service

5.1 Transport et mise en place

1. Retirer la protection en polystyréne.

2. Sortir le SMT 300 et la valise avec précaution du
carton.

3. Placer le SMT 300 et la valise a la verticale sur un
plan de travail stable et plan.

4. Retirer I'emballage du SMT 300.

5. Ouvrir la valise et retirer le matériau d'emballage des
composants individuels.

o
]1 Conserver I'emballage d'origine au cas ou le
SMT 300 devrait étre renvoyé a des fins de service.

5.2
5.2.1

o€

Mesures préparatoires
Remplissage de la solution fumigéne

Lors du remplissage de UltraTraceUV®,
toujours utiliser des gants de protec-
tion en caoutchouc nitrile et porter
des lunettes de protection.

! Le remplissage d'un liquide non recommandé par
le fabricant dans le SMT 300 peut conduire a des
dommages sur les véhicules a controler et altérer la
garantie d'atelier du SMT 300.

> Avant la premiére utilisation, verser le contenu
total de la bouteille avec la solution fumigene
UltraTraceUV® dans le SMT 300.

Controéler régulierement si le niveau de remplis-
sage est proche du marquage FULL. Si tel n'est
pas le cas, faire lI'appoint de solution fumigéne
UltraTraceUve.

=)

Fig. 5:

Remplissage de la solution fumigéne UltraTraceUV®

5.2.2 Raccord d’air comprimé

@)

]1 La pression d'alimentation sur le SMT 300 doit se si-
tuer entre 3,4 bars et 12 bars (50 psi et 150 psi). La
pression d'alimentation optimale se situe a 6,2 bars
(90 psi).

> Raccorder I'air comprimé.

Fig. 6:

Raccord d’air comprimé

! Si le raccord d'air comprimé monté n'est pas adap-
té, utiliser et installer un raccord d'air comprimé
adéquat :

1. Démonter le raccord d'air comprimé existant.

2. Appliquer de la pate d'étanchéité Teflon® sur le
filetage.

3. Monter un raccord d'air comprimé adéquat avec
25 Nm maximum.

1689989261 | 2019-04-08
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6. Utilisation

Pour mesurer la dimension d'une fuite (taille), utili-
ser le controle du débitmeétre (voir chap. 6.5). Pour
controéler I'étanchéité absolue, utiliser le manomeétre
(voir chap. 6.4.)

=

6.1 Lampe multifonction
AVERTISSEMENT - Danger dii au rayon
laser !
Le rayon laser de la lampe multifonction
peut éblouir des personnes, causer des ac-
cidents ou entrainer des lésions oculaires.
> Ne pas diriger le rayon laser sur des per-
sonnes ou des animaux et en particulier
sur le visage et les yeux
> Ne pas regarder directement le rayon
laser ou le rayon laser réfléchi.
1 T 3"» 4
Fig. 7: Lampe multifonction (piéces)
1 Bouton-poussoir multifonction
2 Boitier
3 Support de piles avec piles Micro (3 x AAA)
4 Couvercle

Lors de I'actionnement du bouton-poussoir multifonc-

tion sur la lampe multifonction, les fonctions suivantes

sont successivement activées :

e Lumiére blanche pour une détection simple de
fumée.

e Lumiére UV pour le marquage du colorant fluores-
cent a I'emplacement de la fuite.

e Rayon laser rouge.

e Arréter.

Utilisation | SMT 300 | 109 | fr

6.2 Alimentation en tension de SMT 300

! Il est impératif de ne pas raccorder le cable de
raccordement de batterie noir a la connexion a la
masse de la batterie, étant donné qu'une étincelle a
proximité de la batterie peut causer une explosion.

1. Raccorder le SMT 300 au raccord d'air comprimé
(3,4, bars — 12 bars) de I'atelier.

La batterie du véhicule doit se trouver dans un bon
état et étre intégralement chargée.

=)

2. Raccorder le cable de raccordement de la batterie
(rouge) au poéle plus de la batterie du véhicule 12 V.

3. Raccorder le cable de raccordement de la batterie
(noir) a la connexion a la masse au chassis du véhi-
cule.

=> L'indicateur d'état vert de la batterie est allumé.

o

]1 Un indicateur d'état vert clignotant indique une
tension de batterie de véhicule insuffisante sur le
SMT 300.

Robert Bosch GmbH
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Controle de fuite avec un manomeétre
Controle via le vide

6.3
6.3.1

! Un vide supérieur a -70 mbars endommage le mano-
métre du SMT 300.

1. Débrancher le SMT 300 de |'alimentation en tension.

2. Débrancher le SMT 300 de I'alimentation en air
comprimé.

3. Retirer la buse Delrin® du tuyau flexible d'alimenta-
tion en fumée

4. Raccorder le tuyau flexible d'alimentation en fumée
sur le raccord en T (non fourni).

5. Connecter le raccord en T avec le systéme a contréler.

6. Connecter le raccord en T avec la pompe a vide
manuelle.

7. Produire un vide.

8. Observer I'affichage de vide du SMT 300 sur le
manomeétre afin de s'assurer que le vide ne dépasse
pas 70 mbars.

9. Mettre fin a la création de vide lorsque le vide adé-
quat ou un vide de -70 mbars a été atteint.

10.Observer l'affichage en vue d'une perte de vide.

o
]1 Une chute de vide indigue une fuite.

o
]1 Avec les controles via la chute de pression/vide, la
dimension de la ou des fuite(s) ne peut pas étre

déterminée, seul le contréle par le biais d'un débit-
meétre le permet, voir chap. 6.5.
6.3.2 Controle via la surpression

! Une surpression supérieure a 70 mbars détériore le
manométre du SMT 300.

1. Faire pivoter le régulateur de flux de fumée en posi-
tion "TEST".

2. Actionner le bouton-poussoir MARCHE/ARRET.
= Le systéme est rempli.

3. Remplir intégralement le SMT 300.
= L'affichage du manomeétre se situe entre 50 mbar

et 70 mbar.

4. Actionner le bouton-poussoir MARCHE/ARRET.
= Le remplissage de SMT 300 est coupé.

5. Observer I'affichage de pression en vue d'une chute
de pression sur une période prolongée.

o
]1 Une chute de pression indique une fuite.

6.4 Contréle de fuite avec un débitmeétre

6.4.1 Controle d'électrovannes

1. Remplir le systéme a contréler avec le réglage
"TEST".

2. Controéler I'électrovanne en position ouverte et
fermée.

o

]1 Lors de la fermeture de I'électrovanne, la bille doit
chuter dans le débitmeétre. Lorsqu'un flux est indi-
qué avec une électrovanne fermée, ceci indique la
présence d'une fuite dans I'électrovanne.

6.4.2 Controle EVAP

! Tous les contréles réalisés avec le SMT 300 doivent

uniguement étre réalisés lorsque le moteur du véhi-
cule est éteint.

Il est interdit de réaliser le contréle EVAP avec un
raccord d'air comprimé en raison de |'éventuelle
présence de gaz explosifs du réservoir de carburant.
Pour le contréle EVAP, utiliser une bouteille de gaz
inerte (azote, argon ou CO2).

Pour économiser du temps, le systéme a contréler
peut étre rempli avec le réglage "TEST" au lieu du
réglage "SMOKE".

=)

Déroulement du contrdle

Contréle EVAP avec SMT 300

1 Débitmetre
2 Branchement de la bouteille contenant le gaz inerte

Fig. 8:

ﬁ Le débitmeétre est actif pour tous les réglages du
régulateur de flux de fumée. La détermination plus
précise de la taille d'une fuite est cependant pos-
sible avec le réglage "TEST" et les procédés succes-
sifs ci-aprés décrits.

1689989261 | 2019-04-08
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Controle de fuite

ﬁ Le débitmetre posséde trois points de référence
grace auxquels I'état de fuite dans le systeme a
controler peut étre contrélé en fonction du code
d'erreur EVAP respectif. Les points de référence
0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") et 1,0 mm
(0,040") correspondent aux conditions standard
autorisées des constructeurs automobiles.

1. Remplir le systéme avec le réglage "TEST" jusqu'a ce
que la bille du débitmetre ne chute plus.

Le remplissage d'un systéme EVAP dure environ
deux minutes.

=)

2. Observer jusqu'a quel niveau la bille chute.

Lire la valeur de la fuite sur I'échelle du débitmétre.

4. Comparer la valeur avec les conditions de fuite auto-
risées du fabricant.

w

Lorsque la valeur mesurée est inférieure a la condi-
tion de fuite autorisée du fabricant (la bille se trouve
en-dessous du point de référence respectif), le
controle de fuite a été réussi.

o

Lorsque la valeur mesurée est supérieure a la
condition de fuite autorisée du fabricant (la bille se
trouve en-dessus du point de référence respectif), le
controle de fuite n'a pas réussi.

=)

Constater I'emplacement de la fuite

ﬁ Afin de pouvoir remplir rapidement le systéme de
fumée, il est recommandé d'ouvrir le systéme a un
point (par ex. évacuation EVAP (VENT)) afin que I'air
"sans fumée" existant puisse s'échapper.

1. Purger l'air sans fumée du systéme.

Remplir le systéme avec le réglage "SMOKE".

3. Dés que de la fumée s'échappe du point ouvert,
refermer I'ouverture.

4. Rechercher a quel emplacement de la fumée sort du
systéme ou rechercher des dépo6ts de colorants avec
la lampe multifonction.

N

(©]
]1 Un dépdt de colorant correspond a I'emplacement
d'une fuite.
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6.5 Recherche d'emplacement non

étanche

Lors de la réalisation de travaux avec le
SMT 300, risque de brilure au niveau de la
poignée et de la surface du SMT 300. Lors

d'une utilisation prolongée, le SMT 300 peut
chauffer jusqu'a 60 °C.

Lors de travaux avec la solution fumigéne
UltraTraceUV®, toujours utiliser des gants de

protection en caoutchouc nitrile.

ﬁ Lors du contréle de I'installation d'admission et
d'échappement d'un moteur, le moteur doit étre
froid. De petites fuites peuvent éventuellement étre
fermées en raison de la dilatation thermique.

Toujours porter des lunettes de protection
lors des travaux avec la solution fumigéne
UltraTraceUV® et des rayons UV.

1. Raccorder le tuyau flexible d'alimentation en fumée
au systeme a contréler.

2. Tourner le régulateur de flux de fumée en position
"SMOKE".

Fig. 9:
1 Bouton-poussoir MARCHE/ARRET
2 Régulateur de flux de fumée

Le régulateur de flux de fumée est intégralement ouvert

3. Actionner le bouton-poussoir MARCHE/ARRET
(pos. 1).
= Le systéme est rempli de fumée.

(©]
]1 Le remplissage est automatiquement interrompu au
bout de 5 minutes.

Lors de la permutation entre "SMOKE" (avec fumée)
et "TEST" (sans fumée), des résidus de fumée ou
de l'air résiduel peuvent s'échapper brievement du
tuyau flexible d'alimentation en fumée.

=)

Allumer la lumiéere blanche sur la lampe multifonc-
tion pour détecter la présence de fumée ou utiliser
la lumiere UV pour rechercher des dép6ts de colo-
rants fluorescents a I'emplacement de fuite précis.

=

Robert Bosch GmbH

1689989261 | 2019-04-08



fr | 112 | SMT 300 | Utilisation

4. Actionner de nouveau le bouton-poussoir MARCHE/
ARRET pour éteindre le remplissage de fumée.

o

]1 Dans la mesure du possible, il est recommandé de
purger l'air "sans fumée" du systéme a contréler afin
de pouvoir remplir ce dernier rapidement de fumée.

ﬁ Plus I'échappement de fumée au niveau d'une fuite
dure longtemps, plus une quantité importante de co-
lorant fluorescent va se déposer aux emplacements
de fuites.

! Suite au controle de fuites sur le véhicule, retirer le
tuyau flexible d'alimentation en fumée et le cable de
raccordement de batterie.

6.6 Applications exemplaires pour la

recherche de fuites

Le SMT 300 peut étre utilisé dans quasiment tous les
systémes basse pression de véhicules comme par ex.
les installations d'évaporation de carburant (EVAP),
les systémes d'admission/d'induction, les systémes
de turbocompresseur et d'échangeur thermique in-
termédiaire, les installations de vide, les installations
d'échappement et les systémes avec des fuites au
vent/a I'eau dans lesquelles des fuites sont soupgon-
nées. Le SMT 300 peut également étre utilisé pour le
controle des fonctions d'électrovannes ainsi que le
contréle de composants avant le montage.

ﬁ Les illustrations relatives aux exemples ci-aprés
décrits relatifs a la recherche de fuites figurent sur
I'avant-derniere page de ce manuel d'utilisation d'ori-
gine.

Affichage de fuite par tourbillonnement de fumée

Figure Description

AetB Fuite dans des systémes d'admission/d'induction
CetD Fuite dans des installations d'échappement
EetF Fuites au vent et a 'eau

Des tourbillonnements d'air indiquent la fuite

Affichage de fuite par dépots UV

Figure Description

G Fuite sur le circuit de refroidissement

H Tubulure d'aspiration

| Fuite sur la bride

6.6.1 Fuites au vent et a I'eau

1. Dans le véhicule, régler la climatisation sur "air
frais".
Régler la soufflante au niveau maximum.

Au niveau maximum, la soufflante crée une surpres-
sion dans |'habitacle.

=

3. Raccorder le flexible d'alimentation en fumée du
SMT 300 au distributeur de fumée.

4. Laisser affluer la fumée le long des joints d'étanchéi-
té.

5. Veiller aux tourbillonnements de fumée (voir égale-
ment fig. E et fig. F).

6.6.2

o

Dépots UV

Lors de travaux avec la solution fumi-
gene UltraTraceUV® et la lumiére UV,
toujours utiliser des gants de protec-
tion en caoutchouc nitrile et porter
des lunettes de protection.

o

]1 La vapeur fumigéne brevetée comprend un colorant
UV fluorescent spécial, non contaminant, qui se dé-
pose exactement a I'emplacement d'une fuite.

> Utiliser la lampe multifonction (réglage de lumiére
UV) pour détecter le colorant.

Cette technologie a été développée pour que le
colorant se dépose uniquement a I'emplacement ou
une différence de pression se produit. Le colorant
se dépose ainsi lorsqu'il s'échappe d'un emplace-
ment de fuite ; cependant, il ne se dépose pas lors
du contréle au vent et a I'eau.

=)

Plus I'échappement de fumée au niveau d'une fuite
dure longtemps, plus une quantité importante de
colorant va se déposer.

=)
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7.

Remarques en cas de dysfonctionnements

7.1 Indicateur d'état LED

Batterie MARCHE/ Intervalle
ARRET

o

Reméde

X _ Clignote 1 fois par seconde Tension de batterie insuffisante 1. Controler I'alimentation en tension
2. Informer le service aprés-vente
Les deux LED clignotent simul- ~ Raccordement de tension desser- 1. Contréler |'alimentation en tension
tanément ré sur la batterie ou erreur maté- 2. Informer le service aprés-vente
X X 1 fois par seconde ou riel interne.
Les deux LED clignotent simul-
tanément
4 fois par seconde
X X Les deux LED clignotent en al- Raccordement de tension desser- 1. Couper la tension pendant 10 se-
ternance ré sur la batterie ou erreur maté- condes sur le SMT 300 puis la re-
1 fois par seconde riel interne. mettre en marche.
2.Débrancher le SMT 300
3. Informer le service aprés-vente
7.2 Recherche de panne
Symptome Cause possible Solution

La LED verte SMT 300 n'est pas Les cables de raccordement de batterie
allumée. sont intervertis.

Raccorder correctement le cable de raccordement de

batterie.

L'alimentation en tension est mal raccor-
dée.

Bloguer le raccordement sur le pole positif et la
connexion a la masse sur le véhicule.

L'alimentation en tension de la batterie
est trop faible.

S'assurer du bon état et de la charge compléete de la
batterie du véhicule.

Le cable d'alimentation en tension est
mal raccordé.

Absence de sortie d'air et de fu-
mée du flexible d'alimentation

Bloquer le raccordement sur le pole positif et la
connexion a la masse sur le véhicule.

en fumée. L'alimentation en tension de la batterie

est trop faible.

S'assurer du bon état et de la charge compléte de la
batterie du véhicule.

L'alimentation en air vers le SMT 300 est
insuffisante.

Garantir une alimentation suffisante en air/azote.

Trés peu de fumée sort du Présence trop importante de condensat
flexible d'alimentation en fumée fumigéne dans le tuyau flexible d'alimen-
ou de I'huile goutte. tation en fumée.

Positionner le tuyau flexible d'alimentation en fumée

sous le SMT 300.

1. Régler le régulateur de flux de fumée sur "TEST"

2. Mettre I'appareil en marche pour un cycle jusqu'a ce
que I'huile soit évacuée du flexible d'alimentation en
fumée.

o
]1 Lavapeur fumigéne du SMT 300 est trés dense. Pour cette raison, une condensation occasionnelle dans le
tuyau flexible d'alimentation en fumée est normale et ne cause en général aucun probléme.
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8. Maintenance 8.3 Changement de pile de la lampe
multifonction
! Les travaux sur des dispositifs électriques doivent étre ef-
fectués par des personnes possédant des connaissances
et une expérience suffisantes en matiére d’électricité! 1T 2 3 4

8.1 Nettoyage ‘ ‘ ‘

e e pas utiliser de produits de nettoyage abrasifs ou
de chiffons rugueux!

> N’utiliser qu’un chiffon doux et un produit de net-

toyage non agressif pour nettoyer le boitier. Fig. 10: Lampe multifonction (piéces)
1 Bouton-poussoir multifonction
8.2 Maintenance 2 Boitier
3 Support de piles avec piles Micro (3 x AAA)
4 Couvercle

! Purger le SMT 300 avant de I'expédier pour mainte-
nance, sinon de I'huile risque de s'échapper.

=

Dévisser le couvercle du boitier

2. Retirer le support de piles avec les piles Micro du
boitier.

3. Retirer toutes les piles du support.

4. Insérer de nouvelles piles Micro (3 x AAA) respecti-
vement dans le sens indiqué sur les faces intérieures
des ouvertures du support de pile.

5. Insérer le support de piles dans le boitier dans le

sens des fléches indiqué.

Fermer le couvercle arriére sur le bofitier.

Pour I'élimination des piles usagées de la lampe
multifonction, voir le chap. 9.3.

=)

8.4 Piéces de rechange et d’usure

Désignation Référence

Tuyau flexible d'alimentation en fumée 2,5 m) 1 680 703 080
avec buse Delrin® <

Solution fumigene UltraTraceUve < F OOE 900 348
Kit de bouchons 1680 322 069
Coéne adaptateur 1681 334 039
Répartiteur de fumée 1681 390 002
Lampe multifonction (avec lunettes de 1687 550 077
protection contre les UV et 3 piles Micro)

Lunettes de protection contre les UV 1682 777 092

Elément de raccordement port d'entretien 1683457 130
EVAP, dimension standard <

Outil de pose/dépose Schrader ¢ 1687 012 181
Tubulure de remplissage de carburant :

— Adaptateur universel 1681335125
— Mini-adaptateur BMW 1681 335 126

< Piéce d'usure
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10. Caractéristiques techniques

9.1 Mise hors service provisoire
En cas de non utilisation prolongée :

> Débrancher I'alimentation en tension.

> Débrancher le raccordement pneumatique
> Stocker le SMT 300 a la verticale.

10.1 SMT 300

10.1.1 Dimensions et poids

Caractéristique Valeur / Plage

240 x 330 x 290 mm
8,6 kg

Dimensions (I x h x p)

Poids (sans accessoires)

9.2 Déplacement

> En cas de cession du SMT 300, joindre I'intégralité de
la documentation fournie.

> Ne transporter le SMT 300 que dans son emballage
d'origine ou un emballage équivalent.

> Débrancher le raccordement électrique.

> Observer les consignes de premiére mise en service.

9.3 Elimination et mise au rebut

SMT 300, les accessoires et les emballages

doivent étre intégrée dans un cycle de récupé-

ration écologique.

> Ne jetez pas SMT 300 dans les ordures
meénageres.

&

Uniquement pour les pays de I'UE:

Le SMT 300 est soumis a la directive europée-
nne 2012/19/CE (DEEE).
Les appareils électriques et électroniques usa-
gés, y compris leurs cables, accessoires, piles
et batteries, doivent étre mis au rebut séparé-
ment des déchets ménagers.
> A cette fin, recourir aux systémes de re-
prise et de collecte mis a disposition.
> L'élimination en bonne et due forme
du SMT 300 permet ‘éviter de nuire a
I'environnement et de mettre en danger la
santé publique.

Poids (accessoires, huile de contréle,
spécimen, emballage compris)

9,5 kg

10.1.2 Température, humidité de I'air et pression de
I'air

Caractéristique Valeur / Plage

Stockage et transport -25°C -60 °C
Fonction B0 =4l °C
Humidité maximale de I'air <95%

10.1.3 Caractéristiques électriques

Caractéristique Valeur / Plage

Puissance nominale P(W) 180 W
Tension nominale U(V) 12V
Intensité nominale 15A

10.1.4 Niveau de protection

Caractéristique

Valeur / Plage

Classe de protection IP IP 41

10.2 Lampe multifonction

Caractéristique Valeur / Plage

Cotes (longueur/diametre) 13cm/3,5¢cm
Poids 135¢g
Catégorie du laser 2

Type de laser 640 nm, <1 mW
Piles (AAA) 3x1,5VLRO3
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1. Simboli utilizzati

1.1
11.1

Nella documentazione

Indicazioni di avvertimento - struttura e
significato

Le indicazioni di avvertimento mettono in guardia dai
pericoli per I'utente o le persone vicine. Inoltre le indi-
cazioni di avvertimento descrivono le conseguenze del
pericolo e le misure per evitarle. Le indicazioni di avver-
timento hanno la seguente struttura:

1.2 Sul prodotto

! Rispettare tutti i simboli di avvertimento sui prodotti
e mantenere le relative etichette integralmente in
condizioni di perfetta leggibilita!

> Leggere il cap. 3 per una spiegazione esauriente dei
simboli di avvertenza sul prodotto.

Simbolo  PAROLA CHIAVE - Tipo e origine del
di avverti- pericolo.
mento Conseguenze del pericolo in caso di manca-

ta osservanza delle misure e delle avverten-
ze riportate.
> Misure e avvertenze per evitare il pericolo.

La parola chiave rappresenta un indice per la probabili-
ta di insorgenza e la gravita del pericolo in caso di man-
cata osservanza:

Probabilita di Gravita del pericolo in caso

di mancata osservanza

insorgenza

PERICOLO  Pericolo diretto Morte o lesioni fisiche gravi

AVVERTENZA Pericolo potenziale Morte o lesioni fisiche gravi

CAUTELA Situazione potenzial- Lesioni fisiche lievi

mente pericolosa

1.1.2

Simbolo Denominazione Significato

Attenzione Mette in guardia da potenziali
© danni materiali.

Simboli nella presente documentazione

o Nota informativa Indicazioni applicative ed altre

1 informazioni utili.

1. Istruzioni Istruzioni costituite da piu fasi.
2. dettagliate

> Istruzioni rapide Istruzioni costituite da una fase.
o Risultato All’interno di un’istruzione é vi-

intermedio sibile un risultato intermedio.

- Risultato finale Al termine di un’istruzione e vi-

sibile il risultato finale.

Pericolo di ustioni

Nei lavori con SMT 300 sussiste il pericolo
di ustioni sull'impugnatura e sulla superfi-
cie. In caso di uso prolungato SMT 300 puo
raggiungere la temperatura di 60 °C.

& LASZ.ER

A\

Pericolo da fascio laser

Il fascio laser della torcia mul-
tifunzionale puo abbagliare o
danneggiare la vista e provo-
care incidenti.

2. Indicazioni importanti

Prima della messa in funzione, del collega-
mento e dell’'uso di prodotti Bosch, &
assolutamente necessario leggere attenta-
mente le istruzioni per I'uso e in particolare
le avvertenze di sicurezza. In questo modo, per la propria
sicurezza e per evitare danneggiamenti del prodotto, &
possibile escludere a priori incertezze nell’uso dei
prodotti Bosch e i rischi di sicurezza ad esse connessi. In
caso di cessione di un prodotto Bosch a terzi, oltre alle
istruzioni per I’'uso occorre consegnare anche le avver-
tenze di sicurezza e le informazioni per I’'uso conforme.

21 Gruppo di utenti

Il prodotto pud essere utilizzato esclusivamente da per-
sonale addestrato e istruito. Il personale da addestrare,
in apprendistato, da istruire o che si trova nell’ambito
di un progetto di formazione generale puo lavorare sul
prodotto esclusivamente dietro la costante sorveglianza
di una persona esperta.

Tutti gli interventi su dispositivi elettrici e idraulici
possono essere eseguiti esclusivamente da persone
con conoscenze ed esperienze sufficienti in materia di
elettrica e idraulica.

| bambini dovrebbero essere sorvegliati per assicurarsi
che non giochino con I’apparecchio.
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2.2 Obbligo dell'impresa

Limpresa ha I’obbligo di garantire e adottare tutte le
misure di prevenzione di infortuni, malattie professiona-
li, pericoli per la salute connessi al lavoro e misure per
la strutturazione adeguata del lavoro.

Nel campo dell’elettrotecnica, in Germania sono vinco-
lanti le disposizioni antinfortunistiche dell’associazione
di categoria sugli impianti e i mezzi d’esercizio elettrici
secondo le DGUV Vorschrift 3 (vecchie BGV A3). In tutti
gli altri paesi, occorre osservare le disposizioni o leggi e
ordinamenti nazionali rispettivi.

Regole di base

Limpresa deve provvedere affinché gli impianti e i mezzi
d’esercizio elettrici possano essere installati, modificati
e riparati esclusivamente da tecnici o dietro la coordi-
nazione e la sorveglianza di un tecnico in conformita ai
regolamenti in vigore in materia di elettrotecnica.

Limpresa deve inoltre provvedere affinché gli impianti e
i mezzi d’esercizio elettrici vengano utilizzati in confor-
mita alle regole in materia di elettrotecnica.

Se in un impianto o in un mezzo d’esercizio elettrico
viene riconosciuto un guasto, vale a dire se questo non
e piu conforme alle regole in materia di elettrotecnica,
I'impresa deve provvedere affinché il guasto venga eli-
minato immediatamente e, se fino ad allora sussiste un
pericolo incombente, deve fare in modo che I'impianto
o il mezzo d’esercizio elettrico non venga utilizzato nello
stato difettoso.

Prove (esempio per la Germania):

e La societa deve provvedere affinché venga control-
lato da un elettricista o sotto la sorveglianza di un
elettricista lo stato regolare degli impianti elettrici e
dei mezzi di esercizio:

— Prima della prima messa in funzione.

— Dopo una modifica o una riparazione prima di
una nuova messa in funzione.

— Aintervalli regolari. Gli intervalli devono essere
stabiliti in modo che gli eventuali guasti possano
essere riconosciuti tempestivamente.

e Durante il controllo, osservare le regole in materia
di elettrotecnica che si riferiscono al componente in
questione.

e [’associazione di categoria puo richiedere di tenere
un registro delle prove con determinate annotazioni.

3.

3.1
3.1.1

Avvertenze di sicurezza

Pericolo di scosse elettriche
Tensioni di rete, alte tensioni, veicoli ibridi ed
elettrici

Nella rete per l'illuminazione e negli impianti
A elettrici di autoveicoli vengono generate ten-
sioni pericolose. In caso di contatto con parti
sotto tensione (ad es. bobina d’accensione),
in caso di scariche disruptive dovute a isola-
menti danneggiati (ad es. danni da roditori
su cavi di accensione), sussiste il pericolo
di scosse elettriche. Questo vale per il lato
primario e quello secondario dell'impianto di
accensione, il fascio di cavi con collegamenti
a spina, impianti di illuminazione (Litronic) e
il collegamento al veicolo.

Misure di sicurezza:

> Tensioni elevate nei veicoli ibridi, nei veicoli elettrici

e nei relativi componenti ad alto voltaggio. Prima di

qualsiasi lavoro, leggere e attenersi alle avvertenze

della documentazione del veicolo.

Sostituire i cavi con isolamento danneggiato.

Controllare ’equipaggiamento elettrico ogni 2

anni ed eliminare immediatamente eventuali difetti

riscontrati.

> Se possibile, eseguire tutti gli interventi esclusiva-
mente con accensione disinserita e motore fermo.

> Durante tutti gli interventi con accensione inserita e
motore in funzione, non toccare parti sotto tensione.
Questo vale per tutte le linee di collegamento e per i
collegamenti dei gruppi sui banchi di prova.

> Prima di scollegare la linea di collegamento (B-) dalla
massa del motore o dalla batteria (B-), disinserire
I’accensione.

Vv
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3.1.2 Tensioni elevate nei veicoli ibridi, nei veicoli elet-

trici e nei relativi componenti ad alto voltaggio

In caso di utilizzo inappropriato di componenti o
A cavi ad alto voltaggio sussiste pericolo di morte a

causa delle tensioni elevate e dei possibili flussi

di corrente derivanti attraverso il corpo umano.

> |'assenza di tensione deve essere riprodotta
solo da personale specializzato in compo-
nenti elettrici (EFK), da personale specializ-
zato in componenti elettrici per determinate
attivita su elementi ibridi (EFffT) o da un
tecnico esperto in alto voltaggio (HVT).

> Tutti i lavori su veicoli con componenti ad
alto voltaggio possono essere eseguiti solo
in assenza di tensione e in uno stato sicuro
da persone che possiedono almeno la qua-
lifica "Persona con conoscenze in ambito
elettrico (EUP)".

> Anche dopo la disattivazione della rete di
bordo ad alto voltaggio pud esserci ancora
tensione sulla batteria ad alto voltaggio.

> Lo stato operativo non pud essere rico-
nosciuto dai rumori di esercizio poiché la
macchina elettrica non produce rumori in
stato di arresto.

> Nei rapporti di marcia "P" e "N" il motore a
combustione o il motore elettrico puo avviar-
si autonomamente in funzione dello stato di
carica della batteria ad alto voltaggio.

Misure di sicurezza:
> Non aprire, né danneggiare la batteria ad alto voltaggio.
> Nei veicoli incidentati, prima del disinserimento
della rete di bordo ad alto voltaggio non toccare
assolutamente i componenti ad alto voltaggio e i cavi
ad alto voltaggio aperti.
> Non toccare i componenti ad alto voltaggio in funzio-
ne e i cavi ad alto voltaggio (rivestimento arancione).
> Prendere misure contro la rimessa in funzione non
autorizzata (per es. tramite un lucchetto).
> Ogni volta che il sistema ad alto voltaggio viene disinse-
rito, attendere almeno 5 minuti (in base alle indicazioni
del costruttore). Successivamente verificare I'assenza di
tensione con un apparecchio di prova idoneo.
> Eseguire il controllo visivo per valutare la presenza
di danneggiamenti ai componenti ad alto voltaggio
e ai cavi ad alto voltaggio. Le stranezze, i dubbi o i
difetti osservati vanno comunicati necessariamente
e tempestivamente al tecnico responsabile dei com-
ponenti ad alto voltaggio.
— | componenti ad alto voltaggio non devono pre-
sentare danneggiamenti esterni.
— L'isolamento del cavo ad alto voltaggio deve esse-
re intatto e non deve presentare danneggiamenti.
— Fare attenzione a deformazioni insolite del cavo
ad alto voltaggio.
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3.2 Pericolo di ustione

Durante i lavori sul motore caldo sussiste il

pericolo di ustioni se si toccano componenti
come p. es. il collettore dei gas di scarico, il
turbocompressore, la sonda Lambda ecc., o se
ci si avvicina troppo ad essi. Questi componenti
possono raggiungere temperature di alcune
centinaia di gradi Celsius. A seconda della dura-
ta della misurazione dei gas di scarico, anche la
sonda di prelievo dell’apparecchio di misurazio-
ne dei gas puo surriscaldarsi.

Misure di sicurezza:

> Impiegare un equipaggiamento di protezione, p. es.
guanti.

> Far raffreddare il motore, anche dei riscaldamenti autonomi.

> Non installare i cavi di collegamento degli su o in
vicinanza di parti calde.

> Non far funzionare il motore piu di quanto necessa-
rio per il controllo/la regolazione.

Nei lavori con SMT 300 sussiste il pericolo di
& ustioni sull'impugnatura e sulla superficie di

SMT 300. In caso di uso prolungato SMT 300

pud raggiungere la temperatura di 60 °C.

Misure di sicurezza:
> Per i lavori su SMT 300 indossare i guanti protettivi.

33 Soluzione fumo UltraTraceUV®

La soluzione fumo UltraTraceUV® puo causare

A irritazioni delle vie respiratorie, della pelle e
degli occhi in caso di inalazione, ingestione o
contatto con la pelle e gli occhi.

Misure di sicurezza:

> Tenere lontana la soluzione fumo UltraTraceUV®
dalla portata delle persone non autorizzate all'uso
del prodotto.

> In caso di inalazione eccessiva di UltraTraceUV®
soluzione fumo recarsi all'aria aperta.

> Non ingerire la soluzione fumo UltraTraceUV®. In
caso di ingestione accidentale, sciacquare a fondo la
bocca e bere modeste quantita di acqua.

> Non portare la soluzione fumo UltraTraceUV® a con-
tatto con la pelle. Per i lavori con la soluzione fumo
UltraTraceUV®, usare guanti protettivi in gomma
nitrilica. In caso di contatto con la pelle, togliersi
gli indumenti imbrattati con il prodotto, orologio e
gioielli e lavare il punto interessante con abbondante
acqua e sapone.

Robert Bosch GmbH
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> Evitare il contatto della soluzione fumo
UltraTraceUV® con gli occhi. In caso di introduzione
di UltraTraceUV® soluzione fumo utilizzare gli occhia-
li UV forniti in dotazione.In caso di contatto con gli
occhi, lavare gli occhi con acqua (preferibilmente
con un flacone lavaocchi) finché l'irritazione non
diminuisce.

> |n caso di malessere, consultare un medico.

34 Radiazione laser

Pericolo di schiacciamento, Pericolo di
ferimento

Se i veicoli non sono protetti contro il roto-
lamento, sussiste per esempio il pericolo di
essere schiacciati contro un banco da lavoro.

dita e braccia.

Il fascio laser della torcia mul-
tifunzionale puo abbagliare o
danneggiare la vista e provoca-
re incidenti.

& LASZ,ER

Nelle ventole ad azionamento elettrico sussi-
ste il rischio che possano mettersi in funzione
inaspettatamente anche a motore fermo e ad
accensione disinserita.

3.6
Sull'autoveicolo ci sono parti rotanti, mobili e
& in movimento che possono causare lesioni a

Misure di sicurezza:

> Non puntare il fascio laser su persone o animali, in
particolare sul viso o sugli occhi e non guardarlo né
diretto né riflesso.

> Nel caso in cui la radiazione laser colpisca gli occhi,
chiudere immediatamente gli occhi e allontanare la
testa dalla luce.

> Non apportare modifiche al dispositivo laser.

> Sorvegliare i bambini affinché non giochino con il
prodotto.

Nei dispositivi laser della classe 2, la radiazione laser ac-
cessibile rientra nel campo spettrale visibile (da 400 nm
a 700 nm).

In caso di esposizione casuale per breve tempo dell'oc-
chio alla radiazione laser, il riflesso palpebrale offre una
protezione sufficiente. Pertanto, i dispositivi laser della
classe 2 possono essere utilizzati senza ulteriori misure
di protezione, a patto che I'uso che se ne vuole fare
non preveda né |'esposizione intenzionale degli occhi al
fascio laser per un tempo superiore a 0,25 s né l'espo-
sizione ripetuta degli occhi alla radiazione laser o alla
radiazione laser direttamente riflessa.

Misure di sicurezza:

> Assicurare il veicolo contro il rotolamento durante le
prove. Cambio automatico in posizione di parcheg-
gio, tirare il freno a mano o bloccare le ruote con
delle calzatoie (cunei).

> In caso di lavori su un veicolo, disattivare il sistema
Start/Stop per evitare avviamenti incontrollati del
motore.

> |l personale di servizio deve portare un abbigliamen-
to da lavoro senza cinture sciolte e cappi.

> Non introdurre le mani dove si trovano parti rotanti,
mobili o in movimento.

> Durante i lavori su o in vicinanza di ventilatori ad
azionamento elettrico, far prima raffreddare il moto-
re e sfilare la spina dal motorino del ventilatore.

> Non appoggiarsi al portasensore o non deporvi pezzi
pesanti.

> Trasportare e mettere in funzione solo secondo
quanto indicato nelle istruzioni per I'uso.

3.7 Pericolo di inciampo

Il riflesso palpebrale pud essere ritardato ad
A esempio tramite farmaci. In tal caso sussiste

un particolare pericolo. ed & consigliabile uti-

lizzare occhiali per protezione laser R1.

Elevato pericolo di inciampo sul flessibile di
alimentazione del fumo.

3.5 Pericolo di esplosione

Probabile formazione di una miscela reattiva

o) . . . .
x/ in caso di lavori al serbatoio carburante con
=== SMT 300 e allacciamento all'aria compressa.

Misura di sicurezza:

> Per lo svolgimento di qualsiasi lavoro al serbatoio
carburante si deve SMT 300 collegare soltanto una
bombola di gas inerte o una esterna di CO.,,.

Misure di sicurezza:
> posare il flessibile di alimentazione del fumo in
modo da evitare di inciamparvi.
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4.

4.1 Utilizzo conforme alle indicazioni
SMT 300 & un apparecchio di prova con tecnologia per
il fumo per il riconoscimento di

o difetti di tenuta in tutti i sistemi a bassa pressione
e Permeabilita a vento e acqua sulla carrozzeria.

Descrizione del prodotto

! L'uso diverso da quello conferma alla destinazione
d'uso sopra descritta non & consentito. In caso di
qualsiasi altro uso o di modifica del prodotto anche
nell'ambito del montaggio e dell'installazione qualsi-
asi diritto a garanzia si intende decaduto.

SMT 300 soddisfa le raccomandazioni SAE (2007-01-
1235 e 2008-01-0554) per una maggiore sicurezza
nei controlli dei vapori di carburante (EVAP).

=)

4.2 Requisiti necessari

e Raccordo aria compressa con 3,4 bar — 12 bar
(50 psi — 175 psi).

e Unita di manutenzione (separatore d'olio e acqua
collegato a monte).

e Batteria veicolo 12 V.

e Bombola del gas con gas non inflammabile
(azoto, argon o CO,) e regolatore di pressione
(7 bar / 100 psi) (non in dotazione).

4.3 Accessori in dotazione

Denominazione Numero ordine Fig.?

Valigia con il seguente contenuto: 1 685 438 659
F OOE 900 348
1680322069 I1
1681334039 I2
1681390002 I3
1687 550 077

e soluzione fumo UltraTraceUV®

e kit per tappi di otturazione
e cono adattatore

o distributore di fumo

e torcia multifunzionale incl. occhia-
li protettivi UV (a norma OSHA) e
3 microbatterie

e cavo della porta di servizio, 1683457 130 14

dimensioni standard

e utensile di montaggio/smontaggio 1687012181 1I5

Schrader
manuale operatore

Tab. 1:

U Le immagini degli accessori precedentemente descritti, forniti in
dotazione, si trovano alla seconda pagina del presente manuale
di funzionamento originale.

1689 989 261

Fornitura

4.4 Accessori speciali

O . . . . P .

]J1 ! seguenti componenti ampliano la funzionalita di
SMT 300 e possono essere acquistati in aggiunta.

Denominazione Numero ordine

Bocchettoni di riempimento carburante:
e adattatore universale
e miniadattatore BMW

1681335125 O1
1681335126 02

Tab. 2:

1 Le immagini degli accessori precedentemente descritti, forniti
in dotazione e non, si trovano alla seconda pagina del presente
manuale di funzionamento originale.

Accessori speciali

4.5 Descrizione dell'apparecchio SMT 300
4.5.1 Vista frontale

1

2

3

4

(43

Fig. 1:  Vista frontale SMT 300

Funzione

Pos.

1 Asta di misurazione
della soluzione fumo

Per il riempimento e il controllo
del corretto livello.

2 Tubo flessibile eroga- Materiale: gomma nitrilica
zione fumo con ugello Lungh.: 2,5 m
Delrin®

3 Indicatori di stato vedere cap. 4.5.2

4 Pulsante ON/OFF Per I'accensione e lo spegnimento

della generazione del fumo.

5 Regolatore del flusso vedere cap. 4.5.3
di fumo

6 Manometro Per la verifica di difetti di tenuta
Indicatore pressione/ nel sistema.
vuoto

7 Flussimetro vedere cap. 4.5.4

Tab. 3:  Panoramica delle parti e delle funzioni (vista frontale)
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4.5.2 Indicatori di stato
LED Stato Stato
. Luceverde In caso di collegamento a una batteria
Batteria fisqs veicolo da 12 V.
Lampeggia Alimentazione di tensione insufficiente.

(1x al s)

ON/OFF Lucerossa SMT 300 acceso.
fissa
OFF SMT 300 disinserito."

1 SMT 300 deve essere collegato alla batteria veicolo da 12 V.

4.5.3 Regolatore del flusso di fumo
Sul lato anteriore di SMT 300 si trova un regolatore del
flusso di fumo con diverse impostazioni.

FLOW
CONTROL

Fig. 2: Regolatore del flusso di fumo impostato su "TEST"

Impostazione Descri

"TEST" Il sistema da controllare viene riempito con
aria "senza fumo".
Questa impostazione permette di ottenere i
risultati pit precisi del flussimetro ed e usa-
ta per il controllo di numerosi sistemi che
non necessitano di fumo
(ad es. controllo del funzionamento della
valvola elettromagnetica).

"FLOWCONTROL" La quantita del flusso di fumo pio essere va-

... "SMOKE" riata a piacere. L'individuazione delle cause
dei difetti di tenuta & spesso pit semplice
con una quantita del flusso di fumo ridotta.

"SMOKE" SMT 300 quantita massima di corrente di fu-

mi prodotta.

o
]1 Eseguire sempre la valutazione della permeabilita

mediante I'impostazione "TEST".

ﬁ Il regolatore del flusso di fumo non influisce in alcun
modo sulla pressione della linea di alimentazione del
fumo, ma agisce unicamente sulla quantita di flusso
di fumo.

4.5.4 Flussimetro

o . . . . . . . .

]1 Tramite flussimetro si misurano le dimensioni di una
perdita.

Il flussimetro & dotato di due punti di riferimento che
permettono di classificare le dimensioni del difetto di
tenuta nel sistema da controllare (secondo le indica-
zioni del produttore). | punti di riferimento 0,25 mm
(0,010"),0,5 mm (0,020") e 1,0 mm (0,040") corrispon-
dono ai valori dei difetti di tenuta per un sistema EVAP
da controllare.

La sfera all'interno del flussimetro (vedere fig. 3) indica
la presenza di una corrente. Tanto piu in alto si trova la
sfera, tanto piu forte & la corrente. Durante il riempi-
mento del sistema da controllare la sfera sale pertanto
verso l'alto (vedere fig. 3).

ﬁ Il sistema da controllare si considera riempito quan-
do la sfera del flussimetro durante il controllo dei
difetti di tenuta non scende piu o quando l'indica-
tore di pressione non registra piu nessun aumento
della pressione.

Se dopo il riempimento del sistema chiuso sottoposto
a prova di tenuta la sfera del flussometro scende fino
in fondo, cio significa che nel sistema da testare non
sussistono né flusso né perdite.

Se il flussimetro indica una corrente anche dopo il
riempimento del sistema, cio indica un difetto di tenuta.
Tanto piu alta & la posizione della sfera nel flussimetro,
tanto maggiore ¢ il difetto di tenuta.

Fig. 3: Panoramica del flussimetro
1 Sfera nel flussimetro
2 Punti di riferimento per le dimensioni dei difetti di tenuta (scala

in mm e pollici)

1689989261 | 2019-04-08

Robert Bosch GmbH



Descrizione del prodotto | SMT 300 | 123 | it

4.5.5 4.6

Vista posteriore

Soluzione fumo
UltraTraceUve®

Descrizione dei componenti

componente Funzione

L'unica soluzione non inquinante di so-
stanze coloranti UV che produce fumi,
approvata dai produttori di automobi-
li. La composizione chimica della so-
luzione comprende uno speciale colo-
rante che si deposita nel punto esatto
del difetto di tenuta. Una bomboletta
(355 ml) e sufficiente per circa 300 con-
trolli ciclici completi

kit per tappi di ottu-
razione

Per sigillare il sistema di controllo aspirazio-
ne in modo da trattenere il fumo nel siste-
ma (ad es. un sistema di linee per la misu-
razione della massa d'aria) per un corretto
controllo della tenuta.

distributore di fumo

Per l'individuazione di difetti di tenu-

ta nell'area degli sportelli, dei finestri-
ni, del tettuccio scorrevole e del vano
bagagli.

Torcia multifunzio-
3 nale

vedere cap. 6.1

Fig. 4: Vista posteriore SMT 300

4.7

Funzione

Pos. Denominazione

Denominazione

Glossario

Definizione

1 Allacciamento Per il collegamento all'allacciamen-
dell'aria compres- to dell'aria compressa nelle officine, EVAP Acronimo di "Evaporative Emission Con-
sa o allacciamen-  per controlli generali dei difetti di trol System" (sistema di controllo delle
to per bombola di tenuta, oppure al gas inerte (ad es. emissioni evaporative), &€ usato per im-
gas inerte azoto o CO,) nel controllo degli eva- pedire che i fumi di benzina del serba-

poratori di carburante. toio/sistema del carburante finiscano

2 Cavo di collega-  Alimentazione di tensione di nell'atmosfera.
mento batteria SMT 300 mediante batteria veico- Gas inerte Gas non combustibile (azoto, argon,
12V loda 12 V. CO,), che & coinvolto soltanto in poche
(Lungh.: 2,5 m) reazioni chimiche, stabilite.

8 Scarico interno Per la protezione dell'apparecchio Sistema L'unita da controllare.

| filtr i prov | veicol II'inquina- . - -

CRILE el PO O O VEIERl® e T uv Abbreviazione di "ultravioletto".

mento atmosferico dell'officina.

Tab. 4:  Panoramica delle parti e delle funzioni (vista posteriore)

o

]1 Il deflusso occasionale del liquido dal scarico inter-
no del filtro (pos. 3) & normale. Il deflusso eccessivo
indica che il compressore dell'officina deve essere
svuotato e/o necessita di un sistema di filtraggio
autonomo.

Se il compressore dell'officina non viene mantenuto
asciutto, cio pud portare a impurita di SMT 300 e
del veicolo da controllare.

Robert Bosch GmbH
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5. Prima messa in esercizio

5.1 Trasporto ed installazione

1. Rimuovere la protezione in polistirolo espanso.

2. Sollevare SMT 300 e la valigia dal cartone con cau-
tela.

3. Posizionare SMT 300 e la valigia verticalmente su un
tavolo di lavoro stabile e piano.

4. Rimuovere il materiale di imballaggio di SMT 300.

5. Aprire la valigia e rimuovere il materiale di imballag-
gio delle singole parti.

o
]| Conservare I'imballaggio originale, nel caso SMT 300
dovesse essere spedito indietro per assistenza.

5.2
5.2.1

Operazioni preliminari
Riempire con soluzione fumo

Durante il riempimento della
UltraTraceUV® soluzione fumo utilizza-
re sempre guanti protettivi in caucciu
nitrilico e occhiali protettivi.

o€

! Il riempimento con un liquido non raccomandato dal
produttore in SMT 300 pud danneggiare i veicoli da
controllare e compromettere la garanzia di SMT 300.

> Prima del primo uso, riempire SMT 300 con l'in-
tero contenuto della bombola con soluzione
UltraTraceUV®.

o

]1 Controllare regolarmente se il livello di riempimento
€ prossimo al contrassegno FULL (pieno). Se non lo
e, rabboccare con soluzione fumo UltraTraceUVe.

Fig. 5:

Riempimento con soluzione fumo UltraTraceUV®

5.2.2 Allacciamento dell'aria compressa

o

]1 La pressione di mandata su SMT 300 deve trovarsi
tra 3,4 bar e 12 bar (50 psi e 150 psi). La pressione
di mandata ottimale & di 6,2 bar (90 psi).

> Collegamento dell’aria compressa.

Fig. 6:

Allacciamento dell'aria compressa

! Se l'allacciamento dell'aria compressa montato non
€ adatto, montarne uno adatto:

1. Smontare l'allacciamento presente.

2. Applicare il mastice per filetti sulla filettatura.

3. Montare l'allacciamento dell'aria compressa adatto con
una coppia max. di 25 Nm.
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=

Per misurare la grandezza di una perdita (ampiezza
di una falla), utilizzare la verifica flussometro (ve-
dere cap. 6.5.). Per verificare la completa tenuta,
utilizzare il manometro (vedere cap. 6.4.)

6.1

Torcia multifunzionale

AVVERTIMENTO - Pericolo da fascio

laser!

Il fascio laser della torcia multifunzionale

puo abbagliare o danneggiare la vista e

provocare incidenti.

> Non puntare il fascio laser su persone
o animali, in particolare sul viso o sugli
occhi

> Non guardarlo né diretto né riflesso.

Fig. 7:

1
2
3
4

——————— —
—N)
w
IS

Torcia multifunzionale (parti)

Pulsante multifunzione

Corpo

Portabatterie con microbatterie (3 x AAA)
Coperchio

Azionando il pulsante multifunzione sulla torcia mul-
tifunzionale & possibile attivare una dopo l'altra le
seguenti funzioni:

luce bianca per il semplice riconoscimento del fumo.
luce UV per indicare il colorante fluorescente sul
punto del difetto di tenuta.

Fascio laser rosso.

Spegnimento.

Uso | SMT 300 | 125 | it

6.2

=)

Alimentare SMT 300 con tensione

Non collegare mai il cavo di collegamento batteria
nero al terminale della massa della batteria, perché
una scintilla in prossimita della batteria potrebbe
causare un'esplosione.

. Collegare SMT 300 all'allacciamento dell'aria com-

pressa (3,4 bar — 12 bar) dell'officina.

La batteria del veicolo deve essere in buono stato e
a piena carica.

Collegare il cavo di collegamento batteria (rosso) al
polo positivo della batteria veicolo da 12 V.
Collegare il cavo di collegamento batteria (nero) al
terminale di massa sul telaio del veicolo.

=¥ L'indicazione di stato verde della batteria si accende.

i

Un'indicazione di stato verde lampeggiante indica
che la tensione della batteria veicolo su SMT 300 &
insufficiente.

Robert Bosch GmbH
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6.3 Controllo dei difetti di tenuta con
manometro
6.3.1 Controllo mediante vuoto

! Un vuoto maggiore di -70 mbar danneggia il mano-
metro di SMT 300.

1. Scollegare l'alimentazione di tensione da SMT 300.

2. Scollegare I'alimentazione pneumatica da SMT 300.

3. Scollegare ugello Delrin® dal tubo flessibile eroga-
zione fumo

4. Connettere il tubo flessibile erogazione fumo al rac-
cordo a T (non in dotazione).

5. Collegare il raccordo a T col sistema da sottoporre a
prova di tenuta.

6. Collegare il raccordo a T con la pompa di aspirazio-
ne manuale.

7. Creare il vuoto.

8. Osservare l'indicatore del vuoto del manometro
di SMT 300 per accertarsi che il vuoto non superi
70 mbar.

9. Terminare la creazione del vuoto al raggiungimento
del vuoto corretto o di un vuoto di -70 mbar.

10.Osservare l'indicatore per verificare un'eventuale
caduta del vuoto.

e}

]1 Una caduta del vuoto indica la presenza di un difetto
di tenuta.

o

]1 Le dimensioni dei difetti di tenuta non possono
essere stabilite con i controlli mediante caduta di
pressione/vuoto, ma solo mediante un controllo del
flussimetro (vedere cap. 6.5).

6.3.2 Controllo mediante sovrapressione

! Una sovrapressione maggiore di 70 mbar danneggia
il manometro di SMT 300.

1. Posizionare il regolatore di flusso del fumo su
"TEST".

2. Azionare tasto ON/OFF.
= |l sistema viene riempito.

3. Riempire completamenteSMT 300.
= L'indicatore del manometro si trova fra 50 mbar

e 70 mbar.

4. Azionare tasto ON/OFF.
= |l riempimento di SMT 300 viene interrotto.

5. Controllare I'indicatore di pressione per un intervallo
di tempo maggiore per un eventuale calo di pressio-
ne.

(@]
]| Una caduta della pressione indica la presenza di un
difetto di tenuta.

6.4 Controllo dei difetti di tenuta con
flussimetro
6.4.1 Controllo con valvole elettromagnetiche

1. Riempire il sistema da controllare con I'impostazione
"TEST".

2. Controllare la valvola elettromagnetica in posizione
aperta e chiusa.

o

]1 Alla chiusura della valvola elettromagnetica, la sfera
nel flussimetro dovrebbe scendere. Se con la valvola
elettromagnetica chiusa € indicata una corrente,
allora la valvola presenta un difetto di tenuta.

6.4.2 Controllo EVAP

! Tutti i controlli con SMT 300 devono essere eseguiti
solo con il motore del veicolo spento.

! Il controllo EVAP, a causa di possibili gas esplosivi
dal serbatoio carburante, non deve essere esegui-
to con un allacciamento dell'aria compressa. Per il
controllo EVAP & necessario utilizzare una bombola
di gas inerte (azoto, argon o CO,).

o
]1 Per risparmiare tempo, il sistema da controllare pud
essere riempito con l'impostazione "SMOKE" invece

che con l'impostazione "TEST".

Attrezzatura di controllo

Controllo EVAP con SMT 300

1 Flussimetro
2 Collegamento per bombola del gas con gas inerte

Fig. 8:

ﬁ Il flussimetro € attivo con qualsiasi impostazione
del regolatore di flusso del fumo. Per la massima
precisione, le dimensioni dei difetti di tenuta devo-
no tuttavia essere determinate con l'impostazione
"TEST" e le procedure successive.
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Verifica della presenza di difetti di tenuta

o
]J1 Il flussimetro & dotato di tre punti di riferimento che
permettono di controllare i difetti di tenuta del siste-

ma da controllare in funzione del relativo codice di

errore EVAP. | punti di riferimento 0,25 mm (0,010"),

0,5 mm (0,020") e 1,0 mm (0,040") corrispondono
ai valori standard ammissibili del produttore del
veicolo.

1. Riempire il sistema con l'impostazione "TEST" finché

la sfera del flussimetro non smette di scendere.

Il riempimento di un sistema EVAP dura circa due
minuti.

=)

2. Osservare fino a che punto scende la sfera.

3. Leggere il valore della perdita sulla scala del flussi-
metro.

4. Confrontarlo con i valori ammissibili per i difetti di
tenuta indicati dal produttore.

Se il valore misurato & inferiore inferiore al valo-
re ammissibile per i difetti di tenuta indicato dal
produttore (ovvero la sfera si trova sotto il relativo
punto di riferimento), il controllo & superato.

=)

Se il valore misurato € superiore inferiore al valo-
re ammissibile per i difetti di tenuta indicato dal
produttore (ovvero la sfera si trova sopra il relativo
punto di riferimento), il controllo ¢ fallito.

=)

Determinazione del punto del difetto di tenuta

ﬁ Per riempire rapidamente con fumo il sistema da
controllare, aprirlo in un punto (ad es. lo sfiato
degli evaporatori di carburante (VENT)) in modo
da permettere la fuoriuscita dell'aria "senza fumo"
presente.

1. Scaricare l'aria senza fumo dal sistema.

Riempire il sistema con l'impostazione "SMOKE".

3. Non appena dal punto aperto si verifica una fuoriu-
scita di fumo, richiudere il punto aperto.

4. Individuare il punto del sistema da cui fuoriesce il
fumo o cercare depositi di colorante con la torcia
multifunzionale.

N

o
]1 Osgni deposito di colorante corrisponde a un difetto
di tenuta.

6.5 Ricerca di perdite

Nei lavori con SMT 300 sussiste il pericolo di
& ustioni sull'impugnatura e sulla superficie di

SMT 300. In caso di uso prolungato SMT 300

pud raggiungere la temperatura di 60 °C.

Per i lavori con la soluzione fumo
UltraTraceUV®, usare sempre guanti protettivi

in gomma nitrilica.

ﬁ Per il controllo gli impianti di aspirazione e dei gas
di scarico il motore dovrebbe essere a freddo. La
dilatazione termica potrebbe chiudere le piccole
perdite.

Per i lavori con la soluzione fumo
UltraTraceUV® e la luce UV usare sempre gli
occhiali protettivi.

1. Collegare il flessibile di alimentazione del fumo al
sistema da controllare.

2. Impostare il regolatore del flusso di fumo su
"SMOKE".

FLOW
CONTROL

Fig. 9: Regolatore del flusso di fumo completamente aperto

1 Pulsante ON/OFF
2 Regolatore del flusso di fumo

w

. Premere il pulsante ON/OFF (pos. 1).
= |l sistema viene riempito con fumo.

(©]
J1 Dopo 5 minuti il riempimento viene disattivato auto-
maticamente.

Commutando tra "SMOKE" (con fumo) e "TEST"
(senza fumo) é possibile che dal flessibile di ali-
mentazione del fumo fuoriesca per breve tempo aria
residua o fumo residuo.

=)

ﬁ Accendere la luce bianca sulla torcia multifunzionale
per cercare il fumo presente oppure usare la luce UV
per cercare depositi di colorante fluorescente sul
punto esatto del difetto di tenuta.

4. Premere di nuovo il pulsante ON/OFF per spegnere
il riempimento con fumo.

Robert Bosch GmbH
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o)

]1 Se possibile, scaricare I'aria "senza fumo" dal
sistema da controllare per riempire rapidamente il
sistema con fumo.

Tanto piu a lungo da un difetto di tenuta fuoriesce
fumo, tanto maggiore € la quantita di colorante fluo-
rescente depositatasi sui punti dei difetti di tenuta.

=)

! Dopo il controllo dei difetti di tenuta sul veicolo
rimuovere il flessibile di alimentazione del fumo e il
cavo di collegamento batteria.

6.6 Esempi applicativi nella ricerca dei

difetti di tenuta

SMT 300 puo essere usato in quasi tutti i sistemi a bas-
sa pressione dei veicoli, come ad esempio gli evapora-
tori del carburante (EVAP), nei sistemi di aspirazione/
induzione, nei sistemi refrigeratori intermedi e turbo-
compressori, negli impianti per il vuoto e in quelli per i
gas di scarico, nei punti permeabili al vento/all'acqua,
in cui si sospetta la presenza di un difetto di tenuta.
SMT 300 pud essere usato anche per la verifica delle
funzioni delle valvole elettromagnetiche e il controllo
dei componenti prima del montaggio.

o
]1 Le figure relative agli esempi di ricerca dei difetti di
tenuta descritti di seguito si trovano nella penultima

pagina delle presenti istruzioni per 'uso originali.

Indicazione delle perdite attraverso le vorticita del fumo

Figura Descrizione

AeB Perdite nei sistemi di aspirazione/induzione
CeD Perdite negli impianti dei gas di scarico
EeF Perdite di vento e acqua

Le vorticita di aria indicano la perdita

Indicazione delle perdite attraverso i depositi UV

Figura Descrizione

G Perdita nel circuito di raffreddamento

H Prese d'aria

| Perdite della flangia

6.6.1 Punti permeabili al vento o all'acqua

1. Impostare il climatizzatore del veicolo su "Aria fre-
sca".
Impostare il ventilatore sul livello massimo.

o
J1 !l livello massimo del ventilatore garantisce la sovra-
pressione nell'abitacolo lato passeggero.

3. Collegare il flessibile di alimentazione del fumo di
SMT 300 al distributore di fumo.

4. Lasciar fluire il fumo lungo le guarnizioni.

5. Prestare attenzione alle vorticita del fumo (vedere
anche figg. E ed F).

6.6.2 Depositi UV

Per i lavori con la soluzione fumo
UltraTraceUV® e la luce UV, usare
sempre guanti protettivi in gomma
nitrilica e occhiali protettivi.

o

]1 Il vapore di fumo brevettato comprende uno speciale
colorante UV fluorescente, non inquinante, che si
deposita nel punto esatto del difetto di tenuta.

> Usare la torcia multifunzionale (regolazione luce UV)
per il riconoscimento del colorante.

Questa tecnologia é stata sviluppata affinché il
colorante si depositi solo dove esiste una differenza
di pressione. Questo significa che il colorante si de-
posita in caso di fuoriuscite da un difetto di tenuta
ma non in caso di controllo della tenuta al vento e
all'acqua.

=)

Tanto piu a lungo da un difetto di tenuta fuoriesce
fumo, tanto maggiore € la quantita di colorante de-
positatasi sui punti dei difetti di tenuta.

=
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7. Avvertenze in caso di anomalie

7.1 LED indicatore di stato

Batteria ON/OFF  Intervallo Rimedio

N

Lampeggia 1 volta al secondo Tensione batteria insufficiente 1. Controllare I'alimentazione di ten-
X = sione
2. Rivolgersi al servizio clienti
Entrambi i LED lampeggiano con- Collegamento della tensione della bat- 1. Controllare I'alimentazione di ten-

temporaneamente teria lento o errore interno dell'har- sione
1 volta al secondo oppure dware. 2. Rivolgersi al servizio clienti
X X L .
Entrambi i LED lampeggiano con-
temporaneamente
4 volta al secondo
X X Entrambi i LED lampeggiano al-  Collegamento della tensione della bat- 1. Disinserire la tensione su SMT 300
ternatamente teria lento o errore interno dell'har- per 10 secondi e quindi reinse-
1 volta al secondo dware. rirla.

2. Scollegare SMT 300
3. Rivolgersi al servizio clienti

7.2 Ricerca delle anomalie

Sintomo Causa possibile Soluzione
Il LED verde su SMT 300 non si | cavi di collegamento batteria sono in- Collegare correttamente i cavi di collegamento batte-
accende. vertiti. i

Il collegamento dell'alimentazione di ten- Fissare il collegamento al polo positivo e il terminale di

Sone O EfEs. massa al veicolo.

L'alimentazione di tensione della batteria Accertarsi che la batteria del veicolo sia in buone con-

e insufficiente. dizioni e completamente carica.
Dal flessibile di alimentazione Il cavo di alimentazione della tensione & Fissare il collegamento al polo positivo e il terminale di
del fumo non fuoriesce né aria  collegato male. massa al veicolo.
né fumo. L'alimentazione di tensione della batteria Accertarsi che la batteria del veicolo sia in buone con-
e insufficiente. dizioni e completamente carica.
L'alimentazione di aria per SMT 300 & in- Accertarsi che vi sia un'alimentazione di aria/azoto suf-
sufficiente. ficiente.
Dal flessibile di alimentazione Nel flessibile di alimentazione del fumo € Posizionare il flessibile di alimentazione di fumo sotto
del fumo fuoriesce pochissimo presente troppa condensa di fumo. SMT 300.
fumo o gocciola dell'olio. 1. Impostare il regolatore di flusso del fumo su "TEST"

2. Accendere |'apparecchio per un ciclo, finché I'olio
non ¢ defluito dal flessibile di alimentazione del fu-
mo.

o
J1 !l vapore di fumo dal SMT 300 & molto denso. Per questo motivo la formazione occasionale di condensa nel
flessibile di alimentazione del fumo & normale e non costituisce in generale alcun problema.
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8. Manutenzione

! Tutti i lavori sui dispositivi elettrici devono essere
effettuati solo da persone con conoscenze ed espe-
rienze sufficienti nel campo elettrico!

8.1 Pulizia
! Non utilizzare detergenti abrasivi e stracci da officina!

> Pulire il dispositivo di lavaggio solo con un panno
morbido e un detergente neutro.

8.2 Manutenzione

e Svuotare SMT 300 prima di spedirlo per manutenzio-
ne, altrimenti l'olio potrebbe fuoriuscire.

8.3 Sostituzione delle batterie della tor-

cia multifunzionale

Fig. 10:
1 Pulsante multifunzione

2 Corpo

3 Portabatterie con microbatterie (3 x AAA)
4  Coperchio

Torcia multifunzionale (parti)

=

Svitare il coperchio dal corpo

2. Rimuovere dal corpo il portabatterie con
microbatterie.

3. Togliere tutte le batterie dal portabatterie.

4. |Inserire le batterie (3 x AAA), ciascuna nella direzione
indicata sui lati interni delle aperture del portabatterie.

5. Inserire il portabatterie nel corpo nella direzione del-
la freccia illustrata in figura.

6. Avvitare il coperchio posteriore al corpo.

Per lo smaltimento delle batterie vecchie della torcia
multifunzionale vedere il cap. 9.3.

=)

8.4 Ricambi e parti soggette ad usura

Denominazione Numero ordine

Tubo flessibile erogazione fumo con ugello 1680 703 080
Delrin® (2,5 m) <

soluzione fumo UltraTraceUve <

F OOE 900 348
1680 322 069
1681 334 039
1681 390 002
1687 550 077

kit per tappi di otturazione

cono adattatore

distributore di fumo

Torcia multifunzionale
(incl. occhiali protettivi UV e 3 microbatterie)

Occhiali protettivi UV

1682 777 092

cavo della porta di servizio,
dimensioni standard <

1683457 130

utensile di montaggio/smontaggio Schrader ¥ 1 687 012 181

Bocchettoni di riempimento carburante::
— adattatore universale
— miniadattatore BMW

1681335125
1681335126

<) Parte soggette ad usura
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9. Messa fuori servizio

Dati tecnici

9.1 Messa fuori servizio temporanea
In caso di non utilizzo prolungato:

> Scollegare I'alimentazione di tensione.

> Staccare il collegamento pneumatico

> Conservare in verticale SMT 300.

SMT 300

Dimensioni e pesi

Proprieta Valore/campo
240 x 330 x 290 mm

8,6 kg

Dimensioni (largh. x alt. x prof.)
Peso (senza accessori)

9.2 Cambio di ubicazione

> In caso di cessione di SMT 300, consegnare tutta la
documentazione compresa nel volume di fornitura
integralmente insieme all’apparecchio.

> Trasportare SMT 300 solo nell’imballaggio originale
o in un imballaggio equivalente.

> Staccare il collegamento elettrico.

Peso (con accessori, olio per controlli,
campione, imballaggio)

9,5 kg

10.1.2 Temperatura, umidita dell’aria e pressione
dell’aria

Proprieta Valore/campo

> Rispettare quanto indicato per la prima messa in funzione. Magazzinaggio e trasporto -25°C-60°C
Funzione 5°C-45°C
Umidita atmosferica massima <95%

9.3 Smaltimento e rottamazione

SMT 300, gli accessori e gli imballaggi

devono essere consegnwati presso un centro

di smaltimento a norma ambientale.

> Non gettare SMT 300 nella spazzatura
normale.

OF

Solo per paesi dell'UE:

SMT 300 é soggetto alle norme della direttiva

europea 2012/19/CE (direttiva sullo smalti-

mento dei rifiuti elettrici ed elettronici).

Gli apparecchi elettrici ed elettronici fuori uso,

con relativi cavi, accessori, accumulatori e bat-

terie, devono essere smaltiti separatamente

dai rifiuti domestici.

> Per smaltire tali prodotti, ricorrere ai sistemi
di restituzione e raccolta disponibili.

> Lo smaltimento corretto di SMT 300 con-
sente di evitare danni ambientali e di non
mettere in pericolo la salute delle persone.

o

10.1.3 Indicazioni potenza

Proprieta Valore/campo
Potenza nominale P(W) 180 W
Tensione nominale U(V) 12V

Corrente nominale 15A

10.1.4 Grado di protezione

Proprieta Valore/campo

IP 41

Classe di protezione IP

10.2 Torcia multifunzionale

Proprieta Valore/campo

Dimensioni (lunghezza/diametro) 13cm/3,5¢cm
Peso 135¢g

Classe laser 2

Tipo di laser 640 nm, <1 mW
Batterie (AAA) 3x1,5VLRO3

Robert Bosch GmbH
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1. Gebruikte symbolen

1.1
11.1

In de documentatie
Waarschuwingsaanwijzingen - opbouw en
betekenis

Waarschuwingsaanwijzingen waarschuwen voor gevaren
voor de gebruiker of omstanders. Bovendien beschrij-
ven waarschuwingsaanwijzingen de gevolgen van het
gevaar en de maatregelen om deze te voorkomen. Waar-
schuwingsaanwijzingen hebben de volgende opbouw:

Waarschu- SIGNAALWOORD - Soort en bron van het
wings- gevaar!
symbool  Mogelijke gevolgen van het gevaar bij
niet-inachtneming van de vermelde maatre-
gelen en aanwijzingen.
> Maatregelen en aanwijzingen ter voorko-
ming van gevaar.

Het signaalwoord geeft de waarschijnlijkheid van intre-
den en de ernst van het gevaar bij niet-inachtneming aan:

Signaalwoord Waarschijnlijkheid Ernst van het gevaar

bij niet-inachtneming

van optreden

GEVAAR Direct dreigend Dood of ernstig

Gebruikte symbolen | SMT 300 | 133 | nl

1.2 Op het product

! Alle waarschuwingssymbolen op de producten in
acht nemen en deze in leesbare toestand houden.

> Lees hfdst. 3 voor de uitgebreide uitleg van de op
het product afgebeelde waarschuwingstekens.

Verbrandingsgevaar

Bij werkzaamheden met SMT 300 bestaat
er gevaar voor verbranding aan de greep en
op het oppervlak. SMT 300 kan bij langer
gebruik max. 60 °C heet worden.

A\

Gevaar door laserstraal

Door de laserstraal van de
multifunctionele lamp kunnen
personen verblind raken, on-
gelukken veroorzaakt worden
of het oog beschadigd raken.

& LAzER ‘

2. Belangrijke opmerkingen

gevaar lichamelijk letsel

WAARSCHUWING Eventueel dreigend Dood of ernstig
gevaar lichamelijk letsel

VOORZICHTIG Mogelijke gevaarlijke Licht lichamelijk let- @
situatie sel

1.1.2 Symbolen - Benaming en betekenis

Symb. Benaming Betekenis

] Let op Waarschuwt voor mogelijke materi-
O aalschade.
[e) Informatie Instructies voor gebruik en andere
I nuttige informatie.
1. Handeling in meer- Uit meerdere stappen bestaand
2. dere stappen handelingsadvies
= Handeling in een Uit een stap bestaand handelings-
stap advies
o Tussenresultaat Binnen een handelingsadvies wordt
een tussenresultaat aangegeven.
- Eindresultaat Aan het einde van een handelingsadvies

wordt het eindresultaat aangegeven.

° Voor de inbedrijfstelling, de aansluiting en
l de bediening van producten van Bosch is
het absoluut noodzakelijk de gebruiksaan-
wijzingen/handleidingen en vooral de
veiligheidsinstructies zorgvuldig door te lezen. Zodoen-
de sluit u, voor uw eigen veiligheid en om beschadigin-
gen aan het apparaat te voorkomen, onzekerheid in de
omgang met producten van Bosch en hieraan verbon-
den veiligheidsrisico’s van tevoren uit.Wie een
Bosch-product aan een andere persoon doorgeeft,
moet naast de gebruiksaanwijzing ook de veiligheidsin-
structies en de informatie over de reglementaire
toepassing aan deze persoon doorgeven.

2.1 Gebruikersgroep

Dit product mag uitsluitend door opgeleid en gein-
strueerd personeel worden gebruikt. Personeel dat

nog moet worden geschoold, ingewerkt of dat in een
algemene opleiding is, mag alleen onder permanent
toezicht van een ervaren persoon aan het product werk-
zaam worden.

Alle werkzaamheden aan elektrische en hydraulische
inrichtingen mogen alleen door personen met voldoen-
de kennis en ervaring op het gebied van de elektronica
en hydraulica worden uitgevoerd.

Kinderen moeten onder toezicht staan, om zeker te
stellen dat zij niet met het gereedschap spelen.

Robert Bosch GmbH
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2.2 Verplichting van de ondernemer

De ondernemer is verplicht alle maatregelen voor de
preventie van ongevallen, beroepsziektes, door het werk
veroorzaakte gevaren voor de gezondheid en maatrege-
len voor de mensgerechte vormgeving van het werk te
garanderen en uit te voeren.

Voor de sector elektrotechniek is in Duitsland de onge-
valpreventievoorschrift van de wettelijke ongevallenver-
zekering "Elektrische Anlagen und Betriebsmittel nach
DGUV Vorschrift 3" (oud BGV A3) bindend. In andere
landen moeten de overeenkomstige nationale voor-
schriften of wetten en aanwijzingen worden opgevolgd.

Grondregels

De ondernemer moet ervoor zorgen dat elektrische
installaties en bedrijfsmiddelen alleen door een elek-
tricien of onder leiding en toezicht van een elektricien
overeenkomstig de elektrotechnische regels worden
opgericht, gewijzigd en in stand gehouden.

De ondernemer moet er verder voor zorgen dat de elek-
trische installaties en bedrijffsmiddelen overeenkomstig
de elektronische regels gebruikt.

Als bij een elektrische installatie of een elektrisch be-
drijfsmiddel een gebrek werd vastgesteld, d. w.z. als zij
niet of niet meer overeenkomen met de elektrotechni-
sche regels, moet de ondernemer er voor zorgen dat het
gebrek onmiddellijk wordt verholpen en als tot op dat
moment een dringend gevaar bestaat, moet hij ervoor
zorgen dat de elektrische installatie of het elektrische
bedrijfsmiddel in de gebrekkige toestand niet wordt
gebruikt.

Controles (aan het voorbeeld Duitsland):

e De ondernemer moet ervoor zorgen dat de elek-
trische installaties en bedrijfsmiddelen door een
elektricien of onder leiding en toezicht van een
elektricien op hun correcte toestand worden gecon-
troleerd:

— Voor de eerste inbedrijfstelling.

— Na een wijziging of reparatie voor de hernieuwde
inbedrijfstelling.

— In bepaalde tijdsintervallen. De termijnen moe-
ten zodanig worden vastgelegd, dat defecten
waarmee rekening moet worden gehouden, tijdig
worden vastgesteld.

e Bij de controle moeten de overeenkomstige elektro-
technische regels in acht worden genomen.

e Op wens van de wettelijke ongevallenverzekering
moet een controleboek met bepaalde registraties
worden bijgehouden.

3. Veiligheidsinstructies

3.1
3.1.1

Gevaar voor elektrische schokken
Netspanningen, hoogspanningen, hybride voer-
tuigen en elektrische voertuigen

In het lichtnet en in elektrische installaties

A van motorvoertuigen treden gevaarlijke span-
ningen op. Bij het aanraken van delen waarop
spanning aanwezig is (bv. ontstekingsspoel),
door spanningsoverslag op grond van bescha-
digde isolatie (bv. marterbeten aan ontste-
kingsleidingen) bestaat er gevaar voor een
elektrische schok. Dit geldt voor de secundai-
re en primaire zijde van het ontstekingsme-
chanisme, de kabelboom met connectoren,
lichtinstallaties (Litronic) en de aansluiting op
het voertuig.

Veiligheidsmaatregelen:

> Hoge spanningen bij hybride voertuigen en elektri-

sche voertuigen en bij hun hoogspanningsonderde-

len. V&or alle werkzaamheden de instructies in de

voertuigdocumentatie lezen en in acht nemen.

Leidingen met beschadigde isolatie vervangen.

De elektrische uitrusting om de 2 jaar controleren en

gebreken onmiddellijk verhelpen.

> Alle werkzaamheden indien mogelijk alleen uitvoeren
met uitgeschakeld contact en stilstaande motor.

> Bij alle werkzaamheden met ingeschakeld contact of
draaiende motor geen spanningsgeleidende delen
aanraken. Dit geldt voor alle aansluitleidingen en voor
aansluitingen van aggregaten op testbanken.

> V&6r het losmaken van de (B-)-aansluitleiding van
motormassa of accu (B-), het contact uitschakelen.

Vv
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3.1.2 Hoge spanningen bij hybride voertuigen en
elektrovoertuigen, evenals bij hun componen-

ten met hoog voltage

Bij ondeskundige gebruik van componenten of
A kabels met hoog voltage bestaat levensgevaar

door hoge spanningen en de daarbij mogelijk

optredende elektrische stroom door het men-

selijk lichaam.

> Spanningsloos maken mag alleen door een
elektromonteur (EM), elektromonteur voor
vastgelegde handelingen - hybride (EvVH) of
een hoog-voltage-technicus (HVT) worden
gedaan.

> Alle werkzaamheden aan voertuigen met
hoog-voltage-componenten mogen alleen
worden uitgevoerd in spanningsloze en
beveiligde toestand en door personen, die
minstens de kwalificatie "Elektrisch Ge-
schoolde Persoon" (EGP) bezitten.

> 0ok na deactivering van het hoog-volta-
ge-boordnet kan er nog spanning in de
hoog-voltage-accu aanwezig zijn.

> De gebruiksgereedheid kan niet aan de
bedrijfsgeluiden worden herkend, omdat de
elektrische machine bij stilstand geluidloos is.

> In de versnellingsstanden "P" en "N" kan
de verbrandingsmotor of de elektromotor,
afhankelijk van de laadtoestand van de
hoog-voltage-accu, automatisch starten.

Veiligheidsmaatregelen:
> Open of beschadig de hoog-voltage-accu niet.
> Raak bij ongevalvoertuigen voor het uitschakelen
van het hoog-voltage-boordnet onder geen beding
hoog-voltage-componenten en open hoog-voltage-ka-
bels aan.
> Raak hoog-voltage-componenten en hoog-voltage-ka-
bels (oranje ommanteling) die in bedrijf zijn niet aan.
> Breng beveiliging tegen onbevoegde herinbedrijfstel-
ling aan (bijv. door middel van een hangslot).
> Neem na elk uitschakelen van het hoogspanningssys-
teem een wachttijd van ten minste 5 minuten in acht
(afhankelijk van de specificaties van de leverancier).
Daarna de spanningsloosheid met een geschikt tes-
tinstrument controleren.
> Voer een visuele inspectie op beschadiging van de
hoog-voltage-componenten en de hoog-voltage-ka-
bels uit. Rapporteer afwijkingen, onduidelijkheden
of vastgestelde defecten absoluut en onmiddellijk
aan de bevoegde hoog-voltage-technicus.
— De hoog-voltage-componenten mogen geen be-
schadigingen aan de buitenkant vertonen.
— De isolatie van de hoog-voltage-kabels moeten
intact en niet beschadigd zijn.
— Let op abnormale vervormingen van de hoog-vol-
tage-kabels.
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3.2 Gevaar voor verbranding

Bij werkzaamheden aan de hete motor be-

staat gevaar voor verbrandingen, als men bijv.
componenten zoals bijv. uitlaatpijp, turbola-
der, lambdasonde enz. aanraakt of er te dicht
in de buurt komt. Deze componenten kunnen
temperaturen van enkele honderd graden Cel-
sius bereiken. Al naar gelang de duur van de
uitlaatgasmeting kan ook de afvoersonde van
de uitlaatgasmeter zeer heet worden.

Veiligheidsinstructies:

> Veiligheidsuitrusting gebruiken, bijv. handschoenen.

> Motor laten afkoelen, geldt ook voor stationaire
verwarmingen.

> Aansluitleidingen van de niet op of in de nabijheid van
hete onderdelen installeren.

> Motor niet langer laten lopen als voor de test/instel-
ling noodzakelijk is.

Bij werkzaamheden met SMT 300 bestaat er
& gevaar voor verbranding aan de greep en op

het oppervlak van SMT 300. SMT 300 kan bij

langer gebruik max. 60 °C heet worden.

Veiligheidsmaatregelen:
> Veiligheidshandschoenen bij werkzaamheden aan
SMT 300 dragen.

33 UltraTraceUV® rookoplossing

UltraTraceUV® rookoplossing kan bij inade-

A men, inslikken, bij contact met de huid en
ogen tot irritaties van de luchtwegen, huid en
ogen leiden.

Veiligheidsmaatregelen:

> UltraTraceUV® rookoplossing niet terecht laten
komen in de handen van personen, die geen recht
hebben om met het product om te gaan.

> Bij het overmatig inademen van UltraTraceUV® rook-
oplossing, naar buiten gaan.

> UltraTraceUV® Rookoplossing niet inslikken. Mocht
deze per ongeluk zijn ingeslikt, dan de mond grondig
uitspoelen en kleine hoeveelheden water drinken.

> UltraTraceUV® rookoplossing niet met de huid
in contact brengen. Bij werkzaamheden met
UltraTraceUV® rookoplossing veiligheidshandschoe-
nen van nitrilrubber gebruiken. Mocht er toch huid-
contact optreden, met product vervuilde kleding,
horloge en sieraden verwijderen en het desbetref-
fende huidgedeelte overvloedig met water en zeep
afwassen.

Robert Bosch GmbH
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> UltraTraceUV® rookoplossing niet in de ogen terecht
laten komen. Bij het vullen met de UltraTraceUV®
rookoplossing de meegeleverde UV-bril gebruiken.

> Mocht deze toch in de ogen terecht zijn gekomen,
dan de ogen met water (bij voorkeur met een ogen-
spoelfles) spoelen tot de irritatie minder wordt.

> Als u zich onwel voelt, medische hulp inroepen.

Gevaar voor letsel, gevaar voor kneu-
zingen

34 Laserstraling

Door de laserstraal van de
multifunctionele lamp kunnen
personen verblind raken, on-
gelukken veroorzaakt worden
of het oog beschadigd raken.

& LAS‘Z:ER

Veiligheidsmaatregelen:

> De laserstraal niet op personen of dieren, met name
op het gezicht en de ogen, richten en niet in de
directe of gereflecteerde laserstraal kijken.

> Mocht het oog worden getroffen door laserstraling,
dan meteen bewust uw ogen sluiten en uw hoofd
meteen uit het licht wegdraaien.

> Geen veranderingen aan de laserinrichting uitvoeren.

> Op kinderen letten om ervoor te zorgen dat ze niet
met het product spelen.

Bij laserinrichtingen klasse 2 ligt de toegankelijke laser-
straling in het zichtbare spectrumgebied (400 nm tot
700 nm).

Het oog is bij toevallig, kortstondig kijken in de laser-
straling beschermd door de reflex van het ooglid. La-
serinrichtingen klasse 2 mogen daarom zonder verdere
veiligheidsmaatregelen worden ingezet, wanneer is ge-
waarborgd dat noch per ongeluk langer dan 0,25 s noch
herhaaldelijk in de laserstraling of direct gereflecteerde
laserstraling kijken nodig is.

De ooglidreflex kan bv. door medicijnen of

A alcohol zijn vertraagd. Hierdoor ontstaat bij-
zonder gevaar. In dit geval wordt gebruik van
een laserbril R1 geadviseerd.

3.5 Explosiegevaar
Bij werkzaamheden aan de brandstoftank met
\té SMT 300 en persluchtaansluiting.

S

Veiligheidsmaatregel:

> Bij alle werkzaamheden aan de brandstoftank mag
SMT 300 alleen op een fles met inert gas of een
externe CO,-fles worden aangesloten.

Bij voertuigen die niet tegen wegrollen bevei-
ligd zijn, bestaat er bijv. gevaar om tegen een
werkbank te worden gedrukt.

beweegbare delen die letsel aan vingers en
armen kunnen veroorzaken.

3.6
Het voertuig heeft roterende, bewegende en

Bij elektrisch aangedreven ventilatoren

@ bestaat het risico dat bij stilstaande motor
en uitgeschakeld contact de ventilator onver-
wacht kan starten.

Veiligheidsmaatregelen:

> Voertuig tijdens de test tegen wegrollen beveiligen.
Automatische versnelling in de parkeerstand, aan-
trekken van de handrem of blokkeren van de wielen
door remschoen (los blok voor het wiel).

> Bij werkzaamheden aan het voertuig het start-stop-
systeem deactiveren om een ongecontroleerde
motorstart te voorkomen.

> Het bedieningspersoneel moet arbeidskleding zon-
der losse banden en lussen dragen.

> Niet in het gedeelte met roterende, bewegende en
beweegbare delen grijpen.

> Bij werkzaamheden aan en in de nabijheid van elek-
trisch aangedreven ventilators eerst de motor laten
afkoelen en de stekker van de ventilatormotor eruit
trekken.

> De kabels moeten op voldoende afstand tot alle rote-
rende delen worden gelegd.

> Uitsluitend conform de bedieningshandleiding trans-
porteren en in bedrijf nemen.

3.7

Verhoogd struikelgevaar door de rooktoevoer-
slang.

Veiligheidsmaatregelen:
> Rooktoevoerslang zo leggen dat niemand erover kan
struikelen.

Struikelgevaar
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4. Productbeschrijving

4.1 Beoogd gebruik

SMT 300 is een testapparaat met rooktechniek voor de
detectie van

o lekkages in alle lagedruksystemen

e wind- en waterlekkage aan de carrosserie.

| Een gebruik dat afwijkt van het hierboven beschre-
ven beoogde gebruik is niet toegestaan. Bij ieder
ander gebruik en bij veranderingen aan het product
ook in het kader van montage en installatie komt
iedere aanspraak op garantie te vervallen.

SMT 300 voldoet aan de SAE-aanbevelingen (2007-
01-1235 & 2008-01-0554) voor verhoogde veiligheid
bij brandstofdampcontroles (EVAP).

=)

4.2 Voorwaarden

e Persluchtaansluiting met 3,4 bar — 12 bar (50 psi -
175 psi).

e Onderhoudseenheid (voorgeschakelde water- en
olieafscheider).

e Voertuigaccu 12 V.

e Gasfles met niet-brandbaar gas (stikstof, argon of
CO,) met drukregelaar (7 bar/100 psi) (niet meege-
leverd).

4.3 Meegeleverd toebehoren

Benaming Bestelnummer Afb.?

Koffer met de volgende inhoud: 1 685 438 659

e UltraTraceUV® rookoplossing F OOE 900 348

o Kit afsluitdoppen 1680322069 I1

o Adapterkegel 1681334039 I2

e Rookverspreider 1681390002 I3

e Multifunctionele lamp inclusief 1687 550 077
UV-veiligheidsbril (OSHA-norm) en

3 microbatterijen

o EVAP servicepoortadapter, 1683457 130 14

standaard maat

4.4 Speciaal toebehoren

o )

]1 Met onderstaande onderdelen wordt de functiona-
liteit van SMT 300 uitgebreid; deze kunnen apart
worden aangeschaft.

Benaming Bestelnummer

Brandstof-vulpijp:
e universele adapter
e BMW-mini-adapter

1681335125 o1
1681 335126 02

Tab. 2:

1 De afbeeldingen bij de hierboven beschreven speciale toebe-
horen vindt u op de tweede pagina van de originele gebrui-
kershandleiding.

Speciaal toebehoren

4.5
4.5.1

Apparaatbeschrijving SMT 300

Vooraanzicht

SMT 300

€

Afb. 1:  Vooraanzicht SMT 300

Functie

Pos. Benaming

1 Peilstok rookoplossing Voor het vullen en voor de con-
trole van het juiste vulpeil.

e Schrader-(de)montagegereedschap 1687 012 181 15

Gebruiksaanwijzing 1689989 261

Tab. 1:
Y De afbeeldingen bij de hierboven beschreven meegeleverde

Leveringsomvang

toebehoren vindt u op de tweede pagina van de originele gebrui-

kershandleiding.

2 Rooktoevoerslang Materiaal: nitrilrubber
(2,5 m) met Delrin®- lengte: 2,5 m
verstuiver

3 Statusweergaven zie hfdst. 4.5.2

Voor het in- of uitschakelen van
de rookproductie.

zie hfdst. 4.5.3

Om te controleren of er zich
een lek in het systeem bevindt.
zie hfdst. 4.5.4

4 AAN/UIT-toets

5 Rookstroomregelaar

(9]

Manometer
Druk-/vacuiimdisplay

7 Debietmeter

Tab. 3:  Overzicht van onderdelen en functies (vooraanzicht)

Robert Bosch GmbH
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4.5.2  Statusweergaven
LED Toestand Status
Brandt Bij aansluiting op voertuigaccu 12 V.
Accu groen
Knippert Onvoldoende voedingsspanning.
(1x per s)
AAN/UIT Brandtrood SMT 300 ingeschakeld.
o Uit SMT 300 uitgeschakeld.?

Y SMT 300 moet met voertuigaccu 12 V zijn verbonden.

4.5.3 Rookstroomregelaar
Op de voorzijde van SMT 300 bevindt zich een rookstro-
omregelaar met verschillende instellingen.

FLOW
CONTROL

Afb. 2:

Rookstroomregelaar in instelling "TEST"

Instelling

"TEST"

Beschrijving

Het te testen systeem wordt met "rookvrije"
lucht gevuld.

Deze instelling zorgt voor de meest nauw-
keurige resultaten van de debietmeter en
wordt gebruikt voor de controle van tal van
systemen waarbij geen rook noodzakelijk is
(bv. controle van de solenoidefunctie).

"FLOWCONTROL"
... "SMOKE"

De hoeveelheid rookstroom kan naar wens
gevarieerd worden. De lokalisering van de
bron van het lek is vaak eenvoudiger met
een kleinere hoeveelheid rookstroom.

"SMOKE" SMT 300 produceert een maximale hoeveel-

heid rookstroom.

(©]
]1 De analyse van de lekkage altijd in de instelling

"TEST" uitvoeren.

o

]| De rookstroomregelaar heeft geen effect op de druk
bij de rooktoevoerleiding, maar heeft alleen betrek-
king op de hoeveelheid rookstroom.

4.5.4 Debietmeter

o .

J1 Met een debietmeter wordt de grootte van een lek
gemeten.

De debietmeter heeft twee referentiepunten met be-
hulp waarvan de mate van de lekkage in het te testen
systeem (conform de gegevens van de fabrikant) ge-
classificeerd kan worden. De referentiepunten 0,25 mm
(0,010"), 0,5 mm (0,020") en 1,0 mm (0,040") komen
overeen met de lekkagespecificaties bij een te testen
EVAP-systeem.

Het kogeltje in de debietmeter geeft een aanwezige
stroming aan. Hoe hoger het kogeltje, des te sterker de
stroming. Tijdens het vullen van het te testen systeem
gaat het kogeltje daarom naar boven (zie afb. 3).

ﬁ Het te testen systeem wordt als gevuld beschouwd,
als het kogeltje van de debietmeter tijdens de lekk-
agecontrole niet meer daalt of als de druk op het
drukdisplay niet meer hoger wordt.

Wanneer de kogel van de doorstroommeter na het vul-
len van het gesloten, te controleren systeem naar de
bodem daalt, betekent dit, dat er geen stroming en dus
ook geen lekkage in het te controleren systeem aanwe-
zig is.

Als in de debietmeter ook na het vullen van het systeem
een stroming wordt aangegeven, wijst dit op een lek.
Hoe hoger de positie van het kogeltje in de debietmeter
is, des te groter is het lek.

Afb. 3:

1 Kogeltje in de debietmeter
2 Referentiepunten voor de mate van lekkage (schaal in mm en inch)

Overzicht debietmeter
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4.5.5 Achteraanzicht 4.6 Onderdelenbeschrijving
Onderdeel Functie
1 UltraTraceUve® De enige door automobielfabrikanten

rookoplossing goedgekeurde, niet besmettende, rook-
producerende UV-kleurstofoplossing.
De chemische samenstelling van de op-
lossing bevat een speciale kleurstof, die
zich op de exacte positie van een lek af-
zet. Een fles (355 ml) is voldoende voor
ongeveer 300 volledige cycluscontroles

Kit afsluitdoppen Voor het afdichten van een aanzuiglei-
dingsysteem, om de rook in het systeem,
bv. luchtmassameter-leidingsysteem, voor
een correcte lekkagecontrole vast te hou-
den.

2 Rookverspreider Voor de lokalisering van lekkages rond-
om de deuren, ramen, het schuifdak en
de bagageruimte.

Multifunctionele lamp zie hfdst. 6.1

3 4.7 Woordenlijst

Afb. 4:  Achteraanzicht SMT 300
Benaming Definitie

Pos. Benaming Functie EVAP Afkorting voor "Evaporative Emission
Control System" (Nederlands "systeem

1 P.ersluchtaans_lljli- Voor d.e.aaqsluiting op de perslucht- ter beperking van de verdampingsemis-
ting of aansluiting aansluiting in werkplaatsen, voor al- sie") en wordt gebruikt om te voorko-
voor fles met in-  gemene lekkagecontroles of op inert men dat benzinedampen van de brand-
ert gas gas zoals stikstof of CO, bij de con- stoftank/het brandstofsysteem in de

trole van een brandstofverdampings- g Y
installatie. -
— = — Inert gas Niet brandbaar gas (stikstof, argon,
2 Accu-aansluitlei- Spanningsvoorziening van SMT 300 CO,), dat alleen bij bepaalde, weinige
. - Dk 5
?l':ng 1‘62\; 5m) door voertuigaccu 12 V. chemische reacties betrokken wordt.
o - Systeem De te testen eenheid.

3 Interne Ter bescherming van het testappa-

filterafvoer raat en van het voertuig tegen lucht- uv Afkorting voor ultraviolet.

verontreinigingen in de werkplaats.

Tab. 4:  Overzicht van onderdelen en functies (achteraanzicht)

ﬁ Dat er af en toe vloeistof uit de interne filterafvoer
(pos. 3) wegloopt, is normaal. Een overmatig weg-
lopen wijst erop dat de werkplaatscompressor
geledigd moet worden en/of een eigen filtersysteem
nodig heeft.

! Als de werkplaatscompressor niet droog wordt
gehouden, kan dit tot de vervuiling van SMT 300 en
van het te testen voertuig leiden.
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5. Eerste inbedrijfstelling 522 Persluchtaansluiting
5.1 Transport en opstelling ﬁ De aanvoerdruk op SMT 300 moet tussen 3,4 bar
1. Styroporbescherming verwijderen. en 12 bar (50 psi en 150 psi) liggen. De optimale
2. SMT 300 en koffer voorzichtig uit de doos tillen. aanvoerdruk ligt bij 6,2 bar (90 psi).
3. SMT 300 en koffer rechtop op een stabiele en vlakke

werktafel plaatsen. > Perslucht aansluiten.

4. Verpakkingsmateriaal van SMT 300 verwijderen.
5. Koffer openen en verpakkingsmateriaal van de afzon-
derlijke delen verwijderen.

De originele verpakking bewaren, mocht SMT 300
voor servicedoeleinden teruggestuurd moeten wor-
den.

=

5.2 Voorbereidende maatregelen
5.2.1 Vullen met rookoplossing

Bij het vullen met de UltraTraceUV® Afb. 6:  Persluchtaansluiting
rookoplossing altijd veiligheidshand-

schoenen van nitrilrubber en een

veiligheidsbril gebruiken. ! Indien de gemonteerde persluchtaansluiting niet
past, een geschikte persluchtaansluiting gebruiken
en monteren:

! Het vullen met niet door de fabrikant aanbevolen
vloeistof in SMT 300 kan leiden tot beschadiging van 1. de aanwezige persluchtaansluiting demonteren.
de te testen voertuigen en de garantie van SMT 300 2. Teflon® draadafdichtmiddel op de schroefdraad

negatief beinvloeden. aanbrengen.
3. Passende persluchtaansluiting met maximaal 25 Nm
> Voor het eerste gebruik de gehele inhoud van de fles monteren .

met UltraTraceUV®rookoplossing in SMT 300 vullen.

e}
]1 Regelmatig controleren of het vulpeil in de buurt
van de markering FULL ligt. Als dat niet zo is,

UltraTraceUV® rookoplossing bijvullen.

Afb. 5:  Vullen met de UltraTraceUV® rookoplossing
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6. Bediening

ﬁ Om de grootte van een lekkage (grootte van een lek)
te meten, de controle met de doorstroommeter ge-
bruiken (zie hfdst. 6.5). Gebruik de manometer, om
de absolute dichtheid te controleren (zie hfdst. 6.4.)

6.1 Multifunctionele lamp

WAARSCHUWING - Gevaar door laser-

straal!

Door de laserstraal van de multifunctione-

le lamp kunnen personen verblind raken,

ongelukken veroorzaakt worden of het oog

beschadigd raken.

> Laserstraal niet op personen of dieren,
met name op het gezicht of de ogen,
richten

> Niet in de directe of gereflecteerde laser-
straal kijken.

Afb. 7:  Multifunctionele lamp (delen)

1 Multifunctionele knop

2 Behuizing

3 Batterijhouder met microbatterijen (3 x AAA)
4 Afsluitdeksel

Bij bediening van de multifunctionele knop op de multi-

functionele lamp worden achtereenvolgens de volgende

functies geactiveerd:

e Wit licht voor een eenvoudige rookdetectie.

e UV-licht voor de markering van de fluorescerende
kleurstof op het lekkagepunt.

e Rode laserstraal.

e Uitschakelen.
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6.2 SMT 300 van spanning voorzien

! De zwarte accu-aansluitleiding in geen enkel geval
op de massa-aansluiting van de accu aansluiten, om-
dat een vonk in de buurt van de accu een explosie
kan veroorzaken.

1. SMT 300 op persluchtaansluiting (3,4 bar — 12 bar)
van de werkplaats aansluiten.

De voertuigaccu moet in goede staat verkeren en
volledig geladen zijn.

=)

2. Accu-aansluitleiding (rood) op de positieve pool van
de voertuigaccu 12 V aansluiten.

3. De accu-aansluitleiding (zwart) op de massa-aanslui-
ting op het voertuigframe aansluiten.

=>» Groene statusindicatie accu brandt.

o
J1 Een knipperende groene statusindicatie geeft een te
lage voertuigaccuspanning op SMT 300 aan.

Robert Bosch GmbH
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6.3
6.3.1

Lekkagecontrole met manometer
Test via vacuiim

! Met een vacuim groter dan -70 mbar wordt de ma-
nometer van SMT 300 beschadigd.

De voedingsspanning van SMT 300 losmaken.

De persluchtvoorziening van SMT 300 losmaken.

Delrin® verstuiver van de rooktoevoerslang losmaken

Rooktoevoerslang op T-stuk aansluiten (niet meege-

leverd).

T-stuk met te controleren systeem verbinden.

T-stuk met handvaculiimpomp verbinden.

Een vaculim genereren.

Het vaculimdisplay in de manometer van SMT 300

controleren om ervoor te zorgen dat er geen vaculiim

van meer dan 70 mbar wordt gecreéerd.

9. De productie van het vaculiim stopzetten als het juis-
te vaculim of een vaculiim van -70 mbar is bereikt.

10.Het display controleren op een vacutimverval.

AW =

® N o

o
]1 Een vacuiimverval wijst op een lek.

o

]1 Met de controles via druk-/vacuiimverval kan de
mate van de lekkage(s) niet worden bepaald, maar
alleen via de debietmeter-controle, zie hfdst. 6.5.

6.3.2 Test via overdruk

! Door een overdruk van meer dan 70 mbar wordt de
manometer van SMT 300 beschadigd.

1. Rookstroomregelaar in stand "TEST" draaien.
2. AAN/UIT-toets bedienen.
= Systeem wordt gevuld.
3. SMT 300 volledig vullen.
= De manometerindicatie ligt tussen 50 mbar en
70 mbar.
4. AAN/UIT-toets bedienen.
= Vullen van SMT 300 wordt uitgeschakeld.
5. Drukindicatie bewaken op een drukval over langere
termijn.

o
]1 Een drukverval wijst op een lek.

6.4 Lekkagecontrole met debietmeter

6.4.1 Test van magneetventielen

1. Het te testen systeem met de instelling "TEST" vul-
len.

2. Magneetventiel in open en gesloten stand van het
magneetventiel testen.

Bij het sluiten van het magneetventiel moet het
kogeltje in de debietmeter naar beneden zakken.
Als er een stroming wordt weergegeven bij geslo-
ten magneetventiel, is er sprake van een lek in het
magneetventiel.

=)

6.4.2 EVAP-test
! Alle tests met SMT 300 mogen alleen bij uitgescha-
kelde voertuigmotor worden uitgevoerd.

! De EVAP-test mag op grond van mogelijke explosieve
gassen uit de brandstoftank niet met een perslucht-
aansluiting worden uitgevoerd. Voor de EVAP-test
moet een fles met inert gas (stikstof, argon of CO,)
worden gebruikt.

Om tijd te besparen, kan het te testen systeem in
plaats van met instelling "TEST" met de instelling
"SMOKE" worden gevuld.

=)

Testopstelling

EVAP-test met SMT 300

1 Debietmeter
2 Aansluiting voor gasfles met inertgas

Afb. 8:

ﬁ De debietmeter is bij alle instellingen van de rook-
stroomregelaar actief. De meest nauwkeurige
bepaling van de grootte van een lek is echter met de
instelling "TEST" en de achtereenvolgende procedu-
res mogelijk.
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Op lekkage controleren

ﬁ De debietmeter heeft drie referentiepunten, met
behulp waarvan de lekkage in het te testen systeem
afhankelijk van de bijbehorende EVAP-foutcode
gecontroleerd kan worden. De referentiepunten
0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") en 1,0 mm
(0,040") komen overeen met de toegestane stan-
daardspecificaties van de voertuigfabrikant.

1. Systeem met de instelling "TEST" vullen tot het ko-
geltje van de debietmeter niet meer daalt.

Het vullen van een EVAP-systeem duurt ongeveer
twee minuten.

=)

2. Controleer tot welk punt het kogeltje daalt.

3. Waarde van de lekkage op de schaal van de debiet-
meter aflezen.

4. Waarde met de toegestane lekkagespecificaties van
de fabrikant vergelijken.

]cj_ Als de gemeten waarde kleiner is dan de toegestane
lekkagespecificatie van de fabrikant (kogeltje be-
vindt zich onder het bijbehorende referentiepunt),
dan is de lekkagecontrole geslaagd.

ﬁ Als de gemeten waarde groter is dan de toegestane
lekkagespecificatie van de fabrikant (kogeltje be-
vindt zich boven het bijbehorende referentiepunt),
dan is de lekkagecontrole niet geslaagd.

Lekkageplaats vaststellen

ﬁ Om het te testen systeem snel met rook te kunnen
vullen, raden wij aan om het systeem op één punt
(bv. EVAP-afvoer (VENT)) te openen, zodat de aan-
wezige "rookvrije" lucht kan ontsnappen.

1. De rookvrije lucht uit het systeem aflaten.

Systeem met instelling "SMOKE" vullen.

3. Zodra er op het geopende punt rook naar buiten
stroomt, het geopende punt weer afsluiten.

4. Zoeken op welk punt van het systeem er rook naar
buiten stroomt of met de multifunctionele lamp naar
kleurstofafzettingen zoeken.

N

Elke kleurstofafzetting komt overeen met een lekk-
agepunt.

=)
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6.5 Lekkagepunt zoeken

Bij werkzaamheden met SMT 300 bestaat er
& gevaar voor verbranding aan de greep en op

het oppervlak van SMT 300. SMT 300 kan bij

langer gebruik max. 60 °C heet worden.

Bij werkzaamheden met UltraTraceUV® rook-
oplossing altijd veiligheidshandschoenen van

nitrilrubber gebruiken.

ﬁ Bij het controleren van het aanzuig- of uitlaatsys-
teem van een motor moet de motor koud zijn. Kleine
lekkages kunnen eventueel door thermische uitzet-
ting zijn afgesloten.

Bij werkzaamheden met UltraTraceUV® rook-
oplossing en UV-licht altijd een veiligheidsbril
gebruiken.

1. De rooktoevoerslang op het te testen systeem aan-
sluiten.
2. Rookstroomregelaar op instelling "SMOKE" draaien.

Afb. 9:

Rookstroomregelaar volledig geopend

1 AAN-/UlT-toets
2 Rookstroomregelaar

w

AAN/UIT-toets (pos. 1) bedienen.
= Het systeem wordt met rook gevuld.

Na 5 minuten wordt het vullen automatsich uitge-
schakeld.

=

Bij de omschakeling tussen "SMOKE" (met rook) en
"TEST" (zonder rook) kan er gedurende korte tijd
restrook of restlucht uit de rooktoevoerslang ont-
snappen.

=

ﬁ Door het inschakelen van het witte licht op de mul-
tifunctionele lamp zoeken naar de aanwezigheid van
rook of UV-licht gebruiken om naar fluorescerende
kleurstofafzettingen op het precieze lekkagepunt te
zoeken.

4. AAN/UIT-toets opnieuw bedienen om het vullen met
rook uit te schakelen.

Robert Bosch GmbH
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o

]| Zodra het mogelijk is, moet de "rookvrije" lucht uit
het te testen systeem worden afgetapt, om het sys-
teem snel met rook te vullen.

e}

]1 Hoe langer de rook via een lek ontsnapt, des te meer
fluorescerende kleurstof slaat er neer op de lekkage-
punten.

! De rooktoevoerslang en de accu-aansluitleiding na
de lekkagecontrole op het voertuig verwijderen.

6.6 Voorbeeldtoepassingen voor lekde-

tectie

SMT 300 kan worden gebruikt in praktisch alle lage-
druksystemen van voertuigen zoals bijvoorbeeld brand-
stofverdampingsinstallaties (EVAP), inlaat-/inductiesys-
temen, laadluchtkoeler- en turboladersystemen, vacu-
umsystemen, uitlaatsystemen en wind-/waterlekkages,
waarbij mogelijk een lekkage bestaat. SMT 300 kan ook
worden gebruikt voor de controle van de solenoidefunc-
ties en het testen van de onderdelen voor de montage.

e}

]1 De afbeeldingen bij de hieronder beschreven voor-
beelden aangaande lekdetectie vindt u op de op een
na laatste pagina van deze originele gebruiksaanwij-
zing.

Lekkage-indicator door rookturbulentie

Afbeelding Beschrijving

AenB Lekkage in aanzuig-/inductiesystemen
CenD Lekkage in uitlaatsystemen
EenF Wind- en waterlekkages

luchtturbulenties tonen de lekkage

Lekkage-indicator door UV-neerslag

Afbeelding Beschrijving

G Lekkage van het koelcircuit
H Aanzuigstuk
| Lekkage van de flens

6.6.1 Wind- en waterlekkages

1. Airconditioning in het voertuig op "verse lucht"
instellen.

2. Ventilator op maximaal niveau instellen.

]1 De ventilator op maximaal niveau zorgt voor over-
druk in de passagiersruimte.

3. De rooktoevoerslang van SMT 300 op de rookver-
spreider aansluiten.

4. Rook langs de afdichtingen laten stromen.

5. Letten op rookturbulenties (zie ook afb. E en afb. F).

6.6.2 UV-neerslag

oe

Bij werkzaamheden met
UltraTraceUV® rookoplossing en UV-
licht altijd veiligheidshandschoenen
van nitrilrubber en een veiligheids-
bril gebruiken.

]1 De gepatenteerde rookdamp bevat een speciale, niet
besmettende, fluorescerende UV-kleurstof, die zich
op de exacte positie van een lek afzet.

> Multifunctionele lamp (instelling UV-licht) ter detec-
tie van de kleurstof gebruiken.

Deze technologie is zo ontwikkeld dat de kleurstof
zich alleen afzet waar een drukverschil bestaat.
Daarbij slaat de kleurstof neer bij het ontsnappen
uit een lek, maar slaat het niet neer bij de wind- en
watertest.

=)

=)

Hoe langer de rook via een lek ontsnapt, des te meer
kleurstof slaat er neer.
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7. Instructies bij storingen

7.1 LED-statusweergave

Accu AAN/UIT Interval Oorzaak

N

Oplossing

X _ Knippert 1 maal per seconde Onvoldoende accuspanning 1. Spanningsvoorziening controleren
2. De technische dienst informeren
De twee LED's knipperen tegelijk Losse spanningsaansluiting op accu of 1. Spanningsvoorziening controleren
1 maal per seconde of interne hardwarefout. 2. De technische dienst informeren
X X . - "
De twee LED's knipperen tegelijk
4 maal per seconde
X X De twee LED's knipperen afwis-  Losse spanningsaansluiting op accu of 1.Spanning op SMT 300 gedurende
selend interne hardwarefout. 10 seconden uitschakelen en daar-
1 maal per seconde na weer inschakelen.
2. SMT 300 losklemmen
3. De technische dienst informeren
7.2 Storingen zoeken
Symptoom Mogelijke oorzaak Oplossing
De groene led op SMT 300 Accu-aansluitleidingen zijn omgewisseld.  Accu-aansluitleiding juist aansluiten.
brandt niet.

Spanningsvoorziening is slecht aangeslo-
ten.

Zorgen voor de aansluiting op de pluspool en de mas-
sa-aansluiting op het voertuig.

Spanningstoevoer van de accu is te zwak.

Zorgen voor goede toestand en volledige lading van de
voertuigaccu.

Er stroomt geen lucht of geen
rook uit de rooktoevoerslang
naar buiten.

Voedingskabel is slecht aangesloten.

Zorgen voor de aansluiting op de pluspool en de mas-
sa-aansluiting op het voertuig.

Spanningstoevoer van de accu is te zwak.

Zorgen voor goede toestand en volledige lading van de
voertuigaccu.

Luchttoevoer naar SMT 300 is niet vol-
doende.

Zorgen voor voldoende lucht-/stikstoftoevoer.

Teveel rookcondens in de rooktoevoer-
slang aanwezig.

Er stroomt zeer weinig rook uit
de rooktoevoerslang naar bui-
ten of er druppelt olie uit.

Rooktoevoerslang onder SMT 300 positioneren.

1. Rookstroomregelaar op "TEST" zetten

2. Apparaat gedurende één cyclus inschakelen tot de
olie uit de rooktoevoerslang is weggelopen.

o
]1 De rookdamp uit SMT 300 is zeer dicht. Daarom is incidentele condens in de rooktoevoerslang normaal en over

het algemeen geen probleem.

Robert Bosch GmbH
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8. Onderhoud

! Alle werkzaamheden aan elektrische inrichtingen
mogen alleen door personen met voldoende kennis
en ervaring op het gebied van de elektriciteit wor-
den uitgevoerd!

8.1 Reiniging

e n geen geval schurende reinigingsmiddelen en grove
poetsdoeken gebruiken.

> De behuizing alleen met zachte doeken en neutrale
reinigingsmiddelen schoonmaken.

8.2 Onderhoud

! SMT 300 ledigen, alvorens deze voor onderhoud te
verzenden, omdat er anders olie uit kan lekken.

8.3 Batterijvervanging multifunctionele
lamp
1 2 3 4

Afb. 10:  Multifunctionele lamp (delen)

1 Multifunctionele knop

2 Behuizing

3 Batterijhouder met microbatterijen (3 x AAA)
4 Afsluitdeksel

=

Afsluitdeksel van de behuizing afdraaien

2. Batterijhouder met microbatterijen uit de behuizing
verwijderen.

3. Alle batterijen uit de batterijhouder verwijderen.

4. Nieuwe microbatterijen (3 x AAA) steeds plaatsen in
de richting zoals aangegeven op de binnenkant van
de openingen van de batterijhouder.

5. Batterijhouder in de behuizing plaatsen zoals in de
daarop afgebeelde pijlrichting.

6. Achterste afsluitdeksel op de behuizing draaien.

(@]
]1 Voor de afvoer van de oude accu's van de multifunc-
tionele lamp zie hfdst. 9.3.

8.4 Reserve- en slijtdelen

Benaming Bestelnummer

Rooktoevoerslang (2,5 m) met Delrin®-ver- 1680 703 080
stuiver?

UltraTraceUV® rookoplossing®
Kit afsluitdoppen
Adapterkegel

F OOE 900 348
1680 322 069
1681 334 039

Rookverspreider 1681 390 002

Multifunctionele lamp (incl. UV-veiligheidsbril 1 687 550 077

en 3 microbatterijen)

UV-veiligheidsbril 1682777 092

EVAP servicepoortadapter, standaard maat? 1 683 457 130

Schrader-(de)montagegereedschap® 1687 012 181

Brandstof-vulpijp:
— universele adapter
— BMW-mini-adapter

1681335125
1681 335 126

< Slijtdele
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Technische gegevens

9.1 Tijdelijke buitenbedrijfstelling
Bij langer niet-gebruik:

> Spanningsvoorziening loskoppelen.

> De pneumatische aansluiting loskoppelen
> SMT 300 rechtop opslaan.

SMT 300

10.1.1 Afmetingen en gewichten

Waarde/bereik

240 x 330 x 290 mm
8,6 kg

Eigenschap

Afmetingen (b x h x d)
Gewicht (zonder toebehoren)

9.2 Verplaatsing

> Bij het doorgeven van SMT 300 de meegeleverde docu-
mentatie in z’n geheel doorgeven.

> SMT 300 alleen in originele verpakking of gelijk-
waardige verpakking transporteren.

> De elektrische aansluiting scheiden.

> Aanwijzingen voor de eerste inbedrijfstelling in acht
nemen.

9.3 Verwijderen en tot schroot verwerken

n SMT 300, toebehoren en verpakkingen moe-
" ten aan een milieuvriendelijke recycling
onderworpen worden.
> SMT 300 niet met het huishoudelijk afval
verwijderen.

Alleen voor EU-landen:

De SMT 300 is onderhevig aan de EU-richtlijn
2012/19/EG (AEEA).

Afgedankte elektrische en elektronische

apparatuur, inclusief leidingen en toebehoren,

alsmede accu’s en batterijen moeten geschei-

den van het huisvuil worden afgevoerd en

verwerkt.

> Maak voor een goede afvalverwerking gebruik
van de beschikbare retour- en inzamelsyste-
men.

> Door een correcte afvalverwerking van de
SMT 300 wordt milieuschade en aantasting
van de persoonlijke gezondheid voorkomen.

Gewicht (met toebehoren, testolie, tes-
ter, verpakking)

9,5 kg

10.1.2 Temperatuur, luchtvochtigheid en luchtdruk

Eigenschap Waarde/bereik

Opslag en transport -25°C - 60 °C
Functie 5°C-45°C
Maximale luchtvochtigheid <95%
Maximale bedrijfshoogte 2.000 m

10.1.3 Vermogensgegevens

Eigenschap Waarde/bereik
Nominaal vermogen P(W) 180 W
Nominale spanning U(V) 12V

Nominale stroom 15A

10.1.4 Beschermingsklasse

Waarde/bereik
IP 41

Eigenschap

IP-beschermingsklasse

10.2 Multifunctionele lamp

Eigenschap Waarde/bereik
Maten (lengte/diameter) 13cm/3,5¢cm
Gewicht 135¢g
Laserklasse 2

Lasertype 640 nm, <1 mW

Batterijen (AAA) 3x1,5VLRO3

Robert Bosch GmbH
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1. Symboler som brukes

1.1 | dokumentasjonen

1.1.1  Advarsler - struktur og betydning
Advarslene advarer mot farer for bruker eller personer
i naerheten. | tillegg beskriver advarslene de tiltak som
ma iverksettes for & unnga farene. Advarslene har fal-
gende struktur:

1.2 Pa produktet

! Legg merke til alle varselsymboler pa produktene og
hold dem i lesbar tilstand.

> Les kap. 3 for en utfarlig forklaring av varslinger pa
produktet.

Advarsels- SIGNALORD - faretype og kilde!

symbol Farens konsekvenser dersom angitte tiltak
og henvisninger ikke falges.
> Tiltak og henvisninger for & unnga fare.

Forbrenningsfare

Ved arbeider med SMT 300 er det fare for
forbrenning pa handtaket og overflaten.
SMT 300 kan ved lengre bruk bli opp til
60 °C varm.

A\

Signalordet viser sannsynligheten for at skaden skjer og
hvor alvorlig faren er ved ignorering.

Farens alvorlighet
ved ignorering

Signalord

Sannsynlighet
for at det inntreffer

FARE Umiddelbart over- Dad eller alvorlig
hengende fare personskade

ADVARSEL Mulig overhengende Dad eller alvorlig
fare personskade

FORSIKTIG Mulig farlig situasjon Lett personskade

1.1.2 Symboler - Betegnelse og betydning

Sym- Betegnelse Betydning

bol

! OBS Advarer mot mulige materielle skader.

e Informasjon Betjeningshenvisninger og annen

n nyttig informasjon.

1. Handling i fle- Oppfordring til handling som bestar av

2. re trinn flere trinn

= Hgndling i ett Oppfordriﬂng til handling
trinn som bestar av ett trinn.

o Midlertidig Innenfor en oppfordring til handling blir

resultat et midlertidig resultat synlig.

- Sluttresultat Ved slutten av en oppfordring til hand-

ling blir sluttresultatet synlig.

Fare pa grunn av laserstrale
Laserstralen til multifunk-
sjonslampen kan blende
personer, fare til ulykker eller
skade gyet.

& LAzER ‘

2. Viktige henvisninger

For igangsettingen, tilkoblingen og betjenin-

gen av Bosch-produkter er det absolutt

ngdvendig & gjennomga betjeningsanvisnin-

gene/bruksanvisningene og spesielt sikker-
hetsinstruksene omhyggelig. Dermed utelukker du pa
forhand og for din egen sikkerhet og for a unnga skader
pa produktet usikkerheter ved handteringen av
Bosch-produkter og sikkerhetsrisikoer som er forbundet
med dette. Den som gir et Bosch-produkt videre til en
annen person, ma i tillegg til bruksanvisningene ogsa
overlevere sikkerhetsinstruksene og informasjon om
formalstjenlig bruk til denne personen.

2.1 Brukergruppe

Produktet ma bare benyttes av utdannet og veiledet
personale. Personale som skal utdannes, lzeres opp, vei-
ledes eller er innen rammen av en generell utdannelse,
ma bare arbeide pa produktet under stadig oppsyn av
en erfaren person.

Alle arbeider pa elektriske og hydrauliske innretninger
ma bare gjennomfgres av personer med tilstrekkelig
kunnskap og erfaring innen elektriske installasjoner og
hydraulikk.

Barn ma vaere under oppsyn for a forhindre at de leker
med maskinen.

Robert Bosch GmbH
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2.2 Bedriftens forpliktelser

Bedriften er forpliktet til & garantere og gjennomfare alle
tiltak for & unnga ulykker, yrkessykdommer, helsefarer
betinget av arbeidet og tiltak for utforming i arbeidet
som er tilpasset menneskene.

For omradet elektroteknikk er i Tyskland bestemmelsen
for forebygging av ulykker fra fagforeningen "Elektriske
anlegg og driftsmidler iht. DGUV Vorschrift 3" (alt. BGV
A3) bindende. | alle andre land ma de tilsvarende nasjo-
nale bestemmelser eller lover eller anordninger falges.

Grunnregler

Bedriften ma sgrge for at elektriske anlegg og driftsmidler
bare opprettes, endres og vedlikeholdes av en elektriker
eller under ledelse og oppsyn av en elektriker ifalge elek-
trotekniske regler.

Bedriften ma videre sarge for at de elektriske anleggene
og driftsmidlene brukes iht. elektrotekniske regler.

Hvis det er blitt fastslatt en mangel ved et elektrisk anlegg
eller et elektrisk driftsmiddel, dvs. hvis de ikke eller ikke
lenger er i samsvar med de elektrotekniske regler, ma
bedriften sgrge for at mangelen fjernes omgaende og, hvis
det inntil da finnes en overhengende fare, serge for at det
elektriske anlegget eller det elektriske driftsmiddelet ikke
brukes i mangelfull tilstand.

Tester (pa eksempelet Tyskland):

e Bedriftseieren ma sgrge for at en autorisert elek-
triker eller en person under tilsyn av en autorisert
elektriker kontrollerer at de elektriske anleggene og
driftsmidlene er i forskriftsmessig stand:

— For forste oppstart.

— Fer ny oppstart etter en endring eller reparasjon.

— | bestemte tidsintervaller. Fristene er tilmalt slik
at mangler som oppstar og som det ma regnes
med, blir fastslatt i tide.

e Ved testen ma det tas hensyn til alle elektrotekniske
regler som refererer til dette.

e Etter forlangende fra fagforeningen ma det fgres en
testbok med bestemte innfaringer.

3. Sikkerhetsinstrukser

3.1
3.1.1

Fare for stromstot
Nettspenninger, hoyspenninger, hybridbiler og
elektrobiler

| lysnettet og i elektriske anlegg til kjgretay

A oppstar farlige spenninger. Ved bergring av
deler som er tilfgrt spenning (f.eks. tennspo-
le), ved spenningsoverslag pa grunn av skadet
isolasjon (f.eks bitt av gnagere pa tennlednin-
ger), er det fare for stremstat. Dette gjelder
for sekundaer- og primzersiden til tennings-
anlegget, kabeltreet med pluggforbindelser,
lysanlegg (Litronic) samt tilkoblingen til
kjoretayet.

Forsiktighetsforanstaltninger:

> Haye spenninger ved hybridbiler og elektrobiler og
deres hgyspenningskomponenter. For alle arbeider
ma en lese og falge anvisningene i kjgretaydokumen-
tasjonen.

> Skift ut ledninger med skadet isolasjon.

> Kontroller det elektriske utstyret hvert annet ar og
fjern mangler straks.

> Gjennomfar alle arbeider, hvis mulig, bare ved ut-
koblet tenning og stanset motor.

> Ved alle arbeider med innkoblet tenning eller motor
som er i gang, ma spenningsfgrende deler ikke berg-
res. Dette gjelder for samtlige tilkoblingsledninger og
for tilkoblinger av aggregater til pravebenker.

> Sla av tenningen far (B-)-tilkoblingsledningen kobles
fra jordingen pa motor eller batteri (B-).
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3.2 Forbrenningsfare

Ved usakkyndig handtering av hgyspennings-
A komponenter eller hgyspenningsledninger er

det livsfare pa grunn av hagye spenninger og den

mulige stremgjennomgangen gjennom mennes-

kekroppen som derved kan oppsta.

> Spenningsfrihet ma bare fremstilles av en
elektriker (EFK), elektriker for bestemte arbei-
der — hybrid (EFffT) eller en hgyspenningstek-
niker (HVT).

> Samtlige arbeider pa kjgretay med hgyspen-
ningskomponenter ma bare gjennomfares i
spenningsfri og sikret tilstand samt av perso-
ner som minst har kvalifikasjonen "Elektrisk
oppleert person (EUP)".

> Ogsa etter deaktivering av kjgretoyets elektris-

ke hgyspenningssystem kan det enna finnes
spenning pa hayspenningsbatteriet.

> Da elektromaskinen er lydlgs i stillstand kan
det ved driftslyder ikke gjenkjennes at den er
driftsklar.

> | kjagretrinnene "P" og "N" kan forbrennings-
motoren eller elektromotoren starte
selvstendig avhengig av hgyspennings-
batteriets ladetilstand.

Forsiktighetsforanstaltninger:
> Hgyspenningsbatteri ma hverken apnes eller skades.
> Ved ulykkeskjgretay ma fer utkobling av bilens
elektriske hgyspenningssystem ikke under noen
omstendighet hgyspenningskomponenter eller apne
hgyspenningsledninger bergres.
> Hgyspenningskomponenter og hgyspenningsled-
ninger (oransjefarget mantel) som er i drift ma ikke
bergres.
> Sikre mot at det uberettiget tas i drift igjen
(f.eks. med hengelas).
> Etter hver utkobling av hgyspenningssystemet, ma
man overholde en ventetid pa 5 minutter (i henhold
til produsentes angivelser). Deretter fastslar man
spenningsfrihet med egnet prgveinnretning.
> Gjennomfer visuell kontroll for skader pa hgyspen-
ningskomponenter og hayspenningsledninger. Noe
pafallende, uklarheter og fastslatte mangler ma
absolutt og straks meldes til den vedkommende
hayspenningsteknikeren.
— Hayspenningskomponentene ma ikke pavise noen
ytre skader.
— Hgyspenningsledningens isolering ma vaere intakt
og ma ikke veere skadet.
— Veer oppmerksom pa uvanlige deformeringer pa
hayspenningsledningen.

Ved arbeider pa den varme motoren er det fare
for forbrenninger nar man bergrer eller kom-
mer for naer komponenter som f. eks. utlgps-
manifold, turbolader, lambdasonde osv. Disse
komponentene kan oppna temperaturer pa
noen hundre grader celsius. Alt etter hvor len-
ge avgassmalingen varer, kan ogsa eksos-pre-
vesonden til avgassmaleren bli meget varm.

Forsiktighetsforanstaltninger:

> Bruk verneutstyr f. eks. hansker.

> La motor avkjgles, gjelder ogsa for kupévarmere.

> Legg tilkoblingsledninger ikke pa eller i naerheten av
varme deler.

> La ikke motoren ga lenger enn ngdvendig for testen/
innstillingen.

Ved arbeider med SMT 300 er det fare for

& forbrenning pa handtaket og overflaten til
SMT 300. SMT 300 kan ved lengre bruk bli
opp til 60 °C varm.

Forsiktighetsforanstaltninger:
> Bruk vernehansker ved arbeider pa SMT 300.

33 UltraTraceUV® Reykblanding

UltraTraceUV® Rgykblanding kan ved innan-
A ding, svelging, kontakt med hud og gyner fare

til irritasjon av pusteveiene, huden og gynene.

Forsiktighetsforanstaltninger:

> UltraTraceUV® Rgykblanding ma ikke brukes av
personer, som ikke er autorisert for handtering av
produktet.

> Hvis du puster inn for mye UltraTraceUV® rgykblan-
ding, ma du ga ut og puste inn frisk luft.

> UltraTraceUV® Rgykblanding ma ikke svelges. Der-
som det ved feiltakelse svelges, skyll munnen grun-
dig og drikk litt vann.

> UltraTraceUV® Rgykblanding ma ikke komme i kon-
takt med huden. Ved arbeider med UltraTraceUV®
reykblanding skal det brukes vernehansker av
nitrilgummi. Hvis det likevel skulle oppsta hudkon-
takt, ma du straks ta av deg kleer, klokke og smykker
som er forurenset av produktet og skylle de bergrte
hudpartiene med rikelig vann og sape.

Robert Bosch GmbH
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> UltraTraceUV® Rgykblanding ma ikke komme i kon-
takt med @ynene. Bruk den medleverte UV-brillen
ved pafylling av UltraTraceUV® raykblanding. Dersom
det likevel kommer i kontakt med gynene, skyll gyne-
ne med vann (om mulig med en gyespyleflaske) helt
til irritasjonen slutter.

> Ta kontakt med lege hvis du fgler deg uvel.

34 Laserstraling

3.6 Fare for skader, fare for kvestelser

Ved kjogretay som ikke er sikret mot at de rul-
ler vekk er det f.eks. fare for a bli presset mot

en arbeidsbenk.

Pa kjaretayet finnes det deler som roterer, er
“\ i bevegelse og er bevegelige, som kan fare til

skader pa fingre og armer.

Laserstralen til multifunksjons-
lampen kan blende personer,
fore til ulykker eller skade
gyet.

LASER
2

AT

Forsiktighetsforanstaltninger:

> lkke rett laserstralen mot personer eller dyr, spesielt
ansiktet og gynene, og ikke se inn i den direkte eller
reflekterte laserstralen.

> Dersom laserstralen treffer i gyet, lukk gynene og
beveg hodet omgaende bort fra lyset.

> |kke utfer endringer pa laserinnretningen.

> Barn ma vaere under tilsyn for a sikre at de ikke leker
med produktet.

Ved laserinnretninger i klasse 2 er den tilgjengelige
laserstralingen i det synlige spektralomradet (400 nm til
700 nm).

Jyet er beskyttet med syelokkrefleksen nar det tilfel-
dig, kortvarig ser inn i laserstralingen. Laserinnretninger
i klasse 2 kan brukes uten ytterligere vernetiltak hvis
det er sikret, at det hverken bevisst over lengre tid som
0,25 s, eller gjentatte ganger ses inn i laserstralingen
hhv. at direkte reflekterende laserstraling er ngdvendig.

dyelokkrefleksen kan f.eks. bli forsinket ved

A inntak av medikamenter. Dette medfarer spe-
siell fare. | slike tilfeller anbefales det a bruke
en justerbar laserbrille R1.

3.5 Eksplosjonsfare

Ved arbeider pa drivstofftanken med SMT 300

\té og trykklufttilkobling er det mulig at det opp-
== star en reaktiv blanding.

Forsiktighetsforanstaltning:

> Ved alle arbeider pa drivstofftanken ma SMT 300
kun kobles til pa en inertgassflaske eller en ekstern
CO,-flaske.

Ved vifter som drives elektrisk er det fare for
at de ved stanset motor og utkoblet tenning

kan starte uventet.

Forsiktighetsforanstaltninger:

> Sikre kjogretgyet under testen mot at det ruller vekk.
Automatgir i parkeringsposisjon, girboks i tomgangs-
posisjon, trekke til handbrems eller blokkere hjulene
med bremsesko (kiler).

> Under arbeider pa kjgretayet ma start/stopp-
systemet deaktiveres for a unnga ukontrollert motor-
start.

> Betjeningspersonalet ma bruke arbeidskleer uten
lzse band og slayfer.

> Grip ikke inn i omradet for roterende deler, deler
i bevegelse eller bevegelige deler.

> Ved arbeider pa og i naerheten av elektrisk drevne
ventilatorer, la motoren farst avkjales og trekk ut
stapslet pa ventilatorens motor.

> Ledninger ma legges med tilstrekkelig avstand til alle
roterende deler.

> Transporter og ta i bruk bare i henhold til bruksvei-
ledningen.

3.7 Fare for a snuble

@kt fare for a snuble grunnet rgyktilfarsels-
slangen.

Forsiktighetsforanstaltninger:
> Legg royktilfarselsslangen slik at en unngar a snuble.
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4. Produktbeskrivelse

4.1 Beregnet bruk

SMT 300 er en testenhet med raykteknologi for detek-
sjon av

o lekkasjer i alle lavtrykksystemer

e Vind- og vannlekkasjer ved karosseriet.

! Annen bruk en den forskriftsmessige bruken som
er angitt ovenfor er ikke tillatt. All annen bruk samt
endringer pa produktet, ogsa ved montering og
installasjon, fagrer til tap av alle garantikrav.

SMT 300 oppfyller SAE-anbefalingene (2007-01-1235
& 2008-01-0554) for okt sikkerhet ved drivstoffdam-
pkontroller (EVAP).

=)

4.2 Forutsetninger

e Trykklufttilkobling med 3,4 bar — 12 bar (50 psi -
175 psi).

e Vedlikeholdsenhet (forkoblet vann- og oljeutskiller).

o Kjgretgybatteri 12 V.

o Gassflaske med ikke-brennbar gass (nitrogen, argon
eller CO,) og trykkregulator (7 bar / 100 psi) (ikke
med i leveransen).

4.3 Medlevert tilbehor

Betegnelse Bestillingsnummer Fig.!

Koffert med felgende innhold: 1 685 438 659

o UltraTraceUV® Rgykblanding F OOE 900 348

o Hette sett 1 680 322 069 11
o Adapterkonus 1681 334 039 12
o Rogykfordeler 1 681 390 002 13

e Multifunksjonslampe inklusive 1687 550 077
UV-vernebrille (OSHA-standard)

og 3 mikrobatterier

o EVAP service-port-koblingsstykke, 1 683 457 130 14
standardsterrelse
e Schrader-demonterings-/monte- 1 687 012 181 15

ringsverktay

Bruksanvisning 1689989 261

Tab. 1:

U Figurene for det ovenfor beskrevne medfalgende tilbeharet
finner du pa den andre siden av denne oversettelsen av den
originale bruksanvisningen.

Leveringsomfang
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4.4 Ekstrautstyr

o
]1 Pafelgende komponenter utvider funksjonaliteten av
SMT 300 og kan kjgpes ekstra.

Betegnelse Bestillingsnummer Fig.?
Drivstoff-pafyllingsstuss:

e Universaladapter 1681 335 125 01

¢ BMW-Mini-adapter 1681 335126 02

Tab. 2:

1 Figurene for det ovenfor beskrevne spesialtilbeharet finner du pa
den andre siden av denne oversettelsen av den originale bruks-

Ekstrautstyr

anvisningen.

4.5 Enhetsbeskrivelse SMT 300

4.5.1 Sett forfra
1
2
3
4
7

SMT 300

e
e ———————— |

Fig. 1:  Sett forfra SMT 300

Pos. Betegnelse

Funksjon

1 Raykblandingsma- For pafylling og kontroll av

lepinne riktig fylleniva.
2 Reyktilfarselsslange Material: Nitrilgummi
med Delrin®-dyse Lengde: 2,5 m
3 Statusvisninger se kap 4.5.2
4 PA/AV-tast For innkobling eller utkobling
av rgykdannelse.
5 Reykstremregulator se kap. 4.5.3
6 Manometer For kontroll om det er utettheter
Trykk-/vakuumindikator i systemet.
7 Gjennomstrgmnings- se kap 4.5.4
maler
Tab. 3:  Del- og funksjonsoversikt (sett forfra)

Robert Bosch GmbH
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4.5.2  Statusvisninger
LED Status Status

— Lyser grant Ved tilkobling pa kjgretaybatteri 12 V.
atteri
Blinker Utilstrekkelig stremforsyning.

(1x pers)
PA/Av  Lyserredt  SMT 300 sltt pa. ¥
o Av SMT 300 slatt av.?

U SMT 300 ma vaere forbundet med kjoretaybatteri 12 V.

4.5.3 Roykstremregulator
Pa forsiden til SMT 300 befinner det seg en rgykstrem-
regulator med forskjellige innstillinger.

FLOW
CONTROL

Reykstremregulator i innstilling "TEST"

Beskrivelse

"TEST" Systemet som skal testes fylles med "rayk-

fri" luft.

Denne innstillingen gir de mest ngyaktige re-

sultatene til giennomstrgmningsmaleren og
brukes for testing av mange systemer der
det ikke brukes rayk

(f.eks. test av magnetventilfunksjonen).

"FLOWCONTROL" Mengden med rgykstrem kan varieres vilkar-

... "SMOKE" lig. Ofte er lokaliseringen av lekkasjekilder
enklere med en liten mengde rgykstrem.
"SMOKE" SMT 300 produserer maksimal mengde med

reykstregm.

o
]| Giennomfer alltid vurdering av lekkasjen i innstillin-

gen "TEST".

o
]1 Reykstremregulatoren har ingen virkning pa trykket
ved rgyktilfgrselen, den gjelder kun for mengden

med raykstram.

454 Gjennomstremningsmaler

@] . . o o

J1 Med gjennomstremningsmaleren méles sterrelsen av
lekkasjen.

Gjennomstrgmningsmaleren har to referansepunkter
som kan brukes til klassifisering av lekkasjestgrrelsen

i systemet som testes (iht. produsentens angivelser).
Referansepunktene 0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020")
og 1,0 mm (0,040") tilsvarer lekkasjeforskriftene ved et
EVAP-system som testes.

Kulen i giennomstrgmningsmaleren indikerer en aktuell
stremning. Jo hayere kulen er dess sterkere er strgm-
ningen. Derfor stiger kulen oppover ved pafylling av
systemet som testes (se fig. 3).

ﬁ Systemet som testes gjelder som pafylt, hvis kulen
til giennomstremningsmaleren ikke lenger synker
under lekkasjetesten eller hvis trykket i trykkindika-
toren ikke lenger stiger.

Hvis kulen til gijennomstremningsmaleren etter fylling
av det lukkede systemet, som skal kontrolleres, synker
til bunnen, betyr dette at det ikke er noen stramning,
og dermed heller ingen lekkasjer i systemet som skal
kontrolleres.

Hvis det ogsa etter pafylling av systemet indikeres en
stramning i giennomstremningsmaleren, er dette tegn
pa en lekkasje. Jo hgyere posisjonen til kulen er i gjen-
nomstremningsmaleren, dess starre er lekkasjen.

Fig. 3:
1 Kule i giennomstramningsmaleren
2 Referansepunkter for lekkasjestarrelse (skala i mm og tommer)

Oversikt gjennomstremningsmaler

1689989261 | 2019-04-08
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4.5.5 Bakside

Fig. 4: SMT 300 sett bakfra

Pos. Betegnelse

1 Trykklufttilkobling For tilkobling pa trykklufttilkoblingen

Funksjon

i verksteder, for generelle lekkasje-
tester eller inertgass som nitrogen
eller CO, ved kontroll av et drivstof-
fordampingsanlegg.

eller tilkobling for
inertgassflaske

2 Batterikabel 12V Spenningsforsyning av SMT 300 med
(Lengde: 2,5 m) kjgreteybatteri 12 V.

3 Internt filterutlep For beskyttelse av testenheten og
kjgretegyet mot luftforurensninger i
verkstedet.

Tab. 4:  Del- og funksjonsoversikt (sett bakfra)

ﬁ Det er vanlig at vaeske av og til renner ut av det inter-
ne filterutlgpet (pos. 3). Hvis det renner ut for mye,
er dette et tegn pa at verkstedskompressoren ma
teammes og/eller trenger et eget filtreringssystem.

! Hvis verkstedskompressoren ikke kan holdes tarr,
kan dette fer til forurensning av SMT 300 og kjare-
toyet som skal testes.
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4.6 Komponentbeskrivelse

Komponent Funksjon

UltraTraceUV® Den eneste ikke kontaminerende, raoyk-

Reykblanding dannende UV-fargestoffblandingen som
er tillatt av bilprodusenter. Den kje-
miske sammensetningen av blandingen
inneholder et spesielt fargestoff som
setter seg nayaktig pa posisjonen til lek-
kasjen. En flaske (355 ml) holder for ca.
300 komplette syklustester

Til forsegling av et sugeledningssystem, for
a holde tilbake rayken i systemet, f.eks. luft-
massemaler-ledningssystem, for utfarelse
av en korrekt tetthetsprave.

Til lokalisering av lekkasjer i omradet

til dgrer, vinduer, skyvetaket og baga-
sjerommet.

se kap 6.1

Hette sett

Roykfordeler

Multifunksjonslampe

4.7 Ordliste

Betegnelse Definisjon

EVAP Forkortelse for "Evaporative Emission
Control System" ("Fordampingsutslipp
kontrollsystem") og brukes til forebyg-
ging, av at bensindamp fra drivstofftan-
ken/drivstoffsystemet kommer inn i at-
mosfeeren.

Ikke brennbar gass (nitrogen, argon,
CO,), som kun deltar ved bestemte, en-
kelte kjemiske reaksjoner.

Velg enheten som skal kontrolleres.

Inertgass

System

uv Forkortelse for ultrafiolett.

Robert Bosch GmbH
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. Forste idriftsetting

Fjern skumplastbeskyttelsen.

Left SMT 300 og kofferten forsiktig ut av kartongen.

Sett SMT 300 og kofferten i oppreist stilling pa et
stabilt og plant arbeidsbord.

. Fjern emballasjematerialet fra SMT 300.

Apne kofferten og fijern emballasjematerialet fra de

enkelte delene.

5
5.1 Transport og oppstilling
1.
2.
3.

(S

o
J1 Oppbevar originalforpakningen, i tilfelle SMT 300 ma
sendes tilbake for serviceformal.

5.2
5.2.1

Forberedende tiltak
Fylle pa reykblanding

Ved pafylling av UltraTraceUV® rgyk-
blanding skal det alltid brukes verne-
hansker av nitrilgummi og vernebrille.

0o¢

! Pafylling av veeske i SMT 300 som ikke er anbefalt av
produsenten, kan fgre til skader pa kjgretgyene som
skal testes og redusere garantien til SMT 300.

> For forste bruk skal hele innholdet til flasken med
UltraTraceUV®rgykblanding fylles inn i SMT 300.

e}

]1 Kontroller regelmessig, om fyllenivaet ligger i
nzaerheten av FULL-markeringen. Hvis ikke, fyll pa
UltraTraceUV® rgykblanding.

Fig. 5:

Pafylling av UltraTraceUV® raykblanding

5.2.2  Trykklufttilkobling

o
]J1 Tilferselstrykket pa SMT 300 ma ligge mellom
3,4 bar og 12 bar (50 psi og 150 psi). Det optimale
tilfarselstrykket ligger ved 6,2 bar (90 psi).

> Koble til trykkluft.

Fig. 6:

Trykklufttilkobling

! Dersom den monterte trykklufttilkoblingen ikke pas-
ser, bruk og monter en egnet trykklufttilkobling:

1. Demonter den tilgjengelige trykklufttilkoblingen.

2. Pafar Teflon® gjengetetningsmiddel pa gjengen.

3. Monter en egnet trykklufttilkobling med maksimalt
25 Nm.

1689989261 | 2019-04-08
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6. Betjening

ﬁ For a male starrelsen pa en lekkasje, bruk gjennom-
stremningsmaler-kontrollen (se kap. 6.5.). For a
kontrollere absolutt tetthet, bruk manometeret (se
kap. 6.4.)

6.1 Multifunksjonslampe

ADVARSEL - Fare pa grunn av laserstrale!

Laserstralen til multifunksjonslampen kan

blende personer, fare til ulykker eller skade

gyet.

> |kke rett laserstralen mot personer eller
dyr, spesielt ikke mot ansiktet og aynene

> Se ikke inn i den direkte eller reflekte-
rende laserstralen.

Fig. 7: Multifunksjonslampe (deler)

1 Multifunksjonsbryter

2 Hus

3 Batteriholder med mikrobatterier (3 x AAA)
4 Deksel

Ved betjening av multifunksjonsbryteren pa multi-

funksjonslampen, aktiveres falgende funksjoner etter

hverandre:

e Huvitt lys for enkel rgykdeteksjon.

e UV-lys for markering av det fluorescerende fargestof-
fet pa lekkasjepunktet.

e Rgd laserstrale.

e Koble ut.
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6.2  SMT 300 forsynes med spenning

! Den svarte batterikabelen ma ikke kobles til pa jord-
terminalen til batteriet, dette siden en gnist i naerhe-

ten av batteriet kan fare til eksplosjon.

1. Koble til SMT 300 pa trykklufttilkoblingen (3,4 bar —

12 bar) til verkstedet.

=)

ladet.

Kjeretaybatteriet ma vaere i god stand og komplett

2. Koble batterikabelen (rad) til den positive polen til

kjoretgybatteriet 12 V.

3. Koble batterikabelen (svart) til jordterminalen pa

kjgretayrammen.
=>» Grgnn statusindikering batteri lyser.

o
J1 En grenn blinkende statusindikering tyder pd util-
strekkelig kjgretgybatterispenning til SMT 300.

Robert Bosch GmbH
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6.3
6.3.1

Lekkasjetest med manometer
Testing med vakuum

! Vakuum som er stgrre enn -70 mbar skader manome-

teret til SMT 300.

Koble spenningsforsyningen fra SMT 300.

Koble trykkluftforsyningen fra SMT 300.

Trekk Delrin®-dysen fra rayktilferselsslangen

Koble til reyktilfarselsslangen pa T-koblingsstykket

(ikke med i leveransen).

5. Forbind T-koblingsstykket med systemet som skal
kontrolleres.

6. Forbind T-koblingssstykket til handvakuumpumpen.

7. Lag et vakuum.

8. Folg med pa vakuumindikatoren i manometer av
SMT 300 for a sikre, at det ikke opprettes vakuum
som er starre enn 70 mbar.

9. Slutt med opprettelse av vakuum nar riktig vakuum
eller et vakuum pa -70 mbar er blitt oppnadd.

10.Felg med pa indikatoren for vakuumreduksjon.

AW =

o
]| Vakuumreduksjon tyder pa en lekkasje.

o
J1 Med testene om trykk-/vakuumreduksjon er det ikke
mulig & fastlegge starrelsen til lekkasjen(e), dette

kan kun gjeres med gjennomstremningsmalertesten,
se kap. 6.5.
6.3.2 Testing med overtrykk

! Overtrykk som er starre enn 70 mbar skader mano-
meteret til SMT 300.

1. Vri raykstreamregulatoren til stillingen "TEST".
2. Trykk pa PA/AV-tasten.
= Systemet blir fylt.
3. Fyll SMT 300 fullstendig.
= Manometervisningen ligger mellom 50 mbar og
70 mbar.
4. Trykk pa PA/AV-tasten.
= Fylling av SMT 300 blir slatt av.
5. Faelg med trykkindikeringen for et trykkfall over et
lengre tidsrom.

o
J1 Trykkreduksjon tyder pa en lekkasje.

6.4 Lekkasjetest med gjennomstrem-
ningsmaler
6.4.1 Testing av magnetventiler

1. Fyll systemet som skal testes med innstilling "TEST".
2. Test magnetventilen i apen og lukket stilling av mag-
netventilen.

o

J1 Nar magnetventilen lukkes skal kulen i gjennom-
stremningsmaleren synke ned. Hvis det vises en feil
ved lukket magnetventil, er det lekkasje i magnetven-
tilen.

6.4.2 EVAP-test

! Alle tester med SMT 300 skal kun utferes med av-
slatt kjgretgymotor.

! EVAP-testen ma pa grunn av eventuell eksplosiv gass
fra drivstofftanken ikke utfgres med trykklufttilkob-
ling. For EVAP-testen skal det brukes en gassflaske
med inertgass (nitrogen, argon eller CO2).

o

]1 For & spare tid kan systemet som skal testes iste-
denfor innstilling "TEST" fylles pa med innstilling
"SMOKE".

Testoppbygning

SMT 300

(41

Fig. 8:  EVAP-test med SMT 300.

1 Gjennomstremningsmaler
2 Tilkobling for gassflaske med inertgass

ﬁ Gjennomstramningsmaleren er aktivert ved alle
innstillinger til raykstremregulatoren. Med den mest
ngyaktige fastleggelsen av lekkasjestarrelsen gjares
med innstillingen "TEST" og pafelgende prosedyrer.

1689989261 | 2019-04-08
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Lekkasjetest

ﬁ Gjennomstrgmningsmaleren har tre referanse-
punkter, som kan brukes til & kontrollere lekkasjen
i systemet som testes avhengig av den enkelte
EVAP-feilkoden. Referansepunktene 0,25 mm
(0,010"), 0,5 mm (0,020") og 1,0 mm (0,040") tilsva-
rer de tillatte standardforskriftene til kjgretayprodu-
sentene.

=

. Fyll systemet med innstilling "TEST", helt til kulen til
gjennomstramningsmaleren ikke lenger synker ned.

Pafylling av et EVAP-system tar ca. to minutter.

=)

N

Falg med til hvilken posisjon kulen synker.

Les av verdien til lekkasjen pa skalaen til giennom-
stremningsmaleren.

4. Sammenligne verdien med de tillatte lekkasje-
forskriftene til produsenten.

w

Hvis den malte verdiene er mindre enn produsentens
tillatte lekkasjeforskrift (kulen befinner seg under
referansepunktet det gjelder) gjelder lekkasjetesten
som bestatt.

o

Hvis den malte verdiene er stgrre enn produsentens
tillatte lekkasjeforskrift (kulen befinner seg over
referansepunktet det gjelder) gjelder lekkasjetesten
som ikke bestatt.

=)

Konstatere lekkasjepunktet

ﬁ For rask pafylling med rgyk av systemet som skal
testes, anbefaler vi at systemet apens pa et punkt
(f.eks. EVAP-utlap (VENT)), slik at tilgjengelig "rayk-
fri" luft kann unnvike.

1. Slipp den raykfrie luften ut av systemet.

Fyll systemet med innstilling "SMOKE".

3. Straks det kommer rgyk ut pa det dpne stedet, ma
det apne stedet igjen lukkes.

4. Sgk etter stedet til systemet der reyken kommer
ut eller bruk multifunksjonslampen til a soke etter
fargeavleiringer.

N

(©]
]| Hver fargeavleiring tilsvarer et lekkasjepunkt.
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6.5 Soke etter lekkasjepunkt

Ved arbeider med SMT 300 er det fare for

& forbrenning pa handtaket og overflaten til
SMT 300. SMT 300 kan ved lengre bruk bli
opp til 60 °C varm.

Ved arbeider med UltraTraceUV® rgykblanding
skal det alltid brukes vernehansker av nitril-

gummi.

! Fijern rayktilfarselsslangen og batterikabelen etter
lekkasjetesten pa kjoretoyet.

Ved arbeider med UltraTraceUV® rgykblanding
og UV-lys ma du alltid bruke vernebrille.

o
J1 Ved kontroll av suge- eller eksosanlegget til en motor
skal motoren veere kald. Mindre lekkasjer kan even-

tuelt veere lukket grunnet varmeekspansjon.

1. Koble til rgyktilfarselsslangen pa systemet som skal
testes.
2. Drei rgykstreamregulator pa innstilling "SMOKE".

Fig. 9:
1 PA/AV-tast
2 Raykstreamregulator

Raykstremregulator fullstendig apen

3. Trykk PA/AV-tasten (pos. 1).
= Systemet fylles med rayk.

o
]1 Pafyllingen slds av automatisk etter 5 minutter.

o
]1 Ved omkobling mellom "SMOKE" (med rayk)
og "TEST" (uten rayk) kan det i kort tid komme
resterende royk eller luft ut av reyktilferselsslangen.

ﬁ Sla pa det hvite lyset pa multifunksjonslampen for
a soke etter rayk eller bruk UV-lys for a sake etter
fluorescerende fargeavleiringer nayaktig pa lekkasje-
punktet.

4. Trykk en gang til PA-/AV-tasten for & sla av raykfyllingen.

Robert Bosch GmbH
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o

]| Safremt det er mulig skal den "rgykfrie" luften 6.6.1 Vind- og vannlekkasjer
alltid slippes ut av systemet som skal testes, slik at 1. Still inn klimaanlegget i kjgretgyet pa "friskluft".
systemet raskt kan fylles med rayk. 2. Still viften pa maksimalt trinn.

o o
]1 Jo lengre tid det lekker ut reyk pd et utett sted, dess ]| Viften p& maksimalt trinn serger for overtrykk i

mer fluorescerende fargestoff avleires pa lekkasje- kupéen.
punktene.
3. Koble til rayktilfarselsslangen av SMT 300 pa rayk-
! Fjern reyktilferselsslangen og batterikabelen etter fordeleren.
lekkasjetesten pa kjgretoyet. 4. Larayk stremme langs tetningene.
5. Faolg med pa om rayk virvles opp (se ogsa fig. E og
6.6 Eksempler for lekkasjesoket fig. F).
SMT 300 kan brukes i nesten alle kjaretay-lavtrykks- 6.6.2 UV-avleiringer
systemer som for eksempel drivstoffordampingsanlegg
(EVAP), suge-/induksjonssystemer, ladeluftkjeler- og Ved arbeider med UltraTraceUV®
turboladersystemer, vakuumanlegg, eksosanlegg og m rgykblanding og UV-lys skal det
vind-/vannlekkasjer, der det er mistanke om lekkasje. alltid brukes vernehansker av nitril-
SMT 300 kan ogsa brukes til kontroll av magnetventil- gummi og vernebrille.

funksjoner og testing av komponenter far montering.

o o
]1 Nlustrasjonene som gjelder eksemplene som beskri- ]1 Den patenterte reykdampen inneholder et spesielt,
ves pafalgende finner en pa nestsiste side til overset- ikke kontaminerende, fluorescerende UV-fargestoff,
telsen av den originale bruksanvisningen. som setter seg ngyaktig pa posisjonen til lekkasjen.
Lekkasjeindikasjon grunnet reyk som virvles rundt > Bruk multifunksjonslampe (innstilling UV-lys) for
deteksjon av fargestoffet.
L . X (©]
AogB Lekkasje i suge-/induksjonssystemer J1 Denne teknologien er blitt utviklet slik at fargestoffet
Cogh Lekkasje i eksosanlegg kun avleires der det er en trykkdifferanse. Dette gjor
EogF Vind- og vannlekkasjer at fargestoffet avleires ved utstremming fra en lekka-

luft som virvles indikerer lekkasjen

sje, men den avleires ikke ved vind- og vanntesting.

Jo lengre tid det lekker ut reyk pa et lekkasjepunkt,

dess mer fluorescerende fargestoff avleires.
Figur Beskrivelse

G Lekkasje pa kjalesyklusen

=)

Lekkasjeindikasjon grunnet UV-avleiringer

H Sugestuss
| Lekkasje pa flensen
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7.1 LED statusindikering

Batteri PA/AV Intervall

N

Forslag til hjelp

X _ Blinker 1 gang per sekund Utilstrekkelig batterispenning 1. Kontroller spenningsforsyningen
2.Ta kontakt med kundeservice
Begge LED-er blinker samtidig Las spenningstilkobling pa batteriet 1. Kontroller spenningsforsyningen
1 gang per sekund eller eller intern maskinvarefeil. 2. Ta kontakt med kundeservice
X X . -
Begge LED-er blinker samtidig
4 ganger per sekund
X X Begge LED-er blinker i veksel Las spenningstilkobling pa batteriet 1. Sla av spenningen pa SMT 300
1 gang per sekund eller intern maskinvarefeil. i 10 sekunder og sla den sa pa
igjen.
2. Klem av SMT 300
3. Ta kontakt med kundeservice
7.2 Feilsoking
Symptom Mulig arsak Lasning

Den grenne LED-en pa SMT 300 Batterikabler forvekslet.

Koble til batterikabelen riktig.

lyser ikke. Spenningsforsyning er ikke riktig til-

Sjekk tilkoblingen pa plusspolen og jordterminalen pa

koblet. kjoretayet.
Spenningsforsyningen til batteriet er for  Serg for god stand og fullstendig ladet kjeretaybatteri.
svakt.

Det kommer ikke luft eller reyk  Spenningsforsyningsledningen er ikke rik-

Sjekk tilkoblingen pa plusspolen og jordterminalen pa

ut av regyktilferselsslangen. tig tilkoblet. kjgretayet.
Spenningsforsyningen til batteriet er for  Serg for god stand og fullstendig ladet kjeretaybatteri.
svakt.
Lufttilferselen til SMT 300 er ikke tilstrek- Sarg for tilstrekkelig luft-/nitrogentilfarsel.
kelig.
Det kommer sveert lite rgyk ut For mye reykkondensat i rayktilfarselsled- Plasser rgyktilferselsslange under SMT 300.
av rayktilfgrselsslangen eller ol- ningen. 1. Sett raykstremregulatoren pa "TEST"

je drypper ned.

2.Sla pa apparatet og la det ga en syklus, helt til oljen
har rent ut av reyktilfarselsslangen.

o
]1 Reoykdampen fra SMT 300 er sveaert tett. Derfor er det i regel ikke noe problem hvis det av og til oppstar konden-

sasjon i rayktilfarselsledningen.

Robert Bosch GmbH
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8. Vedlikehold

! Alt arbeid pa elektriske innretninger ma kun utfares
av personell tilstrekkelig kunnskap og erfaring innen
elektrofaget.

8.1 Rengjoring

! Det skal ikke brukes skurende rengjgringsmidler og
grove verkstedsfiller.

> Huset skal bare rengjgres med myke kluter og naytra-
le rengjgringsmidler.

8.2 Vedlikehold

! Tem SMT 300 fer den sendes bort for vedlikehold,
ellers kan det renne ut olje.

8.3 Batteriskifte multifunksjonslampe

Fig. 10:

1 Multifunksjonsbryter

Hus

Batteriholder med mikrobatterier (3 x AAA)
Deksel

Multifunksjonslampe (deler)

NN

Skru av dekselet til huset

Ta batteriholderen med mikrobatterier ut av huset.

Ta alle batteriene ut av batteriholderen.

Legg inn nye mikrobatterier (3 x AAA) i retningen
som er angitt pa innsiden av apningene til batterihol-
deren.

Sett inn batteriholderen i pilretning inn i huset.

Skru pa det bakre dekselet pa huset.

Ao e

For avhending av gamle batterier til multifunksjons-
lampen, se kap. 9.3.

o o o

8.4 Reserve- og slitedeler

Betegnelse Bestillingsnummer

Reyktilferselsslange (2,5 m) med 1680 703 080
Delrin®-dyse<

UltraTraceUV® Regykblanding® F OOE 900 348

Hette sett 1680 322 069

Adapterkonus 1681 334 039

Reykfordeler 1681 390 002

Multifunksjonslampe (inkl. UV-vernebrille 1 687 550 077

og 3 mikrobatterier)

UV-vernebrille 1682 777 092

EVAP service-port-koblingsstykke, 1683 457 130

standardsterrelse?

Schrader-demonterings-/monteringsverk- 1 687 012 181

tay?

Drivstoff-pafyllingsstuss:
— Universaladapter
— BMW-mini-adapter

1681335125
1681 335 126

< Slitedel
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10. Tekniske data

9.1 Midlertidig driftsstans
Ved lengre tid ute av bruk:

> Koble fra spenningsforsyningen.
> Koble fra pneumatisk tilkobling
> SMT 300 ma lagres staende.

10.1 SMT 300
10.1.1 Maler og vekter

Verdi/omrade

240 x 330 x 290 mm
8,6 kg

Egenskap

Mal (B x H x D)
Vekt (uten tilbehar)

9.2 Stedsskifte

> Ved overlevering av SMT 300 ma dokumentasjonen
som er med i leveringsprogrammet leveres med
komplett.

> SMT 300 ma bare transporteres i originalemballasje
eller likeverdig emballasje.

> Veer oppmerksom pa henvisninger for farste igang-
setting.

> Koble fra elektrisk tilkobling.

9.3 Deponering og kassering

SMT 300, tilbehar og emballasjer skal tilfares

" en miljgvennlig resirkulering.

> |kke kast SMT 300 i husholdningsavfallet.

Vekt (med tilbehar, testolje, preveemne,
emballasje)

9,5 kg

10.1.2 Temperatur, luftfuktighet og lufttrykk

Egenskap Verdi/omrade

Lagring og transport -25 °C - 60 °C
Funksjon B OC =4 ®C
Maksimal luftfuktighet <95%

10.1.3 Ytelsesdata

Egenskap Verdi/omrade
Merkeeffekt P(W) 180 W
Merkespenning U(V) 12V
Merkestrgm 15A

Kun for EU-land:

SMT 300 er underkastet det europeiske di-
E\/ rektivet 2012/19/EF (WEEE).
Brukte elektriske og elektroniske apparater in-
B |usive ledninger og tilbehgr samt batterier ma
deponeres adskilt fra husholdningsavfallet.
> Benytt for deponering retursystemer og sam-
lesystemer som star til disposisjon.
> Med den forskriftsmessige deponeringen av
SMT 300 unngar du miljgskader og fare for
personlig helse.

10.1.4 Kapslingsklasse

Egenskap Verdi/omrade

IP-kapslingsklasse P41

10.2 Multifunksjonslampe

Egenskap Verdi/omrade

Mal (lengde/diameter) 13cm/3,5cm
Vekt 135¢g
Laserklasse 2

Lasertype 640 nm, <1 mW
Batterier (AAA) 3x1,5VLRO3

Robert Bosch GmbH
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1.1 W dokumentacji

1.1.1  Ostrzezenia - struktura i znaczenie
Wskazdéwki ostrzegawcze ostrzegajg przed zagrozeniami
dla uzytkownika lub przebywajgcych w poblizu oséb.
Poza tym wskazowki ostrzegawcze opisujg skutki zagro-
zenia i srodki zapobiegawcze. Wskazéwki ostrzegawcze
majg nastepujaca strukture:

Symbol HASLO - rodzaj i zrédto niebezpieczenstwa
ostrzegawczy Skutki zagrozenia w razie nieprzestrze-
gania podanych wskazéwek.
> Srodki zapobiegawcze i informacje o
sposobach unikania zagrozenia.

Hasto okresla prawdopodobienstwo wystapienia oraz

ciezkosc¢ zagrozenia w razie zlekcewazenia ostrzezenia:
Prawdopodobiens- Wielkos¢ niebezpie

czenstwa w razie nie-

przestrzegania zasad

twowystapienia

NIEBEZ- Bezposrednio grozace Smieré lub ciezkie
PIECZENSTWO niebezpieczenstwo obrazenia ciata

OSTRZEZENIE Mozliwe grozace Smieré lub ciezkie
niebezpieczenstwo obrazenia ciata

1.2 Na produkcie

! Nalezy przestrzegac¢ wszystkich symboli ostrzegaw-
czych na produktach i utrzymywac je w stanie umoz-

liwiajgcym odczytanie.

> Objasnienie symboli ostrzegawczych znajdujacych
sie na produkcie mozna znalez¢ w rozdziale 3.

A\

Niebezpieczenstwo oparzenia

Podczas wykonywania prac z wykorzy-
staniem urzadzenia SMT 300 wystepuje
niebezpieczenstwo oparzenia o uchwyt

i o powierzchnie. Podczas dtuzszej pracy
urzadzenie SMT 300 moze rozgrzac sie do
temperatury 60 °C.

& LAzER ‘

Niebezpieczenstwo stwarzane
przez promien lasera

Promien lasera lampy wie-
lofunkcyjnej moze spowodo-
wac oslepienie oséb, wypadki
lub obrazenia oczu.

2. Wazne wskazowki

° Przed uruchomieniem, podtaczeniem
1 i uzyciem produktow Bosch nalezy koniecz-
nie starannie zapoznac sie ze wskazéwka-

mi/instrukcjami obstugi, a w szczegdlnosci

UWAGA Mozliwa niebezpiecz- Lekkie
na sytuacja obrazenia ciata
1.1.2 Symbole - nazwa i znaczenie
Symbol Nazwa Znaczenie
] Uwaga Ostrzega przed mozliwymi szkodami Q
° rzeczowymi.
e} Informacja Wskazéwki dotyczace zastosowania
1 i inne uzyteczne informacje.
1. Dziatania wielo- Polecenie ztozone z wielu krokow
2. krokowe
= Dziatanie jedno- Polecenie ztozone z jednego kroku.
krokowe
o Wynik W ramach danego polecenia widocz-
posredni ny jest wynik posredni.
- Wynik koricowy Na koniec danego polecenia widocz-

ny jest wynik koricowy.

z zasadami bezpieczenstwa. Wykluczy to niebezpieczen-
stwo nieprawidtowej obstugi produktéw Bosch i zwigza-
ng z tym mozliwos$¢ zranienia uzytkownika oraz uszko-
dzenia urzadzenia. W przypadku przekazania produktu
Bosch osobom trzecim nalezy oprécz instrukcji obstugi
przekaza¢ im takze wskazowki bezpieczenstwa i infor-
macje dotyczace eksploatacji zgodnej z przeznaczeniem.

2.1 Grupa uzytkownikow

Produkt ten moze by¢ stosowany jedynie przez prze-
szkolony personel. Personel jeszcze nie przeszkolony,
nie przyuczony czy nie poinstruowany oraz osoby znaj-
dujace sie na etapie wyksztatcenia ogdlnego moga uzyt-
kowa¢ produkt wytgcznie pod statym nadzorem osoby
posiadajacej odpowiednie doswiadczenie.

Wszystkie prace przeprowadzane na instalacjach
elektrycznych i hydraulicznych musza by¢ wykonywane
wytacznie przez osoby posiadajgce dostateczng wiedze
i doswiadczenie w zakresie elektryki i hydrauliki.

Dzieci powinny znajdowac¢ sie pod nadzorem, a urza-
dzenie zabezpieczone w taki sposdb, zeby nie mogty sie
one nim bawic.

Robert Bosch GmbH
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2.2 Zobowiazania przedsiebiorcy
Przedsiebiorca ma obowigzek zagwarantowania i zre-
alizowania wszelkich czynnosci zapobiegajacych wy-
padkom, chorobom zawodowym, niebezpieczernstwom
utraty zdrowia wyniktym z pracy oraz przeprowadzenia
dziatan gwarantujgcych godne warunki pracy.

W zakresie elektrotechniki w Niemczech wigzace sa

przepisy branzowe o zapobieganiu wypadkom "Urzadze-

nia elektryczne i osprzet zgodne z DGUV Vorschrift 3"

(stare BGV A3). W pozostatych krajach nalezy stosowac

sie do krajowych przepiséw, ustaw lub zarzadzen.

Najwazniejsze zasady

Przedsiebiorca powinien zadbaé, by urzadzenia elektrycz-
ne i osprzet byty montowane, wymieniane i utrzymywane
w dobrym stanie jedynie przez specjalistow elektrykdw
lub pod kierownictwem i nadzorem specjalistow elektry-
kow przy zastosowaniu zasad elektrotechniki.

Przedsiebiorca powinien zadbac takze o to, by urzadze-
nia elektryczne i osprzet byty eksploatowane zgodnie z
zasadami elektrotechniki.

Jesli w urzadzeniu lub osprzecie elektrycznym stwier-
dzono usterke, to znaczy. jesli nie odpowiadajg one
normom elektrotechnicznym, przedsiebiorca powinien
zadbad o niezwtocznie usuniecie usterki, a jesli do tego
czasu grozitoby niebezpieczenstwo, powinien zadbac o
to, by wadliwe urzadzenie lub osprzet elektryczny nie
byty uzywane w wadliwym stanie.

Badania (na przyktadzie Niemiec):

e Przedsiebiorca ma obowigzek zapewni¢ kontrole
urzadzen i narzedzi elektrycznych pod katem prze-
pisowego stanu przez wykwalifikowanego elektryka
lub pod kierownictwem wykwalifikowanego elektry-
ka:

— Przed pierwszym uruchomieniem.

— Po modyfikacji albo naprawie przed ponownym
uruchomieniem.

— W okreslonych odstepach czasu. Terminy nalezy
okresli¢ w sposéb umozliwiajacy dostatecznie
wczesne rozpoznanie przewidywalnych brakow.

e Przy kontroli nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
norm elektrotechnicznych.

e Na zadanie organizacji branzowej nalezy prowadzi¢
ksiege kontroli z odpowiednimi wpisami.

3. Wskazowkidotyczace bez-
pieczenstwa

3.1 Niebezpieczenstwo porazenia pradem

3.1.1 Napiecia sieciowe, wysokie napiecia, pojazdy
hybrydowe i pojazdy napedzane przez silniki
elektryczne

W sieci elektrycznej oraz w samochodowych

A urzadzeniach elektrycznych wystepuja nie-
bezpieczne napiecia. Przy dotknieciu czesci,
w ktorych znajduje sie napiecie (np. cewka
zaptonowa), lub przebiciu napiecia z powodu
uszkodzonej izolacji (np. pogryzienie prze-
wodow elektrycznych przez kune) zachodzi
niebezpieczenstwo porazenia pragdem elek-
trycznym. Dotyczy to strony uzwojenia wtor-
nego i strony uzwojenia pierwotnego uktadu
zaptonowego, wigzki przewodow ze ztagczami
wtykowymi, uktadéw swietlnych (Litronic), jak
i przytaczy do pojazdu.

Srodki bezpieczenstwa:

> Wysokie napiecia w pojazdach hybrydowych i pojaz-

dach napedzanych silnikiem elektrycznym oraz w ich

komponentach wysokiego napiecia. Przed rozpocze-

ciem wszystkich prac nalezy zapozna¢ sie ze wska-

zéwkami zawartymi w dokumentacji producenta,

a nastepnie ich przestrzegac.

Wymieni¢ przewody z uszkodzong izolacja.

Co 2 lata przeprowadzac¢ kontrole wyposazenia elek-

trycznego i natychmiast usuwac wady.

> Wszystkie prace przeprowadza¢ w miare mozliwo-
$ci przy wytaczonym zaptonie i unieruchomionym
silniku.

> Podczas wykonywania wszystkich prac przy wta-
czonym zaptonie lub pracujacym silniku nie dotykac
czesci bedacych pod napieciem. Dotyczy to wszyst-
kich przewodow taczacych i przytaczy agregatéw na
stanowiskach testowych.

> Wytaczy¢ zapton przed odtgczeniem przewodu (B-)
od masy silnika lub akumulatora (B-).

Vv
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3.1.2  Wysokie napiecia w pojazdach hybrydowych i
pojazdach napedzanych silnikiem elektrycznym

oraz w ich komponentach wysokiego napiecia

W przypadku nieprawidtowego postepowania
A z komponentami lub przewodami wysokiego

napiecia istnieje zagrozenie zycia spowodowa-

ne wysokimi napieciami oraz mozliwym prze-

ptywem pradu przez ciato cztowieka.

> Odtaczenie napiecia moze wykonac wytacznie
elektryk (EFK), elektryk do okreslonych zadan
- zasilania hybrydowego (EFffT) lub technik
instalacji wysokiego napiecia (HVT).

> Wszystkie prace przy pojazdach z kompo-
nentami wysokiego napiecia moga odbywad
sie tylko po odtagczeniu napiecia i w stanie
zabezpieczonym, wytacznie przez osoby,
ktére majg co najmniej specjalizacje "Osoba
przeszkolona w zakresie elektryki (EUP)".

> Rowniez po dezaktywacji sieci poktadowej
wysokiego napiecia, napiecie moze by¢ jesz-
cze na akumulatorze wysokiego napiecia.

> Gotowosci nie mozna rozpoznac po odgto-
sach pracy, poniewaz maszyna elektryczna
w stanie spoczynku nie powoduje odgtosdw.

> Na biegu "P" i "N" silnik spalinowy lub silnik
elektryczny moze samoczynnie uruchomic
sie, w zaleznosci od stanu natadowania
akumulatora wysokiego napiecia.

3.2 Niebezpieczenstwo oparzenia

Podczas prac przy rozgrzanym silniku istnieje

niebezpieczenstwo oparzenia w przypadku
dotkniecia takich czesci jak kolektor wydecho-
wy, turbosprezarka, sonda lambda lub tez zbli-
zenia sie do nich. Elementy te moga osiggac
temperatury rzedu kilkuset stopni Celsjusza.
W zaleznosci od czasu pomiaru sktadu spalin
sonda probnika przyrzadu do pomiaru spalin
moze sie mocno nagrzac.

Srodki bezpieczenstwa:

> Uzywac wyposazenia ochronnego, np. rekawic.

> Schtodzi¢ silnik; odnosi sie to takze do ogrzewania
postojowego.

> Przewodoéw podtaczeniowych nie prowadzi¢ w pobli-
zu rozgrzanych czesci.

> Nie pozostawia¢ pracujacego silnika dtuzej, niz to
jest konieczne do pomiaru/regulaciji.

Podczas wykonywania prac z wykorzystaniem
& urzadzenia SMT 300 wystepuje niebezpie-

czenstwo oparzenia o uchwyt i o powierzch-

nie SMT 300. Podczas dtuzszej pracy urzadze-

nie SMT 300 moze rozgrzaé sie do temperatu-
ry 60 °C.

Srodki bezpieczenstwa:
> Nie wolno otwiera¢ ani powodowac uszkodzen aku-
mulatora wysokiego napiecia.
> W przypadku pojazdéw po wypadku przed odta-
czeniem sieci poktadowej wysokiego napiecia pod
zadnym pozorem nie wolno dotyka¢ komponentow
ani przewodow wysokiego napiecia.
> Nie dotyka¢ pracujacych komponentéw i przewoddéw
wysokiego napiecia (pomaranczowa izolacja).
> Zabezpieczy¢ przed nieuprawnionym ponownym
uruchomieniem (np. za pomoca ktodki).
> Po kazdym wytaczeniu uktadu wysokiego napiecia
odczekaé co najmniej 5 minut (w zaleznosci od da-
nych producenta). Nastepnie stwierdzi¢ brak napie-
cia odpowiednim przyrzagdem kontrolnym.
> Sprawdzi¢ wzrokowo czy komponenty i przewody
wysokiego napiecia nie sg uszkodzone. Nietypowe
rzeczy, niejasnosci lub stwierdzone wady nalezy
koniecznie i niezwtocznie zgtosi¢ odpowiedzialnemu
technikowi instalacji wysokiego napiecia.
— Komponenty wysokiego napiecia nie mogg mie¢
zewnetrznych uszkodzen.
— lzolacja przewodu wysokiego napiecia musi by¢
w dobrym stanie i nie moze by¢ uszkodzona.
— Zwréci¢ uwage na nietypowe odksztatcenia prze-
wodu wysokiego napiecia

Srodki bezpieczenstwa:
> Nosi¢ rekawice ochronne podczas pracy przy urza-
dzeniu SMT 300.

33 Roztwoér dymowy UltraTraceUV®

Roztwdr dymowy UltraTraceUV® moze przy
& wdychaniu, potknieciu, kontakcie ze skéra

i oczami doprowadzi¢ do podraznienia drég

oddechowych, skéry i oczu.

Srodki bezpieczenstwa:

> Nie pozwoli¢, aby roztwdér dymowy UltraTraceUVe®
trafit do rgk osob, ktére nie sg dopuszczone do ob-
chodzenia sie z produktem.

> W przypadku wdychania nadmiernej ilosci roztworu
dymowego UltraTraceUV® wyjs¢ na Swieze powietrze.

> Nie potykac roztworu dymowego UltraTraceUVe. Je-
zeli dojdzie do przypadkowego potkniecia, doktadnie
wyptukac jame ustng i wypic¢ niewielkg ilos¢ wody.

> Nie dopusci¢ do kontaktu roztworu dymowego
UltraTraceUV® ze skéra. Podczas pracy z wykorzy-
staniem roztworu dymowego UltraTraceUV® uzywac
rekawic ochronnych z nitrylokauczuku. Jezeli jednak
dojdzie do kontaktu ze skora, natychmiast zdjaé
odziez zanieczyszczong produktem, zdja¢ zegarek
i bizuterie, a nastepnie i wyptuka¢ odpowiednie
miejsca skory duzg iloscig wody z mydtem.

Robert Bosch GmbH
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> Nie dopusci¢ do kontaktu roztworu dymowego
UltraTraceUV® z oczami. Podczas napetniania roz-
tworu dymowego UltraTraceUV® uzywac¢ dotgczo-
nych okularéw UV. Jezeli jednak dojdzie do kontaktu
z oczami, nalezy wyptukac oczy wodg (najlepiej
uzywajac buteleczki do ptukania oczu), az podraznie-
nie ustapi.

> W przypadku ztego samopoczucia skorzystac z po-
mocy lekarza.

3.5 Niebezpieczenstwo wybuchu
Podczas pracy przy zbiorniku paliwa z
\;/é SMT 300 i przytagczem sprezonego powietrza

== Wystepuje niebezpieczenstwo powstania reak-
cyjnej mieszanki.

34 Promieniowanie laserowe

Srodek bezpieczeristwa:

> Podczas wykonywania prac przy zbiorniku paliwa
SMT 300 mozna podtaczac wytgcznie do butli gazu
obojetnego lub zewnetrznej butli CO,,.

. Promien lasera lampy wie-
lofunkcyjnej moze spowodo-
wac oslepienie oséb, wypadki
lub obrazenia oczu.

& LAS‘Z;ER

3.6 Niebezpieczenstwo obrazen i zmiaz-

dzenia

Srodki bezpieczenstwa:

> Nie kierowac¢ promienia laserowego na osoby lub
zwierzeta, w szczegolnosci na ich twarze i oczy, ani
nie spogladac¢ w bezposredni lub odbity promien.

> Jesli promieniowanie laserowe dojdzie do oczu,
nalezy niezwtocznie zamkna¢ oczy i natychmiast
odwrdcic gtowe.

> Nie dokonywac¢ zmian urzadzenia laserowego.

> Nadzorowac¢ dzieci, aby dopilnowac, ze nie beda
bawic¢ sie urzadzeniem.

W przypadku urzadzen laserowych klasy 2 dostepne pro-
mieniowanie laserowe obejmuje promieniowanie widzial-
ne (400 nm do 700 nm).

W razie krétkotrwatego, przypadkowego wystawienia na
dziatanie lasera, oko jest wystarczajgco chronione przez
odruch rogéwkowy. Urzadzenia laserowe klasy 2 moga
by¢ stosowane bez dodatkowych zabezpieczen, jezeli
istnieje pewnos¢, ze nie bedzie wystepowac celowy
kontakt promieniowania laserowego z okiem przez czas
dtuzszy niz >0,25 s, jak rdwniez, ze nie bedzie wyste-
powata koniecznos¢ powtarzalnego kontaktu oka z pro-
mieniowaniem laserowym ani jego refleksami.

W przypadku pojazdu niezabezpieczonego
przed toczeniem istnieje np. niebezpieczen-

stwo przycisniecia do stotu warsztatowego.

W pojezdzie znajduja sie wirujace i ruchome
& czesci, ktére moga spowodowac obrazenia

palcéw i rak.

Szczegdlnie w wentylatorach napedzanych
elektrycznie istnieje niebezpieczenstwo
nieoczekiwanego uruchomienia wentylatora

przy unieruchomionym silniku i wytgczonym
zaptonie.

Reakcja rogéwkowa opdznia sie w wyniku
A dziatania lekdw. Wigze sie z tym szczegodlne
zagrozenie. W takim przypadku zalecane jest

noszenie okularow ochronnych R1 zabezpie-
czajacych przed promieniowaniem laserowym.

Srodki bezpieczenstwa:

> Podczas testu zabezpieczy¢ pojazd przed toczeniem.
Ustawi¢ automatyczng skrzynie biegdw w pozycji par-
kowania, zaciggna¢ hamulec reczny lub zablokowac
kota przy uzyciu ptdz hamulcowych (kliny).

> Podczas wykonywania prac przy pojezdzie nalezy wy-
taczy¢ system start-stop, aby wykluczy¢ mozliwos¢
niekontrolowanego uruchomienia silnika.

> Personel obstugujacy powinien nosi¢ odziez robocza

bez luznych troczkéw, tasiemek czy szlufek.

Nie siega¢ w kierunku wirujacych, ruchomych czesci.

Podczas prac przy lub w poblizu wentylatorow nape-

dzanych elektrycznie, nalezy najpierw schtodzi¢ silnik,

a nastepnie wyja¢ wtyk przy silniku wentylatora.

> Przewody potozy¢ w dostatecznej odlegtosci od
wszystkich obrotowych czesci.

> Transport i oddanie do uzytku powinny odbywac sie
wytacznie zgodnie ze wskazaniami instrukcji obstugi.

Vv

3.7 Niebezpieczenstwo potkniecia sie

Zwiekszone ryzyko potkniecia przez waz do-
é ptywu dymu.

Srodki bezpieczenstwa:
> Waz doptywy dymu uktadac tak, aby unikna¢ potkniecia.

1689989261 | 2019-04-08
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4. Opis produktu

4.1 Zastosowanie zgodne z przeznacze-

niem

SMT 300 to urzadzeni testowe wykorzystujgce technike

dymu do wykrywania

e nieszczelnosci we wszystkich uktadach niskiego
cisnienia,

e brak wiatro- i wodoszczelnosci karoserii.

Zastosowanie inne niz wyzej opisane jest niedozwo-
lone. Przy kazdym innym zastosowaniu oraz w przy-
padku modyfikacji produktu, takze w ramach monta-
zu i instalacji, nastepuje uniewaznienie gwarancji.

Urzadzenie SMT 300 spetnia zalecenia SAE
(2007-01-1235 oraz 2008-01-0554) dotyczace pod-
wyzszonego bezpieczenstwa podczas badan oparéow
paliwowych (EVAP).

=)

4.2 Wymagania

e Przytacze sprezonego powietrza 3,4 bar — 12 bar
(50 psi — 175 psi).

e Jednostka konserwacyjna (dotgczony separator
wody i oleju).Akumulator 12 V.

e Butla z niepalnym gazem (azot, argon lub CO,) i re-
gulator ci$nienia (7 baréw / 100 psi) (nie nalezy do
zakresu dostawy).

4.3 Dotaczone akcesoria

Oznaczenie Numer Rys."

katalogowy

1 685 438 659

Walizka o nastepujacej zawartosci:

F OOE 900 348

o Roztwdr dymowy UltraTraceUV®

1680322069 I1

o Zestaw zaslepek

1681334039 I2

e Stozek adaptera

1681390002 I3

e Rozdzielacz dymu

1687 550 077

e Lampka wielofunkcyjna z okulara-
mi ochronnymi UV (norma OSHA)
i 3 mikrobateriami

e /taczka przytaczeniowa do gniazda 1683457 130 14
serwisowego EVAP,

rozmiar standardowy

e Narzedzie do demontazu i montazu 1687 012 181 15

Schrader

Instrukcja obstugi 1689 989 261

Tab. 1:

U |lustracje wyzej opisanych, dostarczonych akcesoriow mozna
znaleZ¢ na drugiej stronie niniejszej instrukcji obstugi.

Zakres dostawy
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4.4 Akcesoria dodatkowe

o
J1 Ponizsze komponenty rozszerzajg funkcjonalnosc¢
urzadzenia SMT 300 i mozna je naby¢ dodatkowo.

Numer
katalogowy

Oznaczenie

Rys.?

Kréciec wlewu paliwa:
e Adapter uniwersalny
o Adapter BMW-Mini

1681335125 o1
1681 335126 02

Tab. 2:

U llustracje wyzej opisanych akcesoriéw specjalnych mozna zna-
lez¢ na drugiej stronie niniejszej instrukcji obstugi.

Akcesoria dodatkowe

4.5 Opis urzadzenia SMT 300
4.5.1 Widok z przodu
1
2
3
4
7

SMT 300

43

T ————————————

Rys. 1:  Widok z przodu SMT 300

Poz. Oznaczenie

1 Miernik pretowy roz-
tworu dymowego

Do napetniania i do kontroli pra-
widtowego poziomu napetnienia.

2 Zdja¢ dysze Delrin®
z weza doprowadza-

Materiat: Nitrylokauczuk
Dtugosé: 2,5 m

nia dymu

3 Wskazania statuséow  patrz rozdz. 4.5.2

4 Przycisk WE./WYL. Do wtaczania i wytaczania wy-

twarzania dymu.

5 Regulator strumienia patrz rozdz. 4.5.3
dymu

6 Manometr Do sprawdzania obecnosci niesz-
Wskaznik czelnosci w uktadzie.
cis$nienia/prozni

7 Przeptywomierz patrz rozdz. 4.5.4

Tab. 3:  Przeglad elementéw i funkcji (widok z przodu)

Robert Bosch GmbH
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4.5.2 Wskazania statusow
LED Stan Stan
Swieci ko-  Po podtaczeniu do akumulatora 12 V.
Akumu- |5 em ielo-
lator nym
Miga Niewystarczajace zasilanie.
(1x nas)
WE./ Swieci ko-  Podno$nik SMT 300 wiaczony. ¥
Wwyt. lorem czer-
wonym
o Nie swieci  Urzadzenie SMT 300 wytgczone.?

Y Potaczy¢ SMT 300 z akumulatorem 12 V.

4.5.3 Regulator strumienia dymu
Z przodu urzadzenia SMT 300 znajduje sie regulator
strumienia dymu réznymi ustawieniami.

FLOW
CONTROL

Rys. 2:  Regulator strumienia dymu w potozeniu "TEST"

Ustawienie Opis

"TEST" Badany uktad jest napetniany powietrzem
"wolnym od dymu".
To ustawienie zapewnia najdoktadniejsze
wyniki miernika przeptywu i jest uzywane do
sprawdzania licznych uktadéw, w ktorych
dym nie jest wymagany
(np. badanie funkcji zaworow elektromagne-
tycznych).

"FLOWCONTROL" Wielko$¢ strumienia dymu mozna dowolnie

... "SMOKE" zmieniaé. Lokalizacja zrodta nieszczelnosci
jest czesto tatwiejsza przy mniejszym stru-
mieniu dymu.

"SMOKE" SMT 300 wytwarza maksymalng ilo$¢ stru-

mienia dymu.

(@]
]1 Ocene nieszczelnosci wykonywac zawsze przy usta-

wieniu "TEST".

o

]1 Regulator strumienia dymu nie wptywa na ci$nienie
w przewodzie doptywu gazu, lecz jedynie na ilos¢
dymu.

4.5.4 Przeptywomierz

o
J1 Przeptywomierz mierzy wielko$¢ nieszczelnosci.

Przeptywomierz zawiera dwa punkty odniesienia,
umozliwiajace stopniowanie wielkosSci nieszczelnosci
w badanym uktadzie (zgodnie z danymi producenta).
Punkty odniesienia 0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020")
i 1,0 mm (0,040") odpowiadajg warto$ciom zadanym
nieszczelnosci w badanym uktadzie EVAP.

Kulka w przeptywomierzu wskazuje dostepny przeptyw.
Im wyzej kulka sie znajduje, tym silniejszy przeptyw.
Dlatego podczas napetniania badanego uktadu kulka
unosi sie do goéry (patrz rys. 3).

ﬁ Badany uktad jest uznawany za napetniony wtedy,
gdy podczas badanie nieszczelnosci kulka przepty-
womierza nie bedzie opadac¢ lub tez, gdy ci$nienie
na wskazniku cisnienia nie bedzie wzrastacé.

Jesli kulka przeptywomierza po napetnieniu zamkniete-
go uktadu przeznaczonego do sprawdzenia opadnie na
dno, oznacza to, ze w uktadzie nie wystepuje przeptyw,
a tym samym nie ma w nim nieszczelnosci.

Jesli przeptywomierz wskazuje przeptyw takze po
napetnieniu uktadu, jest to objawem nieszczelnosci. Im
wyzsze potozenie kulki w przeptywomierzu, tym wiek-
sza jest nieszczelnosé.

Rys. 3:

1 Kulka w przeptywomierzu
2 Punkty odniesienia dla wielkosci nieszczelnosci (skala w mm
i calach)

Przeglad przeptywomierza

1689989261 | 2019-04-08
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4.5.5 Widok z tytu

Rys. 4:  Widok z tytu SMT 300

Poz. Oznaczenie

Funkcja

1 Przytacze sprezo- Do podtaczenia do przytacza spre-
nego powietrza zonego powietrza w warsztatach, do
lub przytacze gazu ogolnych badan nieszczelnosci lub
obojetnego do gazu obojetnego, takie jak azot

lub CO,, podczas badania uktadu pa-
rowania spalin.

2 Przewod akumula- Zasilanie urzadzenia SMT 300 napie-
toral12V ciem przez akumulator 12 V.
(dtugosé: 2,5 m)

8 Wewnetrzny od-
ptyw filtra

Do ochrony testera i pojazdu przed
zanieczyszczeniami powietrza
w warsztacie.

Tab. 4:  Przeglad elementdw i funkcji (widok z tytu)

o

]1 Okazyjne odptywanie cieczy z wewnetrznego odpty-
wu filtra (poz. 3) jest normalne. Nadmierne odpty-
wanie wskazuje, ze sprezarka warsztatowa wymaga
opréznienia i/lub wymagany jest wtasny system
filtrujacy.

! Jesli sprezarka warsztatowa nie jest utrzymywana
w suchym stanie, moze to doprowadzi¢ do zanie-
czyszczenia urzadzenia SMT 300 i badanego pojaz-
du.
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4.6 Opis komponentow

Komponent Funkcja

Roztwoér dymowy Jedyny roztwor do barwienia UV do-

UltraTraceUve® puszczony przez producentéw samo-
chodoéw, niepowodujacy zanieczyszczen.
Sktad chemiczny roztworu zawiera spe-
cjalny barwnik, osadzajacy sie doktadnie
w miejscu wystepowania nieszczelnosci.
Jedna butelka (355 ml) wystarcza na
okoto 300 petnych cykli badan

Zestaw zaslepek Do zaslepienia uktadu przewoddw ssania
w celu utrzymania dymu w uktadzie, np.
w uktadzie przewodow przeptywomierza
masowego powietrza, i prawidtowego ba-
dania szczelnosci.

Do lokalizowania nieszczelnosci w ob-
szarze wokot drzwi, okien, dachu prze-
suwnego i bagaznika.

patrz rozdz. 6.1

Rozdzielacz dymu

Lampka wielofunk-
cyjna

4.7  Stownik pojec

[\ EVATE] Definicja

EVAP Skrétowa nazwa uktadu "Evaporative
Emission Control System" (pol. "zapo-
bieganie emisji przez parowanie"), stu-
zacego zapobieganiu przedostawaniu
sie oparéw benzyny ze zbiornika paliwa/
ktadu paliwa do atmosfery.

Niepalny gaz (azot, argon, CO,), uczest-
niczacy jedynie w okreslonych, nielicz-
nych reakcjach chemicznych.

Jednostka przeznaczona do badania.

Gaz obojetny

System

uv Skrotowe oznaczenie ulatrfioletu.

Robert Bosch GmbH
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5. Pierwsze uruchomienie

5.1 Transport i ustawianie

1. Usuna¢ styropianowe zabezpieczenie.

2. Ostroznie wyja¢ urzadzenie SMT 300 i walizke z kar-
tonu.

3. Ustawi¢ urzadzenie SMT 300 i walizke pionowo na
stabilnym i rownym stole roboczym.

4. Zdja¢ opakowanie z urzadzenia SMT 300.

5. Otworzy¢ walizke i zdjg¢ opakowanie z poszczegdl-
nych elementéw.

Przechowac¢ oryginalne opakowanie na wypadek ko-
niecznosci odestania urzadzenia SMT 300 w celach
serwisowych.

=)

5.2
5.2.1

Czynnosci przygotowawcze
Napetnienie roztworem dymowym

Podczas napetniania roztworu dymo-
wego UltraTraceUV® zawsze nosi¢
rekawice ochronne z nitrylokauczuku
i okulary ochronne.

o€

! Napetnianie urzadzenia SMT 300 cieczg niezalecang
przez producenta moze prowadzi¢ do uszkodzen
badanych pojazdéw i wptynaé na gwarancje urzadze-
nia SMT 300.

> Przed pierwszym zastosowaniem wlac catg zawar-
tos¢ butelki roztworu dymowego UltraTraceUV® do
urzadzenia SMT 300.

o

]1 Nalezy regularnie sprawdzaé, czy poziom napetnie-
nia jest zblizony do oznaczenia FULL. Jesli tak nie
jest, uzupetni¢ roztwér dymowy UltraTraceUVe.

Rys. 5:

Napetnianie roztworem dymowym UltraTraceUV®

5.2.2 Przytacze sprezonego powietrza

@)

]1 Cisnienie doptywu do urzadzenia SMT 300 musi
zawierac sie w zakresie od 3,4 bar do 12 bar (50 psi
do 150 psi). Optymalne ci$nienie doptywu wynosi
6,2 bar (90 psi).

> Podtaczy¢ sprezone powietrze.

Rys. 6:

Przytacze sprezonego powietrza

! Jesli zamontowane przytgcze sprezonego powietrza
nie pasuje, uzy¢ odpowiedniego przytacza sprezone-
go powietrza (i je zamontowad):

1. Zdemontowac dostepne przytacze sprezonego powie-
trza.

2. Nanie$¢ na gwint srodek do uszczelniania gwintéw
Teflon®.

3. Zamontowac pasujace przytacze sprezonego powie-
trza, dokrecajac je maksymalnie momentem 25 Nm.
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6. Obstuga

ﬁ Aby zmierzy¢ wielko$¢ nieszczelnosci (wielkos¢ wy-
cieku), nalezy przeprowadzi¢ badanie przeptywomie-
rzem (patrz rozdz. 6.5.). Aby sprawdzi¢ bezwzgledna
szczelnos$é, uzy¢ manometru (patrz rozdz. 6.4.)

6.1 Lampka wielofunkcyjna

OSTRZEZENIE — Niebezpieczenstwo stwa-

rzane przez promien lasera!

Promien lasera lampy wielofunkcyjnej

moze spowodowac oslepienie osob, wy-

padki lub obrazenia oczu.

> Nie kierowac¢ promienia laserowego na
osoby lub zwierzeta, w szczegdlnosci na
ich twarze i oczy

> Nie spogladac¢ w bezposredni lub odbity
promien.

Rys. 7:
1 Przycisk wielofunkcyjny

2 Obudowa

3 Uchwyt na mikrobaterie (3 x AAA)
4 Pokrywa zamykajaca

Lampka wielofunkcyjna (czesci)

Nacisniecie przycisku wielofunkcyjnego na lampce

wielofunkcyjnej powoduje uaktywnienie kolejno naste-

pujacych funkcji:

e Biate $wiatto do prostego wykrywania dymu.

o Swiatto UV do znakowania fluorescencyjnego barw-
nika w miejscu nieszczelnosci.

e (Czerwony promien lasera.

e Wytaczenie.
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6.2  Zasilanie urzadzenia SMT 300 napie-

ciem

! W Zzadnym przypadku nie podtaczaé przytacza aku-
mulatora do przytgcza masy akumulatora, poniewaz
iskra w poblizu akumulatora moze spowodowac
eksplozje.

1. Podtaczy¢ urzadzenie SMT 300 go przytgcza sprezo-
nego powietrza (3,4 bar — 12 bar) warsztatu.

o
J1 Akumulator w pojezdzie musi by¢ w dobrym stanie
i by¢ catkowicie natadowany.

2. Podtaczy¢ przewdd akumulatora (czerwony) do do-
datniego bieguna akumulatora 12 V.

3. Podtaczy¢ przewod akumulatora (czarny) do przyta-
cza masy na ramie pojazdu.

=» Swieci zielony wskaznik statusu akumulatora.

o

]1 Migajacy zielony wskaznik statusu oznacza niewy-
starczajgce napiecie z akumulatora w pojezdzie do
urzadzenia SMT 300.

Robert Bosch GmbH
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6.3
6.3.1

Badanie nieszczelnosci manometrem
Badanie za pomoca proézni

! Prdéznia o wartosci wiekszej niz -70 mbar powoduje
uszkodzenie manometru urzadzenia SMT 300.

1. Odtaczy¢ urzadzenie SMT 300 od zrédta napiecia.
2. Odtaczyc¢ urzadzenie SMT 300 od zrédta zasilania
sprezonym powietrzem.
Zdja¢ dysze Delrin® z weza doptywu dymu
Podtaczy¢ waz doptywu dymu do trojnika (nie nalezy
do zakresu dostawy).
Potaczy¢ tréjnik z uktadem przeznaczonym do badania.
Potaczy¢ trojnik z reczng pompa prozniowa.
Wytworzy¢ préznie.
Obserwowac wskazanie prézni w manometrze
urzadzenia SMT 300, aby zagwarantowac, ze nie
jest wytwarzana préznia o wartosci przekraczaja-
cej 70 mbar.
9. Po osiaggnieciu prawidtowej prézni lub prézni

-70 mbar zakonczy¢ wytwarzanie préozni.
10.Obserwowac¢ wskazanie pod katem spadku prozni.

B w

® N> o

e}
]1 Spadek prézni wskazuje na nieszczelnosc.

o

]1 Badanie na podstawie spadku cisnienia/prézni nie
umozliwia okreslenia wielkosci nieszczelnosci; w tym
celu nalezy wykonac¢ badanie przeptywomierzem,
patrz rozdz. 6.5.

6.3.2 Badanie za pomoca nadcisnienia

! Nadcisnienie o wartosci wiekszej niz 70 mbar powo-
duje uszkodzenie manometru urzadzenia SMT 300.

1. Obrocic¢ regulator strumienia dymu do potozenia
"TEST".
2. Nacisna¢ przycisk WE./WYt.
= Nastepuje napetnienie uktadu.
3. Catkowicie napetni¢ urzadzenie SMT 300.
= Wskazanie na manometrze zawiera sie miedzy
50 mbar a 70 mbar.
4. Nacisnac przycisk WE./WYL.
= Napetnianie urzadzenia SMT 300 zostaje wytaczo-
ne.
5. Obserwujac wskazanie ci$nienia sprawdzi¢, czy
przez dtuzszy czas nastepuje spadek cisnienia.

o
]1 Spadek ci$nienia wskazuje na nieszczelnosc.

6.4 Badanie nieszczelnosci przeptywo-
mierzem
6.4.1 Badanie zaworow elektromagnetycznych

1. Napetni¢ uktad przeznaczony do badania przy usta-
wieniu "TEST".

2. Sprawdzi¢ zawor elektromagnetyczny w otwartym
i zamknietym potozeniu zaworu elektromagnetycznego.

Po zamknieciu zaworu elektromagnetycznego kulka
w przeptywomierzu powinna opas¢ w dot. W przy-
padku wskazywania przeptywu przy zamknietym
zaworze elektromagnetycznym wystepuje w nim
nieszczelnoscé.

=)

6.4.2 Badanie EVAP

! Wszystkie badania z uzyciem urzadzenia SMT 300
moga by¢ przeprowadzane przy wytgczonym silniku
pojazdu.

Ze wzgledu na mozliwos$¢ wystepowania wybucho-
wych gazow ze zbiornika paliwa badanie EVAP nie
moze by¢ wykonywane przy uzyciu przytagcza sprezo-
nego powietrza. Do badania EVAP nalezy uzy¢ butli
z obojetnym gazem (azot, argon lub CO,).

Aby zapewni¢ oszczednos$¢ czasu, zamiast usta-
wienia "TEST" badany uktad mozna napetni¢ przy
ustawieniu "SMOKE".

=)

Tryb postepowania

Rys. 8:

1 Przeptywomierz
2 Przytacze do butli z gazem obojetnym

Badanie EVAP przy uzyciu SMT 3000

ﬁ Przeptywomierz jest aktywny przy wszystkich
ustawieniach regulatorze przeptywu dymu. Najdo-
ktadniejsze okreslenie wielkosci nieszczelnosci jest
jednak mozliwe przy ustawieniu "TEST" i wykorzysta-
niu ponizszej procedury.
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Kontrola pod katem nieszczelnosci

ﬁ Przeptywomierz zawiera trzy punkty odniesienia,
umozliwiajace stopniowanie wielkosci nieszczelnosci
w zaleznosci od kodu btedu EVAP. Punkty odnie-
sienia 0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") i 1,0 mm
(0,040") odpowiadajg dopuszczalnym standardowym
wartosciom zadanym producentéw pojazdow.

=

Napetni¢ uktad przy ustawieniu "TEST", az kulka
przeptywomierza nie bedzie opadac.

=)

Napetnienie uktadu EVAP trwa okoto dwie minuty.

N

Obserwowac, do ktérego miejsca kulka opada.
Odczytac wartosc¢ nieszczelnosci na skali przeptywo-
mierza.

4. Poréwnac wartos¢ z dopuszczalnymi wartosciami
zadanymi nieszczelnosci producenta.

w

ﬁ Jesli zmierzona wartos¢ jest mniejsza niz dopusz-
czalna warto$¢ zadana nieszczelnosci producenta
(kulka znajduje sie ponizej danego punktu odniesie-
nia), to badanie nieszczelnosci ma wynik pozytywny.

ﬁ Jesli zmierzona wartos$c jest wieksza niz dopuszczal-
na warto$¢ zadana nieszczelnosci producenta (kulka
znajduje sie powyzej danego punktu odniesienia), to
badanie nieszczelnosci ma wynik negatywny.

Ustalanie miejsca nieszczelnosci

ﬁ Aby byto mozliwe szybkie napetnienie uktadu dy-
mem, zalecamy otwarcie uktadu w jednym miejscu
(np. odcigg EVAP (VENT)), aby dostepne powietrze
"wolne od dymu" mogto uptynac.

1. Spusci¢ powietrze wolne od dymu z uktadu.

Napetni¢ uktad przy ustawieniu "SMOKE".

3. Gdy tylko w otwartym miejscu zacznie wydobywac
sie dym, zamkna¢ otwarte miejsce.

4. Odszukac¢ miejsce w uktadzie, w ktérym wydobywa
sie dym, lub znalez¢ osady barwnika za pomoca
lampki wielofunkcyjnej.

N

o
]1 Kazdy osad barwnika oznacza nieszczelnos¢.

6.5 Wyszukiwanie nieszczelnosci

Podczas wykonywania prac z wykorzystaniem
& urzadzenia SMT 300 wystepuje niebezpie-

czenstwo oparzenia o uchwyt i o powierzch-

nie SMT 300. Podczas dtuzszej pracy urzadze-

nie SMT 300 moze rozgrzac sie do temperatu-
ry 60 °C.
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wice ochronne z nitrylokauczuku.

Podczas pracy z uzyciem roztworu dymowe-
go UltraTraceUV® i swiatta UV zawsze nosic

Podczas pracy z wykorzystaniem roztworu
dymowego UltraTraceUV® zawsze nosi¢ reka-
okulary ochronne.

o

]| Podczas badania uktadu ssania lub spalin silnika,
silnik powinien by¢ zimny. Niewielkie nieszczelnosci
moga by¢ zamkniete przez rozszerzanie cieplne.

1. Podtaczy¢ waz doptywu dymu do badanego uktadu.
2. Obrécic¢ regulator strumienia dymu do potozenia
"SMOKE".

FLOW
CONTROL

Rys. 9:  Regulator strumienia dymu catkowicie otwarty

1 Przycisk WE./WYt.
2 Regulator strumienia dymu

w

. Nacisna¢ przycisk WE./WYL (poz. 1).
= Uktad zostaje napetniony dymem.

(©]
]1 Po uptywie 5 minut napetnianie zostaje automatycz-
nie wytgczone.

Przy przetaczaniu miedzy "SMOKE" (z dymem) i
"TEST" (bez dymu) przez kroétki czas z weza dopty-
wu dymu moze wydobywac sie dym resztkowy lub
powietrze resztkowe.

=)

ﬁ Witaczy¢ biate $wiatto na lampce wielofunkcyjnej i
odszukac¢ dostepny dym lub uzy¢ $wiatta UV, aby od-
nalez¢ fluorescencyjne osady barwnika w doktadnym
miejscu nieszczelnosci.

4. Nacisng¢ ponownie przycisk WE./WYL., aby wytgczyé
napetnianie dymem.

o

]1 Zawsze, gdy to mozliwe, z badanego uktadu nalezy
spuszczaé powietrze "wolne od dymu", aby szybko
napetni¢ uktad gazem.

o

J1 !m dtuzej dym wydobywa sig¢ z nieszczelnosci, tym
wiecej fluorescencyjnego barwnika osadza sie
w miejscach nieszczelnosci.

Robert Bosch GmbH
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@ Po przeprowadzeniu badania nieszczelnosci usu- 6.6.1 Brak wiatro- i wodoszczelnosci
na¢ waz doptywu dymu i przewod przytaczeniowy 1. Ustawi¢ klimatyzacje w pojezdzie na "Swieze powie-
akumulatora. trze".

2. Ustawi¢ maksymalny poziom dmuchawy.

6.6 Przyktadowe zastosowanie przy wy-

szukiwaniu nieszczelnosci ]1 Najwyzszy poziom dmuchawy powoduje wytworze-
nie nadcisnienia w kabinie.

Urzadzenie SMT 300 mozna stosowac w praktycznie

wszystkich niskoci$nieniowych uktadach pojazdu, np. 3. Podtaczy¢ waz doptywu dymu od SMT 300 do roz-

uktady parowania spalin (EVAP), uktady ssania/induk- dzielacza dymu.

cyjne, uktady chtodnic powietrza tadowania i turbospre- 4. Pozwoli¢ na przeptyw dymu wzdtuz uszczelek.

zarek, instalacje prézniowe, uktady spalin oraz brak wia- 5. Zwraca¢ uwage na zawirowania dymu (patrz takze

tro-/wodoszczelnosci, w ktérych wystepuje podejrzenie rys. Eirys. F).

nieszczelnosci. Urzadzenie SMT 300 moze takze stuzy¢

do sprawdzenia funkcji zaworow elektromagnetycznych  6.6.2  Osady UV

oraz badania komponentéw przed montazem.

o Podczas pracy z wykorzystaniem

]1 llustracje do nizej opisanych przyktadéw wyszuki- m roztworu dymowego UltraTraceUV®
wania nieszczelnos$ci znajduja sie na przedostatniej i Swiatta UV zawsze nosi¢ rekawice
stronie oryginalnej instrukcji obstugi. ochronne z nitrylokauczuku i okula-

ry ochronne.

Wskazanie wycieku przez zawirowanie dymu

. . o
llustracja  Opis ]1 Opatentowana para dymowa zawiera specjalny

AiB Wyciek w uktadach ssania/indukcyjnych barwnik, fluorescencyjny barwnik UV, niepowoduja-
Ccib Wyciek w uktadach spalin cy zanieczyszczen, osadzajacy sie doktadnie w miej-
EiF Przepuszczalno$¢ wiatru i wody scu wystepowania nieszczelnosci.

Zawirowania powietrza wskazujg wyciek

> Uzy¢ lampki wielofunkcyjnej (ustawienie — $wiatto

Wskazanie wyciekow przez osady UV UV) do rozpoznania barwnika.

ﬁ Ta technologia zostata opracowana w taki sposéb,
G Wyciek w uktadzie chtodzenia ze barwnik osadza sie tylko w miejscach, w ktérych
H Kréciec ssania wystepuje réznica cisnienia. Dzigki temu barwnik
I Wyciek na kotnierzu osadza sie przy ulatnianiu sie z nieszczelnosci, ale

nie w trakcie badania braku wiatro- i wodoszczelno-
$ci.

Im dtuzej dym wydobywa sie z nieszczelnosci, tym
wiecej barwnika sie osadza.

=)
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7. Wskazowki dotyczace zakiocen

7.1 Wskazanie stanu - dioda LED

Wt./ Interwat Przyczyna Srodek zaradczy
WYL.

X _ Miga 1 raz na sekunde Niewystarczajace napiecie akumula- 1. Sprawdzi¢ zasilanie napieciem
tora 2. Zawiadomic¢ serwis

Obie diody LED migaja jedno- Luzne przytacze napiecia na akumula- 1. Sprawdzi¢ zasilanie napieciem
czesnie torze lub wewnetrzny btad sprzetowy. 2.Zawiadomic¢ serwis

X X 1 raz na sekunde lub
Obie diody LED migaja jedno-
czesnie
4 razy na sekunde

X X Obie diody LED migaja naprze- Luzne przytacze napiecia na akumula- 1. Wytaczy¢ na 10 sekund napiecie w
miennie torze lub wewnetrzny btad sprzetowy. SMT 300 i wtaczy¢ je ponownie.
1 raz na sekunde 2. Odtaczy¢ SMT 300

3. Zawiadomi¢ serwis

7.2 Wyszukiwanie usterek

Symptom Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
Zielona dioda LED na urzadze-  Przewody akumulatora sa zamienione. Podtaczy¢ prawidtowo przewdd akumulatora.
A AT S e Sl Nieprawidtowo podtaczone zrédto zasi- Zabezpieczy¢ przytacze na biegunie dodatnim i przyta-
Emia Cczu masy w pojezdzie.
Napiecie z akumulatora jest za stabe. Zapewnic¢ dobry stan i petne natadowanie akumulato-
ra w pojezdzie.
Brak powietrza lub brak dymu Przewdd zasilajacy jest podtaczony nie- Zabezpieczy¢ przytacze na biegunie dodatnim i przyta-
z weza doptywu dymu. prawidtowo. czu masy w pojezdzie.
Napiecie z akumulatora jest za stabe. Zapewni¢ dobry stan i petne natadowanie akumulato-

ra w pojezdzie.

Doptyw powietrza do SMT 300 jest niewy- Zapewni¢ wystarczajacy doptyw powietrza/azotu.

starczajacy.
Niewielka ilos¢ powietrza lub Zbyt duza ilo$¢ kondensatu dymu w wezu Umiesci¢ przewdd doptywu dym ponizej SMT 300.
dymu z weza doptywu dymu lub doptywu dymu. 1. Ustawic¢ regulator strumienia dymu na "TEST"
wyciekanie oleju. 2. Wtaczy¢ urzadzenie na cykl, az olej wyptynie z weza

doptywu dymu.

(@]
]| Para dymu z SMT 300 jest bardzo gesta. Dlatego okazjonalna kondensacja w wezu doptywu dymu jest normalna
i z reguty nie oznacza problemu.

Robert Bosch GmbH 1689989261 | 2019-04-08



pl | 178 | SMT 300 | Konserwacja

8. Konserwacja

! Wszystkie przy instalacjach elektrycznych mogga by¢
wykonywane wytgcznie przez osoby dysponujace
dostateczng wiedzg i doswiadczeniem w zakresie
elektrotechniki.

8.1 Czyszczenie

! Nie stosowaé $rodkdw do szorowania ani ostrych
szmat warsztatowych.

> Obudowe czyscic¢ tylko miekkimi szmatkami i neu-
tralnymi srodkami czyszczacymi.

8.2 Konserwacja

! Oproznic¢ urzadzenie SMT 300 przed odestaniem go
do konserwacji, poniewaz moze dojs¢ do wyptywu
oleju.

8.3  Wymiana baterii lampki wielofunkcyj-
nej

Rys. 10:
1 Przycisk wielofunkcyjny
Obudowa

Uchwyt na mikrobaterie (3 x AAA)
Pokrywa zamykajaca

Lampka wielofunkcyjna (czesci)

N wN

Odkrecic pokrywe zamykajacg od obudowy

Wyja¢ uchwyt mikrobaterii z obudowy.

Wyjac wszystkie baterie z uchwytu.

Wtozy¢ nowe mikrobaterie (3 x AAA) w kierunku
wskazanym po wewnetrznej stronie otworéw uchwy-
tu baterii.

5. Wtozy¢ uchwyt baterii do obudowy w sposéb poka-
zany przez strzatke.

Nakrecic¢ tylng pokrywe zamykajaca na obudowe.

Ao e

Informacje na temat utylizacji zuzytych baterii lampki
wielofunkcyjnej znajduja sie w rozdziale 9.3.

=)

8.4 Czesci zamienne i eksploatacyjne

Numer
katalogowy

1680 703 080

Oznaczenie

Zdja¢ dysze Delrin® z weza doprowadzania
dymu (2,5 m)<

Roztwoér dymowy UltraTraceUVe<

Zestaw zaslepek

F OOE 900 348
1 680 322 069
1681 334 039
1681 390 002

Lampka wielofunkcyjna (z okularami ochronny- 1 687 550 077
mi UV i 3 mikrobateriami)

Stozek adaptera

Rozdzielacz dymu

Okulary ochronne UV 1682 777 092

Ztaczka przytaczeniowa do gniazda serwisowego 1 683 457 130
EVAP, rozmiar standardowy<

Narzedzie do demontazu i montazu Schrader? 1 687 012 181

Kréciec wlewu paliwa:
— Adapter uniwersalny
— Adapter BMW-Mini

1681335125
1681 335126

< Czesc zuzywalna
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9. Wytaczenie z eksploatacji
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10. Dane techniczne

9.1 Tymczasowe wytaczenie z eksploatacji
W przypadku dtuzszego nieuzywania:

> Odtaczy¢ zasilanie.

> Qdtaczy¢ potaczenia pneumatyczne

10.1 SMT 300
10.1.1 Wpymiary i masa

Parametr

Wartosc¢/zakres

> SMT 300 przechowywac w pozycji pionowej. Wymiary (S x W x G) 240 x 330 x 290 mm
Masa (bez akcesoriow) 8,6 kg
9.2 Zmiana miejsca Masa (z akcesoriami, olejem kontrolnym, 9,5 kg

> W przypadku przekazania urzadzenia SMT 300 nalezy
przekaza¢ rowniez kompletng dokumentacje dostar-
czong wraz z urzadzeniem.

> Urzadzenie SMT 300 transportowacd tylko w oryginal-

nym lub zblizonym do niego opakowaniu.

Odtaczy¢ od zasilania elektrycznego.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych pierwszego

uruchomienia.

A%

badanym przedmiotem, opakowaniem)

10.1.2 Temperatura, wilgotnos¢ powietrza i ciSnienie

powietrza
Parametr Wartosc/zakres
Sktadowanie i transport -25°C -60 °C
Funkcja B0 =4l °C
Maksymalna wilgotnos¢ powietrza <95%

9.3 Usuwanie i ztomowanie

n SMT 300, akcesoria i opakowania nalezy
" oddac¢ do ponownego przetwarzania zgodnie
z przepisami o ochronie srodowiska.
> Nie wyrzuca¢ SMT 300 do odpadéw z gos-

podarstwa domowego.

Dotyczy tylko krajow UE:

wy europejskiej 2012/19/WE (WEEE).
Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne
wraz z przewodami i bateriami/akumulatorami
nalezy usuwac¢ oddzielnie od odpadéw domo-
wych.
> W tym przypadku nalezy skorzystac¢ z istnieja-
cych systemow zbiorki i utylizacji.
> Przepisowe usuniecie urzadzenia
SMT 300 pozwoli unikna¢ zanieczyszczenia
Ssrodowiska i zagrozenia zdrowia.

E\/ Urzadzenie SMT 300 spetnia wymogi dyrekty-

10.1.3 Dane dotyczace wydajnosci

Parametr Wartosc¢/zakres
Moc znamionowa P (W) 180 W

Napiecie znamionowe U(V) 12V

Prad znamionowy 15A

10.1.4 Klasa ochronnosci

Parametr

Wartosé/zakres

Klasa ochronnosci IP IP 41

10.2 Lampka wielofunkcyjna

Parametr Wartosc¢/zakres
Wymiary (dtugoscé/srednica) 13cm/ 3,5¢cm
Masa 135¢g

Klasa lasera 2

Typ lasera 640 nm, <1 mW

Baterie (AAA) 3x1,5VLRO3

Robert Bosch GmbH
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1. Simbolos utilizados

1.1 Na documentacao

1.1.1  Indicacbes de aviso - estrutura e significado
As indicacbes de aviso alertam para perigos para o usu-
ario ou pessoas que se encontrem nas imediacoes. Para
além disso, as indicacdes de aviso descrevem as conse-
quéncias do perigo e as medidas de prevencao. As indi-
cacoes de aviso apresentam a seguinte estrutura:

Simbolo de PALAVRA DE ADVERTENCIA - Tipo e
adverténcia fonte do perigo!
Consequéncias do perigo em caso de inob-
servancia das medidas e notas mencionadas.
> Medidas e indicagdes para evitar o
perigo.

A palavra de adverténcia indica a probabilidade e gravi-
dade do perigo em caso de desrespeito:

Probabilidade de
ocorréncia

Palavra de

Gravidade do perigo em caso
advertén- de inobservancia

cia

PERIGO Perigo iminente Morte ou ferimentos corpo-
rais graves
AVISO Possivel perigo Morte ou ferimentos corpo-
iminente rais graves
CUIDADO  Possivel situacdo Ferimentos corporais
de perigo ligeiros
1.1.2 Simbolos nesta documentacao

Simbolo Designacao Significado

! Atencao Alerta para possiveis danos materiais.

o Informacgao Instrucoes de utilizagao e outras

1 informacoes uteis.

1. Atuacao Proposta de atuagcdo composta por

2. mult. passos  varios passos

= Atuacdo de Proposta de atuagcao composta por
passo unico um s6 passo.

o Resultado No decorrer de uma proposta de atua-

intermédio cao é visivel um resultado intermédio.

- Resultado O resultado final fica visivel no fim de
final uma proposta de atuacao.

1.2 No produto

@ Respeite todos os sinais de aviso nos produtos
e mantenha-os bem legiveis!

> Leia o cap. 3 para uma explicacdo detalhada dos
sinais de aviso representados no produto.

A\

Perigo de queimaduras

Nos trabalhos com SMT 300 existe o perigo
de queimaduras na pega e na superficie.
SMT 300 pode aquecer até 60 °C em caso
de uso prolongado.

Perigo devido a feixe de laser
Devido ao feixe de laser da lan-
terna multifuncdes as pessoas
podem ser encandeadas, ser
causados acidentes ou o olho
ser lesionado.

& LAzER ‘

2. Notas importantes

Antes da colocacao em funcionamento, da

ligacao e da operacao dos aparelhos de

produtos Bosch, é estritamente necessario

ler a documentacgao fornecida com o
produto, prestando especial atengao as instrucdes de
seguranca. Dessa forma, para a sua propria seguranca e
para evitar danos no aparelho, elimina a priori incerte-
zas quanto ao manuseamento do produto da Bosch e a
respeito dos riscos dai decorrentes. Ao passar um
produto Bosch a terceiros, tenha o cuidado de incluir a
respectiva documentacao.

2.1 Grupo de utilizadores

O produto sé pode ser usado por pessoal qualificado

e instruido na matéria. O pessoal que se encontre em
formacao, aprendizagem, instrucdo ou a participar numa
accdo de formacao geral, s6 podera operar o produto
sob a supervisdo permanente de uma pessoa experiente.

Todos os trabalhos nos dispositivos eléctricos e hi-
draulicos sé podem ser executados por pessoas com
conhecimentos e experiéncia adequados no dominio
dos sistemas eléctricos e hidraulicos.

Criancas deveriam ser vigiadas para assegurar que nao
brinquem com o aparelho.

Robert Bosch GmbH
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2.2 Obrigacao do proprietario

O proprietario tem a obrigagcao de garantir e implemen-
tar todas as medidas destinadas a prevencao de aci-
dentes de trabalho, doencas profissionais, riscos para a
salde decorrentes do trabalho, bem como medidas de
concepcao ergondmica do trabalho.

Na Alemanha, na area da electrotecnia, é obrigatorio
o cumprimento das normas relativas a prevencao de
acidentes, emitidas pela associacao profissional “Ins-
talagoes e equipamentos eléctricos segundo a DGUV
Vorschrift 3” (antigo BGV A3). No restantes paises
devem ser respeitados os respectivos, regulamentos,
legislacao ou medidas.

Principios basicos

O proprietario deve garantir que as instalacoes e os
equipamentos eléctricos sao instalados, alterados e
conservados por técnicos especializados ou sob a di-
reccao e supervisao de um técnico, de acordo com as
boas praticas no dominio da electrotecnia.

O proprietario deve ainda garantir que as instalagdes
e 0s equipamentos eléctricos sdao operados de acordo
com as boas praticas no dominio da electrotecnia.

Se for detectada uma deficiéncia numa instalagdo ou
equipamento eléctrico, ou seja, se este ja nao estiver
de acordo com as boas praticas no dominio da electro-
tecnia, o proprietario deve garantir que a deficiéncia
seja eliminada imediatamente e, caso esta situacao
origine um risco grave, devera garantir que a instala-
¢ao ou o equipamento eléctrico nao seja operado com
deficiéncias.

Ensaios (tendo como exemplo a Alemanha):

e O proprietario deve assegurar que os sistemas
elétricos e os consumiveis sao sujeitos a testes por
parte de um eletricista ou sob orientagao e vigilan-
cia de um eletricista, com o intuito de averiguar se
estes se encontram em bom estado:

— Antes da primeira colocacao em funcionamento.
— Apods uma alteragdo ou reparagao antes da reco-
locagdao em funcionamento.

— Em determinados intervalos de tempo. Os prazos

devem ser fixados de modo a que os defeitos
existentes, com os quais tém de ser calculados,
sejam detectados atempadamente.

e Durante o ensaio devem ser respeitadas as boas pra-

ticas no dominio da electrotecnia.

e Caso seja requerido pela associacao profissional,
sera necessario dispor de um livro de ensaios onde
serao inscritos certos registos.

3. Instrucdes de seguranca

3.1 Perigo de choque elétrico
3.1.1 Tensoes de rede, altas tensoes, veiculos hibri-
dos e veiculos elétricos

Na rede elétrica publica, assim como nas

A instalacdes elétricas de veiculos, surgem ten-
sdes perigosas. No caso de tocar em pecas
sob tensao (por ex. bobina de ignicdo), existe
o perigo de um choque elétrico devido a
descargas de tensao resultantes de isolamen-
tos danificados (por ex. mordida de roedor
nos cabos de ignicao). Isto aplica-se no lado
secundario e no primario do sistema de igni-
¢ao, da cablagem com conexdes de encaixe,
sistemas de iluminagao (Litronic) assim como
da ligacao ao veiculo.

Medidas de seguranca:

> Altas tensées em veiculos hibridos e elétricos assim
como os seus componentes de alta voltagem. Ler e
considerar as indicagées na documentagao do veicu-
lo, antes de todos os trabalhos.

> Substituir os cabos com isolamento danificado.

> Verificar o equipamento elétrico a cada 2 anos e
excluir imediatamente os defeitos.

> Quando possivel, efetuar todos os trabalhos apenas
com a ignicao desligada e o motor parado.

> Durante todos os trabalhos com a ignicao ligada
ou o motor em funcionamento, nao tocar em pecas
condutoras de tensao. Isto se aplica a todos os cabos
de conexao e a conexdes de modulos nas bancadas
de teste.

> Antes de desconectar o cabo de conexdo de (B-) da
massa do motor ou da bateria (B-), desligar a igni-
cdo.
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3.2 Perigo de queimadura

Se os componentes ou as linhas de alta volta-
A gem forem manejados incorretamente, existe

o perigo de morte devido as altas tensoes e ao

eventual choque elétrico resultante.

> Aisencao de tensao s6 pode ser estabelecida
por um eletricista (EFK), um eletricista para
atividades especificas na area hibrida (EFffT)
ou um técnico de alta voltagem (HVT).

> Todos os trabalhos em veiculos com com-
ponentes de alta voltagem sé podem ser
executados por pessoas que possuam ho
minimo a qualificagdo "pessoa com instru-
¢do na area elétrica (EUP)", com o equipa-
mento desligado da tensao e protegido.

> A bateria de alta voltagem podera continuar
sob tensdo mesmo depois de desativado o
sistema elétrico de alta voltagem do veiculo.

> A operacionalidade nao é detectavel pelos
ruidos de funcionamento, porque a maquina
elétrica é silenciosa quando parada.

> Nas marchas "P" e "N", pode dar-se a parti-
da automatica do motor de combustao in-
terna ou do motor elétrico, dependendo do
estado de carga da bateria de alta voltagem.

O perigo de queimadura existe ao trabalhar

num motor quente se tocar em componentes
como o colector de escape, o turbocompres-
sor, a sonda Lambda, etc. ou se chegar dema-
siado perto deles. Estes componentes podem
atingir temperaturas de centenas de graus
Celsius. Consoante a medicao do gas de esca-
pe, também a sonda de recolha do analisador
do gas de escape podera ficar extremamente
quente.

Medidas de seguranca:
> Nao abrir nem danificar a bateria de alta voltagem.
> Em veiculos sinistrados nao se pode em circunstan-
cia alguma tocar nos componentes de alta voltagem
e nas linhas de alta voltagem abertas antes de desli-
gar o sistema elétrico de alta voltagem do veiculo.
> Nao tocar em componentes nem linhas de alta volta-
gem (revestimento cor-de-laranja) em funcionamento.
> Proteger contra a recolocacao em funcionamento
(p. ex. com um cadeado).
> Respeite um periodo minimo de espera de 5 segun-
dos (dependendo da indicacdo do fabricante) apds
cada desligamento do sistema de alta voltagem. Em
seguida, confirmar a auséncia de tensdo com um
dispositivo de teste adequado.
> Controle visualmente se ha danos nos componentes
e linhas de alta voltagem. Os casos suspeitos, duvi-
das ou insuficiéncias detectadas tém de ser comu-
nicados impreterivel e imediatamente ao técnico de
alta voltagem responsavel.
— Os componentes de alta voltagem nao podem
apresentar quaisquer danos exteriores.
— O isolamento da linha de alta voltagem devera
estar totalmente intacto.
— Prestar atencao a deformacgdes invulgares da
linha de alta voltagem.

Medidas de seguranca:

> Utilize equipamento de proteccao, por ex. luvas.

> Deixe o motor arrefecer (o mesmo se aplica a aque-
cimentos auxiliares).

> Nao disponha os cabos de ligagao dos sobre as
pecas quentes nem nas suas imediacgdes.

> Nao deixe o motor a funcionar mais do que o tempo
necessario a realizacdo do teste/ajuste.

Nos trabalhos com o SMT 300 existe o perigo

& de queimaduras na alca e na superficie do
SMT 300. SMT 300 pode aquecer até 60 °C
em caso de uso prolongado.

Medidas de seguranca:
> Usar luvas de protecdo nos trabalhos no SMT 300.

3.3  Solucao de fumo UltraTraceUV®

A solucao de fumo UltraTraceUV® pode pro-

A vocar irritagcoes das vias respiratdrias, pele
e olhos, em caso de inalacado, ingestao, por
contato com a pele e olhos.

Medidas de seguranca:

> Nao permitir que a solucao de fumo UltraTraceUV®
entre em contato com as maos de pessoas, que nao
estao autorizadas a manusear o produto.

> Em caso de inalacdo excessiva da solucdo de fumaca
UltraTraceUV®, respirar ar fresco.

> Nao ingerir a solugao de fumo UltraTraceUV®. Caso
seja ingerida inadvertidamente, enxaguar minucio-
samente a boca e beber pequenas quantidades de
agua.

> Nao colocar a solucdo de fumo UltraTraceUV® em
contato com a pele. Nos trabalhos com a solugao de
fumo UltraTraceUV® utilizar luvas de seguranca de
borracha nitrilica. Se, contudo, se verificar o contato
com a pele, retirar o vestuario sujo com produto,
relégio e joias, e lavar as areas da pele afetadas com
agua em abundancia.

Robert Bosch GmbH
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> Nao permitir que a solucao de fumo UltraTraceUV®
entre em contato com os olhos. Durante o enchi-
mento da solucdo de fumaga UltraTraceUV® utilizar
os oculos UV fornecidos. No entanto, caso esta
alcance os olhos, lavar os olhos com agua (prefe-
rencialmente com um frasco de colirio) até que a
irritacdao acalme.

> Em caso de mal-estar solicitar assisténcia médica.

34 Radiacao laser

3.6 Perigo de ferimento, perigo de esma-

gamento

Se os veiculos nao estiverem bem imobiliza-
dos, corre-se o risco de baterem numa banca-

da de trabalho.

No veiculo existem pecas rotativas e méveis
& que podem provocar ferimentos em dedos e

bracos.

1 Devido ao feixe de laser da
lanterna multifuncdes as pes-
soas podem ser encandeadas,
ser causados acidentes ou o
olho ser lesionado.

é% LASER
2

Medidas de seguranca:

> Nao direcione o feixe de laser para pessoas ou ani-
mais, especialmente para a face e olhos e nao olhar
para o feixe de laser direto ou refletido.

> Caso a radiagao laser atinja o olho, fechar imediata-
mente os olhos e virar a cabega da luz.

> Nao efetuar quaisquer alteracdes no dispositivo laser.

> Vigiar as criancas para garantir que nao brincam
com o produto.

No caso de dispositivos laser da classe 2, a radiagao
laser emitida encontra-se em uma faixa espectral visivel
(400 nm até 700 nm).

Se olhar acidentalmente, durante um curto espaco de
tempo, para a radiacao laser, isso nao representa peri-
go gragas a protecao conferida pelo reflexo natural da
palpebra. Os dispositivos laser da classe 2 podem ser
utilizados sem outras medidas de protecao, desde que
nao seja necessario olhar intencionalmente durante um
periodo de tempo superior a 0,25 s, nem repetidamen-
te para a radiagao laser nem para a radiacao laser dire-
tamente refletida.

O reflexo natural das palpebras pode ser
demorado, por ex., apds a ingestao de medi-
camentos. Por isso, isto representa um perigo

especial. Neste caso, é recomendada a utiliza-
cao de 6culos de protecao contra laser R1.

3.5 Perigo de explosao

Possivel formacao de uma mistura reativa du-
o) Ie . r
fi/2 rante os trabalhos no depdsito de combustivel
=== com SMT 300 e conexao de ar comprimido.

Medida de seguranca:

> Em todos os trabalhos no depdsito de combustivel
o SMT 300somente deve ser ligado a uma garrafa de
gas inerte ou a uma garrafa externa de CO,.

No caso de ventiladores elétricos existe o ris-

@ co de, com o motor parado e a ignicao desli-
gada, o ventilador entrar inesperadamente em
funcionamento.

Medidas de seguranca:

> Mantenha o veiculo devidamente imobilizado duran-
te o teste. No caso de caixa automatica, ponha-a na
posicao de estacionamento, puxe o travao de mao
ou blogueie as rodas com sapatas (cunhas).

> Durante os trabalhos no veiculo, desativar o sistema
Start-Stop, a fim de evitar uma partida descontrola-
da do motor.

> O pessoal operador tem de usar vestudrio de traba-
Iho sem fitas soltas nem lagos.

> Nao colocar as maos na area de acao das pecas
rotativas, em movimento ou moveis.

> No caso de trabalhos em ventiladores eléctricos ou
nas suas imediacdes, deixe primeiro arrefecer o mo-
tor e retire o conector do motor do ventilador.

> As linhas tém de ser dispostas a uma distancia sufi-
ciente em relacdo a todas as pecas rotativas.

> Efetuar o transporte e operar exclusivamente de
acordo com o manual de instrucoes.

3.7 Perigo de tropecar

Risco acrescido de tropecar devido a man-
gueira de descarga de fumo.

Medidas de seguranca:
> Dispor a mangueira de descarga de fumo de modo a
evitar que se tropece.
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4.

4.1 Utilizacao adequada

SMT 300 é um aparelho de teste com tecnologia de

fumo para deteccéo de

e faltas de estanqueidade em todos os sistemas de
baixa pressao

e Falta de estanqueidade de vento e dgua na carroceria.

Descricao do produto

Uma utilizacao diferente da utilizacdo adequada
descrita acima nao é permitida. No caso de qualquer
outra utilizagao, assim como no caso de alteragdes
ao produto também no ambito da montagem e insta-
lagao, invalida o direito de garantia.

SMT 300 cumpre as recomendagdes SAE (2007-01-
1235 & 2008-01-0554) relacionadas ao aumento de
seguranca nas verificagcdes de vapores de combusti-
vel (EVAP).

=)

4.2 Condicoes prévias

e Conexao de ar comprimido com 3,4 bar - 12 bar
(50 psi — 175 psi).

e Unidade de preparo (separador de agua e de dleo a
montante).

e Bateria do veiculo 12 V.

e Garrafa de gas com gas nao inflamavel (nitrogénio,
argon ou CO,) e regulador de pressao (7 bar / 100 psi)
(n&o incluido no volume de fornecimento).

4.3 Acessorios fornecidos

Designacao NO° de referéncia Fig.!

Maleta com o seguinte conteudo: 1685 438 659
F OOE 900 348
1680 322 069 11
1681 334 039 12
1681 390 002 13
1687 550 077

e Solugao de fumo UltraTraceUVv®

e Conjunto de tampas de fechamento
e Cone adaptador
e Distribuidor de fumo

e Lanterna multifuncdes incluindo
6culos protetores de UV (norma
OSHA) e 3 micro pilhas

e Peca de conexao da porta de
servico de EVAP, tamanho padrao

e Ferramenta de desmontagem/de
instalacdo da Schrader

Manual de instrucoes

1683457 130 14

1687012 181 15

1689 989 261

Tab. 1:

Y Vocé encontra na segunda pagina deste manual de instrugées
original as figuras com relacdo ao acessério fornecido descrito
acima.

Volume de fornecimento

4.4 Acessorios especiais

O . . . .

J1 Os seguintes componentes ampliam a funcionalidade
do SMT 300 e podem ser adquiridos separadamente.

Designacao N° de referéncia

Tubo de enchimento do combustivel:
e Adaptador universal
e Adaptador do Mini da BMW

1681335125 o1
1681335126 02

Tab. 2:

1 Vocé encontra na segunda pagina deste manual de instrucées
original as figuras com relagdo ao acessorio especial descrito
acima.

Acessorios especiais

4.5
45.1

Descricao do aparelho SMT 300
Vista frontal

SMT 300

(43

Fig. 1:  Vista frontal SMT 300
Pos. Designacao Funcao
1 Vareta da solucdo de Para o enchimento e para o con-
fumo trole do correto nivel de enchi-
mento.
2 Mangueira de descar- Material: borracha nitrilica

ga de fumacga com in-
jetor Delrin®

Comprimento: 2,5 m

3 Indicagbes de status  ver cap. 4.5.2

4 Botdo para LIGAR/ Para ligar ou desligar a producao
DESLIGAR de fumo.

5 Regulador do caudal ver cap. 4.5.3
de fumo

6 Manémetro Para verificar, caso se encontre
Indicacdo de pressao uma falta de estanqueidade no sis-
de vacuo tema.

7 Fluxémetro ver cap. 4.5.4

Tab. 3:  Vista geral das pecas e das fungées (vista frontal)

Robert Bosch GmbH
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4.5.2 Indicacdes de status
LED Estado Status
. Acende em Na conexao a bateria do veiculo 12 V.

Bateria vare

Pisca Insuficiente alimentacédo de tensao.

(1x pors)

LIGAR/ Acende em SMT 300 ligado.
DESLI- vermelho

GAR Desligado  SMT 300 desligado.?

(6]

U SMT 300 deve ser ligado com bateria do veiculo de 12 V.

4.5.3 Regulador de caudal de fumo
Na parte dianteira do SMT 300 esta um regulador de
caudal de fumaga com posicoes diferentes.

FLOW
CONTROL

Fig. 2: Regulador de caudal de fumo na posicdo "TEST"

Posicao Descricao

"TEST" O sistema a ser verificado é enchido com ar
"sem fumo".
Esta posicdo fornece os resultados mais pre-
cisos do fluxdmetro e é usada para a verifi-
cagao de iniUmeros sistemas nos quais nao é
necessario qualquer fumo
(por ex. verificagao da funcao da valvula
magnética).

"FLOWCONTROL" A quantidade de caudal de fumo pode ser

... "SMOKE" arbitrariamente variada. A localizagao da
fonte de falta de estanqueidade é muito
mais facil com uma quantidade menor de
caudal de fumo.

"SMOKE" SMT 300 produz quantidade maxima de cau-

dal de fumaga.

(@]
]1 Realizar a avaliagao da falta de estanqueidade sem-

pre na definicdo "TEST".

o

]1 O regulador de caudal de fumo nao tem qualquer
impacto na pressido da descarga de fumo, mas afeta
apenas a quantidade de caudal de fumo.

4.5.4 Fluxémetro

o A ’ .

]1 Com o fluxémetro é medido o tamanho de uma falta
de estanqueidade.

O fluxbmetro possui dois pontos de referéncia que
permitem a avaliacao do tamanho da falta de estan-
queidade no sistema a ser verificado (de acordo com
as indicagdes do fabricante). Os pontos de referéncia
0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") e 1,0 mm (0,040")
cumprem as especificacdes de falta de estanqueidade
em um sistema de controle das emissdes por evapora-
cao a ser verificado.

A esfera no fluxémetro indica a existéncia de uma cor-
rente. Quanto mais elevada a esfera mais forte a corren-
te. Durante o enchimento do sistema a ser verificado, a
esfera sobe por isso para cima (ver fig. 3).

ﬁ O sistema a ser verificado é considerado entao
como enchido, quando a esfera do fluxbmetro nao
afunda mais durante a verificagdo da falta de estan-
queidade ou quando a pressao ndao sobe mais na
indicacao de pressao.

Se a esfera do fluxébmetro afundar até ao fundo apds

o enchimento do sistema fechado a ser testado isto
significa que ndo existe qualquer corrente e, portanto,
também nenhuma falta de estanqueidade no sistema a
ser testado.

Se é indicada uma corrente no fluxbmetro também
apos o enchimento do sistema, isto aponta para uma
falta de estanqueidade. Quanto mais elevada a esfera
estiver no fluxémetro, maior a falta de estanqueidade.

Fig. 3:

1 Esfera no fluxémetro

2 Pontos de referéncia para o tamanho da falta de estanqueidade
(escala em mm e polegadas)

Visao geral do fluxémetro
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4.5.5 Vistade tras 4.6 Descricao dos componentes

Componente Funcao

1 Solucéo de fumo A Unica solugcado de corante UV ndo con-

UltraTraceUv® taminante, de producao de fumaca
aprovada pelos fabricantes de automo-
veis. A composicao quimica da solugao
contém um corante especial que se de-
posita na posicao exata de uma falta
de estanqueidade. Um frasco (355 ml)
é suficiente para cerca de 300 verifica-
¢coes completas de ciclos

Conjunto de tampas  Para selar um sistema de gerenciamento de

de fechamento aspiracao, de forma a reter o fumo no siste-
ma, por ex. sistema de tubulacées do me-
didor de massa de ar, para uma verificacao

) correta da estanqueidade.

Distribuidor de fumo Para a localizacdo de faltas de estan-
queidade na area em torno das portas,
janelas, do teto solar e do porta-malas.

Lanterna multifuncoes ver cap. 6.1

3
Fig. 4:  Vista de trds SMT 300 4.7 Glossario
Pos. Designagdo Funcio Designacao Definicio
1 Conexao de ar Para a conexo na conexao de ar EVAP Abreviatura de ':‘Evap?rative Emission
comprimido ou comprimido em oficinas, para verifi- Control System" (pt. "Controle das

emissodes por evaporagao") e é usado
para prevenir que os vapores de gasoli-
na do depdsito de combustivel/sistema
de combustivel sejam liberados para a

conexao para gar- cacgoes gerais de falta de estanquei-

rafa de gas inerte dade ou no gas inerte como nitro-
génio ou CO, na verificagdo de um
sistema de evaporagao do combus-

tivel. atmosfera.

2 Cabo de conexdo Alimentacdo de tensdo de SMT 300 Gas inerte Gas nao inflamavel (nitrogénio, argon,
da bateria 12 V através de bateria do veiculo 12 V. CO,), que faz parte apenas d? determi-
(Comprimento: nadas, poucas reagdes quimicas.

2,5 m) Sistema A unidade a ser verificada.

3 Canal interno Para protecdo do aparelho de teste uv Abreviatura de ultravioleta.
do filtro e do veiculo contra poluigao do ar

na oficina.

Tab. 4:  Vista geral das pegas e das funcgées (vista de tras)

ﬁ Um eventual escoamento do liquido do canal interno
do filtro (pos. 3) é normal. Um escoamento exces-
sivo indica que o compressor da oficina deve ser
esvaziado e/ou precisa de um sistema préprio de
filtracao.

Se o compressor da oficina ndo é mantido seco, isso
pode provocar sujeira do SMT 300 e do veiculo a ser
verificado.
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5. Primeiracolocacao em
funcionamento

5.1 Transporte e instalacao

1. Remover protecao de poliestireno.

2. Retirar com cuidado o SMT 300 e a maleta da caixa
de papelao.

3. Colocar o SMT 300 e a maleta na vertical em uma
mesa de trabalho estavel e plana.

4. Remover o material de embalagem do SMT 300.

5. Abrir a maleta e remover o material de embalagem
das diversas pecas.

o
]1 Conservar a embalagem original, caso o SMT 300
deva ser devolvido para fins de assisténcia técnica.

5.2
5.2.1

Medidas preparatdrias
Verter a solucao de fumo

Durante o enchimento da solucado de
fumaca UltraTraceUV® utilizar sempre
luvas de protecao de borracha nitrilica
e oculos protetores.

0o¢

! O enchimento com um liquido nao recomendado
pelo fornecedor no SMT 300 pode causar danos nos
veiculos que serao verificados e afeta a garantia do
SMT 300.

> Antes da primeira utilizacao verter o contetdo total
do frasco com a solucao de fumo UltraTraceUV®
noSMT 300.

]cj_ Verificar regularmente se o nivel de enchimento
esta situado préximo da marcagao FULL. Se nédo
for esse o caso, reabastecer a solucao de fumaca
UltraTraceUVe.

Fig. 5:

Verter a solugdo de fumo UltraTraceUV®

5.2.2 Conexao de ar comprimido

o
J1 A presséo de alimentagdo no SMT 300 deve estar
entre 3,4 bar e 12 bar (50 psi e 150 psi). A presséo

de alimentacao ideal situa-se nos 6,2 bar (90 psi).

> Ligar o ar comprimido.

Fig. 6:

Conexdo de ar comprimido

! Caso a conexdo de ar comprimido montada nao seja
adequada, utilizar e montar a conexao de ar compri-
mido apropriada:

1. Desmontar a conexao de ar comprimido existente.

2. Aplicar vedante de rosca Teflon® na rosca.

3. Montar uma conexdo de ar comprimido adequada com
0 maximo de 25 Nm.
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6. Operacao

ﬁ Para medir o tamanho de uma falta de estanqueida-
de (tamanho de uma fuga), utilizar o teste do fluxé-
metro (ver cap. 6.5.). De forma a testar a estanquei-
dade total, utilizar o manémetro (ver cap. 6.4.)

6.1 Lanterna multifuncoes

ATENCAO - Perigo devido a feixe de laser!

Devido ao feixe de laser da lanterna multi-

funcdes as pessoas podem ser encandea-

das, ser causados acidentes ou o olho ser

lesionado.

> Nao direcionar o feixe de laser para
pessoas ou animais, especialmente para
a face e olhos

> Nao olhar para o feixe de laser direto ou
refletido.

Fig. 7:
1 Botao multifuncées

2 Carcaca

3 Compartimento das pilhas com micro pilhas (3 x AAA)
4  Tampa de fechamento

Lanterna multifuncées (pecgas)

Ao pressionar o botao multifuncdes na lanterna mul-

tifuncdes sdo sucessivamente ativadas as seguintes

funcoes:

e |uz branca para uma deteccao simples de fumo.

e Luz UV para a marcacao do corante fluorescente no
local de falta de estanqueidade.

e Feixe de laser vermelho.

e Desligar.

Operacao | SMT 300 | 189 | pt

6.2 SMT 300 alimentar com tensao

! Nunca conectar o cabo preto de conexado da bateria
a conexao a terra da bateria, uma vez que uma faisca
na proximidade da bateria pode causar uma explo-
sao.

1. Conectar o SMT 300 a conexado de ar comprimido
(3,4 bar - 12 bar) da oficina.

o
]1 A bateria do veiculo deve estar em bom estado e
completamente carregada.

2. Conectar o cabo de conexdo da bateria (vermelho)
ao polo positivo da bateria do veiculo de 12 V.

3. Conectar o cabo de conexdo da bateria (preto) a
conexao a terra no chassi do veiculo.

=» Acende a indicagao verde de estado da bateria.

o

]1 Uma indicagao verde de estado piscando aponta
para uma tensao insuficiente da bateria do veiculo
no SMT 300.

Robert Bosch GmbH
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6.3  Verificacao de falta de estanqueidade
com mandémetro
6.3.1 Verificacdo através de vacuo

! Um vacuo maior do que -70 mbar danifica o mané-
metro do SMT 300.

1. Desligar a alimentacao de tensao de SMT 300.

2. Desligar a alimentacdo de ar comprimido de
SMT 300.

3. Extrair o injetor Delrin® da mangueira de descarga
de fumo

4. Conectar a mangueira de descarga de fumo na peca
de conexdo em T (ndo incluida no volume de forne-
cimento).

5. Conectar a peca de conexao em T com o sistema a
ser verificado.

6. Conectar a peca de conexao em T com a bomba de
vacuo manual.

7. Criar um vacuo.

8. Observar a indicagao de vacuo no mandémetro do
SMT 300 para assegurar que nao € criado um vacuo
superior a 70 mbar.

9. Terminar a producao de vacuo, se foi alcancado o
vacuo correto ou um vacuo de -70 mbar.

10.Controlar a indicacao para uma queda de vacuo.

o
]1 Uma queda de vacuo aponta para uma falta de es-
tanqueidade.

o
]1 Com as verificagdes através da queda de pressao/de
vacuo ndo pode ser determinado o tamanho da(s)
falta(s) de estanqueidade, mas sim apenas através

do teste do fluxdbmetro, ver cap. 6.5.
6.3.2 Verificacdo através de excesso de pressao

! Um excesso de pressao maior do que 70 mbar dani-
fica o mandémetro do SMT 300.

1. Girar o regulador de caudal de fumo para a posicao
"TEST".

2. Acionar o botdo para LIGAR/DESLIGAR.
= O sistema é abastecido.

3. SMT 300 abastecer completamente.
= O indicador do manémetro encontra-se entre 50

mbar e 70 mbar.

4. Acionar o botao para LIGAR/DESLIGAR.
= O enchimento de SMT 300 é desconectado.

5. Observar a indicacao de pressao para uma queda de
pressdo durante um longo periodo de tempo.

Uma queda de pressao aponta para uma falta de
estanqueidade.

=

6.4  Verificacao de falta de estanqueidade
com fluxometro
6.4.1 Verificacdo das valvulas magnéticas

1. Encher o sistema a ser testado através da posicao
"TEST".

2. Verificar a valvula magnética na posicao aberta e
fechada da valvula magnética.

o

]1 Ao fechar a valvula magnética, a esfera no fluxome-
tro deve baixar. Se é indicada uma corrente com a
valvula magnética fechada, existe uma falta de estan-
gueidade na valvula magnética.

6.4.2 Verificacdao do EVAP

! Todas as verificagcdes com o SMT 300 devem ser rea-
lizadas apenas com o motor do veiculo desligado.

! A verificagdo do EVAP nao deve ser realizada com
uma conexao de ar comprimido devido a possiveis
gases explosivos do depdsito de combustivel. Deve
ser usada uma garrafa de gas inerte (nitrogénio,
argon ou CO,) para a verificagdo do EVAP.

o
]1 De forma a economizar tempo, o sistema a ser veri-
ficado pode ser enchido através da posicdo "TEST"

em lugar da posicdao "SMOKE".

Estrutura do teste

Fig. 8:
1 Fluxémetro
2 Conexdo para garrafa de gds com gas inerte

Verificagdo do EVAP com SMT 300

ﬁ O fluxdmetro esta ativo em todas as posi¢cdes do
regulador de caudal de fumo. E, contudo, possivel a
determinacao mais exata do tamanho de uma falta
de estanqueidade com a posicao "TEST" e os suces-
sivos procedimentos.
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Verificar a existéncia de falta de estanqueidade

ﬁ O fluxémetro possui trés pontos de referéncia que
permitem a verificacao da falta de estanqueidade
no sistema a ser verificado, dependendo do respec-
tivo codigo de erro do EVAP. Os pontos de referén-
cia 0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") e 1,0 mm
(0,040") cumprem as especificacdes padrao permiti-
das do fabricante do veiculo.

1. Encher o sistema através da posicao "TEST", até que
a esfera do fluxbmetro ndo desca mais.

O enchimento de um sistema EVAP demora cerca de
dois minutos.

=)

2. Observar até que posicao a esfera desce.

3. Consultar na escala do fluxdmetro o valor da falta da
estanqueidade.

4. Comparar o valor com as especificacées de falta de
estanqueidade permitidas do fabricante.

Se o valor medido for menor do que a especificacao
de falta de estanqueidade permitida do fabricante (a
esfera encontra-se abaixo dos respectivos pontos de
referéncia), entao a verificacdo de falta de estan-
queidade esta aprovada.

=)

Se o valor medido for maior do que a especificacao
de falta de estanqueidade permitida do fabricante (a
esfera encontra-se acima dos respectivos pontos de
referéncia), entao a verificacdo de falta de estan-
queidade esta reprovada.

=

Identificar o local de falta de estanqueidade

ﬁ De forma a poder encher rapidamente com fumo o
sistema a ser verificado, recomendamos abrir o sis-
tema em um local (por ex. respiro do EVAP (VENT)),
para que o ar "sem fumo" existente possa sair.

1. Evacuar o ar sem fumo do sistema.

Encher o sistema através da posicao "SMOKE".

3. Assim que saia fumo do local aberto, fechar nova-
mente o local aberto.

4. Procurar em que local do sistema sai fumo ou pro-
curar depdsitos de corante com a lanterna multifun-
coes.

N

(@]
]1 Cada depdsito de corante corresponde a um local
de falta de estanqueidade.

Procurar o local de falta de estan-
queidade

Nos trabalhos com o SMT 300 existe o perigo

& de queimaduras na pega e na superficie do
SMT 300. SMT 300 pode aquecer até 60 °C
em caso de uso prolongado.

Nos trabalhos com a solucao de fumo
UltraTraceUV® utilizar sempre luvas de prote-

cao de borracha nitrilica.

ﬁ Durante o teste do sistema de aspiragao ou de es-
cape de um motor, o motor deve estar frio. Nenhu-
ma fuga pode possivelmente ser selada através de
expansao térmica.

6.5

Nos trabalhos com a solucao de fumo
UltraTraceUV® e a luz UV usar sempre 6culos
de protecao.

1. Conectar a mangueira de descarga de fumo ao siste-
ma a ser verificado.

2. Girar o regulador de caudal de fumo para a posicao
"SMOKE".

FLOW
CONTROL

Fig. 9: Regulador de caudal de fumo completamente aberto

1 Botédo para LIGAR/DESLIGAR
2 Regulador de caudal de fumo

3. Acionar o botao para LIGAR/DESLIGAR (pos. 1).
= O sistema é enchido com fumo.

o
]1 Apds 5 minutos o enchimento é automaticamente
interrompido.

Ao comutar entre "SMOKE" (com fumacga) e "TEST"
(sem fumacga) pode, por um curto periodo de tempo,
sair fumaca ou ar residual da mangueira de descarga
de fumaca.

=)

ﬁ Procurar fumo existente ou colocar luz UV, ligando a
luz branca na lanterna multifuncdes, para procurar
depositos fluorescentes do corante no local exato de
falta de estanqueidade.

4. Acionar novamente o botdo LIGAR/DESLIGAR para
desligar o enchimento de fumo.

Robert Bosch GmbH
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o]

]| Sempre que possivel, o ar "sem fumo" deve ser
escoado do sistema a ser verificado, para encher
rapidamente o sistema com fumo.

Quanto mais tempo sair fumo de uma falta de estan-
queidade, mais corante fluorescente é depositado
nos locais de falta de estanqueidade.

=)

! Retirar a mangueira de descarga de fumo e o cabo
de conexao da bateria apds a verificacdo da falta de
estanqueidade no veiculo.

6.6 Exemplos de aplicacoes paraaprocura

de falta de estanqueidade

SMT 300 pode ser aplicado em quase todos os siste-
mas de baixa pressao do veiculo, como sistemas de
evaporacao do combustivel (EVAP), sistemas de aspira-
cdo/de inducao, sistemas do permutador intermediario
de calor e do turbocompressor, sistemas de vacuo,
sistemas de escape e faltas de estanqueidade de vento
e de agua, nos quais existe a suspeita de falta de estan-
queidade. SMT 300 pode ser usado para a revisao das
funcoes da valvula magnética e verificacdo dos compo-
nentes antes da montagem.

e}

]1 As figuras dos exemplos descritos a seguir, relativos a
procura de falta de estanqueidade, encontram-se na
penultima pagina deste manual de instrucdes origi-
nal.

Indicacdo de fuga através de agitaciao de fumo

Figura Descricao

AeB Fuga nos sistemas de aspiragao/de indugao
CeD Fuga nos sistemas de escape
EeF Fugas de vento e de dgua

Agitacbes de ar indicam a fuga

Indicacao de fuga através de depésitos de UV

Figura Descricao

G Fuga no circuito de refrigeracao

H Bocal de aspiracao
| Fuga no flange

6.6.1 Faltas de estanqueidade de vento e agua

1. Ajustar o ar condicionado no veiculo para "Ar fres-
co".

2. Ajustar o ventilador para o nivel maximo.

o
J1 O ventilador no nivel maximo procura excesso de
pressao no habitaculo.

3. Conectar a mangueira de descarga de fumo do
SMT 300 ao distribuidor de fumo.
4. Deixar o fumo circular pelas vedacdes.
5. Estar atento a agitacdes de fumo (ver fig. E e fig. F).

6.6.2

o

ﬁ O vapor de fumaca patenteado contém um corante
UV especial, nao contaminante, fluorescente que se
deposita na posicdo exata de uma falta de estan-
queidade.

Depositos de UV

Nos trabalhos com a solucao de
fumo UltraTraceUV® e luz UV utilizar
sempre luvas de protecao de borra-
cha nitrilica e éculos de protecao.

> Utilizar a lanterna multifuncdes (posicao luz UV)
para deteccao do corante.

Esta tecnologia foi desenvolvida de modo que o
corante se deposita apenas no local onde existe
uma diferenca de pressao. Para isso, o corante se
deposita em uma falta de estanqueidade em caso de
fuga, no entanto, ndo se deposita durante o teste de
vento e agua.

=)

Quanto mais tempo sair fumo de uma falta de estan-
queidade, mais corante fluorescente é depositado.

=
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7. Indicacdes em caso de falhas

7.1 Indicador de status LED

Bateria LIGAR/ Intervalo Solucao
DESLI-
(c.\

Pisca 1 vez por segundo Tensao da bateria insuficiente 1. Verificar a alimentagao de tensao
X - 2. Informar o servigo de assisténcia
técnica
Ambos LEDs piscam simultane-  Conexao de tensao solta na bateria ou 1. Verificar a alimentacao de tensao
amente erro interno de hardware. 2. Informar o servico de assisténcia
X X 1 vez por segundo ou técnica
Ambos LEDs piscam simultane-
amente
4 vezes por segundo
X X Ambos LEDs piscam alternada- Conexao de tensao solta na bateria ou 1. Desligar a tensdao no SMT 300 du-
mente erro interno de hardware. rante 10 segundos e depois ligar
1 vez por segundo novamente.

2. Desligar o SMT 300
3. Informar o servico de assisténcia

técnica
7.2  Solucao de problemas
Sintoma Possivel causa Solucao
O LED verde no SMT 300 nao Cabos de conexao da bateria estao tro- Ligar corretamente o cabo de conexao da bateria.
se acende. cados.
A alimentacao de tensdo esta mal conec- Garantir a conexao ao polo positivo e aterramento ao
tada. veiculo.
A alimentacgao de tensdo da bateria estd ~ Assegurar o bom estado e carga completa da bateria
muito fraca. do veiculo.
Nao sai qualquer ar ou fumo da O cabo de alimentagao de tensao esta Garantir a conexao ao polo positivo e o aterramento ao
mangueira de descarga de fu- mal conectado. veiculo.
mo. A alimentagao de tensao da bateria estda ~ Assegurar o bom estado e carga completa da bateria
muito fraca. do veiculo.
O fornecimento de ar para o SMT 300 ndo Garantir suficiente abastecimento de ar/de nitrogénio.
é suficiente.
Sai muito pouco fumo da man-  Existe muito condensado de fumo na Posicionar a mangueira de descarga de fumo por baixo
gueira de descarga de fumo ou mangueira de descarga de fumo. do SMT 300.
goteja dleo para baixo. 1. Colocar o regulador de caudal de fumo para "TEST"

2. Ligar o aparelho para um ciclo até que o 6leo tenha
escoado da mangueira de descarga de fumo.

(@] ’ . . .
]1 O vapor de fumo que sai do SMT 300 é muito denso. E por isso normal uma condensacao ocasional na man-
gueira de descarga de fumo e em geral ndo é um problema.
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8. Conservacao 8.3  Mudanca de pillhas da lanterna multi-

funcoes

! Todos os trabalhos em equipamento elétrico sé
podem ser efetuados por pessoas que possuam
experiéncia e conhecimentos suficientes no ambito 1T 2 3 4
da eletricidade! ‘ ‘ ‘

8.1 Limpeza “ i

! Nao utilizar detergentes abrasivos nem trapos gros-
seiros da oficina.

> A carcaca so pode ser limpa com um pano macio e Fig. 10:  Lanterna multifungées (pegas)
detergentes neutros. 1 Botao multifuncées
2 Carcacga
8.2 Manutengéo 3 Compartimento das pilhas com micro pilhas (3 x AAA)
4 Tampa de fechamento

=

! Esvaziar o SMT 300, antes de ser enviado para ma- Desenroscar a tampa de fechamento da carcaca
nutencao, pois, caso contrario, o 6leo pode escorrer. 2. Retirar o compartimento das pilhas com micro pilhas
da carcaca.

3. Remover todas as pilhas do compartimento das
pilhas.

4. Colocar as novas micro pilhas (3 x AAA), respectiva-
mente na direcao conforme indicado no interior da
abertura do compartimento das pilhas.

5. Inserir o compartimento das pilhas conforme a dire-
¢ao da seta representada na carcaga.

6. Desenroscar a tampa de fechamento traseira da
carcaga.

o
]1 Ver cap. 9.3 com relagdo ao descarte das pilhas
usadas da lanterna multifuncées.

8.4 Pecas de reposicao e de desgaste

Designacao N° de referéncia

Mangueira de descarga de fumaca (2,5 m) 1 680 703 080
com injetor Delrin®

Solucéo de fumo UltraTraceUve< F OOE 900 348
Conjunto de tampas de fechamento 1680 322 069
Cone adaptador 1681 334 039
Distribuidor de fumo 1681 390 002
Lanterna multifuncoes (incl. éculos de 1687 550 077
protecdo UV e 3 micro pilhas)

Oculos protetores UV 1682 777 092

Peca de conexao da porta de servico de 1683457 130
EVAP, tamanho padrao®

Ferramenta de desmontagem/de instalagdo 1 687 012 181
da Schrader?

Tubo de enchimento do combustivel:
— Adaptador universal 1681 335 125
— Adaptador do Mini da BMW 1681 335 126

< Pega de desgaste
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9. Colocacao foradeservico 10. Dados técnicos

9.1 Colocacao temporaria fora de servico 10.1 SMT 300

No caso de inutilizagdo prolongada: 10.1.1 Medidas e pesos

> Desligar a alimentacgao de tensao.

> SMT 300 armazenar na vertical. Dimensoes (L x A x P) 240 x 330 x 290 mm
Peso (sem acessorios) 8,6 kg

9.2 Mudanga de local Peso (com acessoérios, dleo de teste, cor- 9,5 kg

~ o-de-prova, embalagem
> No caso de o SMT 300 ser repassado, a documentacao P P gem)

incluida no ambito do fornecimento deve ser totalmen-

te fornecida. 10.1.2 Temperatura, umidade do ar e pressao do ar
> Transporte o SMT 300 apenas na embalagem origi-

nal ou em uma embalagem equivalente. Caracteristica Valor/faixa
> Des”gue a ||ga(;éo elétrica. Armazenamento e transporte -25 °C - 60 °C
> Respeitar as indicagdes relativas & primeira coloca- Funcdo 5°C-45°C

cdo em funcionamento Umidade maxima do ar <95%

9.3 Eliminacao e transformacdao em sucata 10.1.3 Indicacdes da poténcia

W SMT 300, acessorios e embalagens devem ser Caracteristica Valor/faixa
" enviados para uma reciclagem ecoldgica. Poténcia nominal P(W) 80w
> Nao deposite o SMT 300 no lixo doméstico. Tensao nominal U(V) 12v
Corrente nominal 15A
Somente para paises da UE: 10.1.4 Classe de protecao
O SMT 300 esta em conformidade com a Caracteristica Valor/faixa
diretiva européia 2012/19/CE (REEE). Classe de protecao IP IP 41
Os equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
LI . . . -
incluindo os cabos e os acessérios, bem como 10.2 Lanterna multifuncoes

separadamente do lixo doméstico.

o . Dimensodes (comprimento/diametro) 13cm/3,5cm
> Para tal, utilize os sistemas de recolha e de
) o Peso 135¢g
retom'a disponiveis. o Classe de laser 5
> Através da correta eliminagdo do SMT 300, Tipo de laser 640 nm, <1 mW
pode evitar danos causados ao ambiente e Pilhas (AAA) 3x1,5VLRO3

riscos de saude pessoal.
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1. MUcnonb3oBaHHaA CUMBOMNUKA

1.1 B pokymeHTauuu

111 MpepynpexaeHUsA: CTPYKTypa U 3HaUeHue
MpenynpexaeHua npenocTeperatoT 06 onacHOCTH, yrpo-
KaroLern Nonb3oBaTento UNKn OKPYXatLnM ero nuuam.
Kpome aToro, npeaynpexneHua onucbiBatoT nocnen-
CTBMA OMACHOM CUTyaUWKU U Mepbl NPEfOCTOPOXKHOCTHU.
MpenynpexneHUa UMeroT CnefyroLLyo CTPYKTYpy:

Mpenynpe CUrHANbHOE CNMOBO - BUA U UCTOUHUK
XOAoLWMN- onacHOCTH!
CUMBON MocnencTeus onacHoM cuTyauuu Npy Hecobno-
OEHWU NPUBEAEHHbBIX MEP U YKa3aHUM.
> Mepbl 1 yKasaHUs No M3bexxaHWo OMacHOCTH.

CurHanbHoe CNoBO yKa3blBaeT HAa BEPOATHOCTb HACTY-
nneHnA U CteneHb ONMNacHOCTU Npu HecobnoaeHWu:

CTeneHb ONacHOCTH
npu HecobniogeHuu

CurHanbHoe
cnoBso

BepoAaTHOCTb

HacTynneHus

OMNACHOCTb HenocpeacTBeHHO CmepTb UK TAXKENnoe
yrpoX<atoLLiasl ONAaCHOCTb TeNleCHOE MoBpeXaeHue

NMPEOOCTE- Bo3moXkHaA yrpox-a- CMepTb 1nu TAXKenoe

PEXXEHUE IOLAA ONacHOCTb TenecHoe noBpexaeHue

OCTOPOX>XHO BosmoykHas yrpoxkato-  Jlerkoe TenecHoe no-
LWaA cUTyauus BpexaeHue

1.1.2 CuMBONbI: HAUMEHOBaHUE U 3HAUeHue

e

] BHuUMaHue MpepynpexaeHne o0 BO3MOXHOM
° MarepuanbHoM yuiepbe
[e) MHdopmauma YKasaHua no NpUMEHEHUIO U ApY-
1 raa nonesHaa MHopmMaumsa
1. MHorosTanHoe [encTtBue, cocronLlee
2. nencreue 13 HECKOJIbKMX 3TanoB
= OpHoaTanHoe [encTeue, coctosLlee
nevcreue 13 ofHOro aTana
MpoMexxyTouHbl B paMKkax Toro unuv MHOro AencTBuA
= pesynbrtart oTobpaXkaeTca AOCTUIHYTbIM Npome-
JKYTOUHbIW pe3ynbTar.
- KoHeuHbIM B KOHLe TOro unuv MHOro AencTBus
pesynbrtar oTobpakaeTcAa KOHEUHbIW pesynbTar.
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1.2 Ha uapenuu

! CO6J'IPO,D,aTb n obecrneunBaTtb UMTabenbHOCTb BCEX UMe-
FOLLMXCA Ha U3nenuu npenynpenuTerbHblX 3HaKoB!

> [lpoutute rn. 3 4NA NonyyeHus nogpobHoro onuca-
HUA NpeaynpeanTeibHbIX CUMBO/OB, HAHECEHHbIX Ha

NPOAYKT.

OnacHOCTb MONyUEHUA OXKOFroB

Mpu pabote ¢ SMT 300 cywiecTsyeT onac-
HOCTb OKOra OT PYUKU U MOBEPXHOCTH.

Mpu anutenbHoM ucnonb3oBaHun SMT 300
MOXKeT HarpeBaTtbcsa go 60 °C.

OnacHocCTb B pe3ynbraTe Aeu-
CTBUA Na3epHOro nyua
NasepHbi Nyy MHOFOYHKLU-
OHanbHOM NamMMbl MOXET ocrne-
NUTb NepcoHan, ctaTb NpPUUK-
HOWM HecuyacTHOro criyyas Unu
noepenuTb rnasa.

>

LASZ.ER

2. BaHble yKa3aHHUA

Mepen BBOOOM B 3KCMyaTalumio, NOAKNOUE-

HUeM K obcnyxknBaHuem msgenun Bosch

obnaszaTenbHO TpebyeTcA TUlaTeNbHO U3YUUTb

WMHCTPYKLMIO UK PYKOBOACTBO MO 3KCMya-
TauMu, obpallas npu aTom ocoboe BHMMaHWe Ha yKa3a-
HUWA MO TeEXHUKe Be3onacHOCTU. ITO MOMOXKET C CaMOro
Hauana MCKNUMUTb HeyBepeHHoe obpallleHre C usaenu-
AMK Bosch, cBAsaHHoe ¢ yrpo3on Balien nuuHomn
6e3onacHOCTM U NoBpexaeHuemM nagenui. ToT, KTo
nepenaet usgenue Bosch gpyromy nuuy, gonxex
nepenaTb eMy He TONbKO PYKOBOACTBA MO 3KCMNnyaTaumu,
HO M yKasaHWA Nno TexHuKe 6e30nacHoCTh U MHdopMa-
LMo 06 MCNONb30BaHUM U3LOENMUA MO HAa3HAUEHMUIO.

2.1 Kpyr nonb3oBatene#

W3oennem paspelleHo Nonb30BaTbCA TOMbKO 0byueHHo-
MY M MPOUHCTPYKTMPOBAHHOMY nepcoHany. MepcoHarn,
NPOXOOALLMI MPAKTUKY, MHCTPYKTAX UMM KYpC B pamMKax
obuiero npogobpasoBaHus, MOXET paboTaTb C U3genu-
€M TOJIbKO MOA NOCTOAHHBIM HabntogeHWeM CO CTOPOHDI
OMbITHOrO COTPYAHMKA.

Bce BMAbl paboT Ha 3NEKTPUUECKUX U TMAPABIUUYECKUX
YCTPOMCTBAX AOMXKHbI MPOBOAUTLCH TOMbKO NULAMMU C
[OCTaTOUHOW KBanudguKkaLmen n onbiToMm paboTbl C 3neK-
TPUUECKUMU U TUAPABMIUYECKUMU CUCTEMAMM.

[leTn [OMKHbI HAXo4UTCA Nog npucmMoTpomM anaAa obecne-
YeHMA UCNONb30BaHNA SNEKTPOUHCTPYMEHTA UMUK MO
Ha3Ha4YeHWto, a He AnA Urp.

Robert Bosch GmbH
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2.2 ObnA3aTenbCcTBO NpeanpUHUMaTens
I'Ipep.anmeaTenb obsazaH obecneunBaTb U npoBOAUTb
BCE MEPONPUATHUA NO NpeaoTBpalleHNI0 HECUACTHbIX
cnyyaes, NpodgeccuoHanbHbix 3a00n1eBaHWM, CBA3aHHbIX
c paboToM onacHocTen AnA 340POBbA, a TakKXe npeanpu-
HMMaTb Mepbl NO N'YMaHHOW OpraHM3auuu Tpyaa.

B cchepe anekTpoTtexHuku B fepMaHumn 0bsa3aTenbHyo cuny
MMeeT NpeanucaHne no NpeaoTBpaLlleHNI0 HECUACTHbIX
CnyuyaeB OTpacreBoM CTPaxoBOM accouumaumm "dnektTpuye-
CKMe YyCTaHOBKM U anekTpoobopynoBaHue cornacHo DGUV
Vorschrift 3" (paHee BGV A3). Bo Bcex apyrux cTpaHax
[OMKHbI cObNtoAaTbCA COOTBETCTBYHOLLME HALMOHANbHbIE
NpeanMcaHua, a TakXe 3aKOHOMONOXEHWUA UMK NocTa-
HOBNEHMUA.

OcHOBHble NpaBuna

MpeanpuHumMatensb obAsaH obecneunTb, UTODbI 3NEKTPUYe-
CKWe YCTAHOBKHM U 3NeKTpoobopynoBaHUe COOpyKanuchb,
M3MEHSNNCb U COAEPXXanucb B UCMPaBHOM COCTOAHMU
TONbKO CMEeLUanMcToM No 3M1eKTPoobopyAoBaHMIO MU NOof
€ro PyKOBOLACTBOM W HaA30POM B COOTBETCTBUM C 3/IEKTPO-
TEXHUUYECKUMMU MpaBunamu.

Kpome Toro, npeanpuHMMaTenb OTBeYaeT 3a aKCnyara-
LIMIO 3MTEKTPMUECKUX YCTAHOBOK U aneKkTpoobopynoBa-
HWA COrMNacHO 3NeKTPOTEXHUUECKMM NpaBunam.

B cnyuae yctaHoBneHWA gedeKkta Ha aNeKTPoyCTaHOBKe
UMK 3NEKTPOODOPYAOBaHNH, T. €., ECMIM OHU He OTBeyaroT
unu Bonblue He OTBEUAIOT NEKTPOTEXHUUECKUM NMpaBu-
nam, To Torga npeanpuHMmarenb obasaH Nno3aboTuTbeA
0 TOM, UTOObI AedeKT OblNl HE3aMeaUTENbHO YCTPAHEH,
a ecniv 40 ero yCTpaHeHus NpUCyTCTBYET KpanHAA onac-
HOCTb, TO MPUHATb Mepbl N0 NPeaoTBPALLEHUIO SKCMNya-
TalMKW 3NEKTPOYCTAHOBKMW UMK 3NeKTpoobopyaoBaHus B
HEWCMNPaBHOM COCTOAHWM.

MpoBepku (Ha npumepe NepmaHum):

e [lpegnpuHMMaTenb OOMKEH CNeauTb 3a TeM, UTOObI
3NeKTPUUECKUE YCTAHOBKKU U obopyaoBaHWe Npo-
BEPANUCH Ha NPeaMeT Haanexallero CoCToaHUA
3MEKTPUKOM-CMEeLManucToM Wnu Nog pyKoBOACTBOM U
HaZl30pOM 3NEKTPUKa-cneLmanucra:

— Tepen nepBbiM BBOAOM B 3KCMyaTauuio.

— Tlocne BHeCEHUA UBMEHEHWA UMM PEMOHTA, Nepen
NMOBTOPHbIM BBOAOM B 3KCMyaTauuio.

— Uepes onpeneneHHble NPOMEXYTKU BPEMEHMU.
Cnepnyet onpenenaTb CPOKKU TaK, UTobbl cBOEB-
pPeMEHHO MOXHO BblNTO YCTAHOBUTb BO3MOXHbIE
nedekTbl.

e [IpoBepPKU AOMKHbI NPOBOANUTLCA C cCODNtofeHUeEM
COOTBETCTBYIOLLMUX 3MEKTPOTEXHUUECKUX NpPaBun.

e [lo TpeboBaHMIO OTPaceBOM CTPaxoBOM accolMa-
LKW cnepyeT BECTU XKYpPHan NpoBepoOK, Kyaa AOMKHbI
3aHOCHUTBLCA COOTBETCTBYHOLLME 3aMUCH.

3. YkKasaHuA no 6e3onacHoOCTH

3.1 OnacHOCTb NOpPaXKeHUA
3ANEeKTPUYEeCKUM TOKOM
3.1.1 Hanpsa>xeHua ceTu, BbICOKME HaNpAXeHUs,

rubpuaHbie aBTOMOOUNU U INEeKTpoMoounu

B ocBeTUTENbHOM CETU INEKTPUUECKUX YyCTa-
HOBOK aBTOMOOMMEeN BO3HUKAIOT OMacHble
Hanps>keHusA. Npu NPUKOCHOBEHUU K UacTAM,
HaxoAALLMMCA NMoA HanpsaAXkeHuem (Hanpumep,
K KaTyllKe 3a)KUraHusa), U B pe3ynbrarte npo-
60€eB Mo NpUUMHE NOBPEXAEHHON M30NALUN
(Hanpumep, NoBpeXXaeHue 3NeKTPONPOBOAKH
CUCTEMbI 3a)KUraHUA Fpbi3yHaMu), NPUCYT-
CTBYET OMAaCHOCTb NOPa)KeHWUA 3MeKTpuue-
CKUM TOKOM. ITO OTHOCHUTCA KaK K NepBUUHOM
CTOPOHE CUCTEMbI 3a)KUTaHUA, TaK U K BTOPHU-
HOW, a TaKXXe K XIyTy NPOBOAOB CO LUTEKEPHbI-
MU pa3beMaMu, OCBETUTENbHbIM YCTAaHOBKaM
(Litronic) u noakntoueHuto K aBTomMobunto.

Mepbl 6e3onacHoCTH:

>> BbICOKME Hanps»XeHUA B TMOpUaHbBIX aBTOMODOUNSAX,

3NEKTPOMOBUNAX U UX BbICOKOBOMBTHbIX KOMMOHEH-

Tax. MNepen npoBeneHnem nobbix pabot HeobxoanmMo

npounTaTtb M cobntoaaTth yKasaHusa B JOKYMEHTaLuu

aBToMobunA.

3aMeHATb NpoBOAA C NMOBPEXAEHHON U30NALMUEN.

Kaxxable 2 rofa npoBepATb 31eKTpoobopynoBaHue U

HeMe[eHHO yCTpaHATb 0bHapy»KeHHble HEUCNPaBHO-

CTH.

> Bce paboTbl HE0OH6XOAMMO NO BO3MOXKHOCTH Bbl-
MOMHATb TOMbKO MPUW BbIKMHOUEHHOM 3aXKMTraHWUK U
BbIKMIOUYEHHOM JBUraTene.

> [pu npoBeaeHur Nobbix PpaboT C BKMHOUEHHbIM 3aXKH-
raHuem unu paboTtaroLum ABUraTenem 3anpeLlaeTca
npuKacaTbCA K HaXOAALUMMCS MO, HanpsaAXeHueMm ae-
TanAM. 3TO KacaeTcsA BCEX COEAMHUTENbHbIX Kabenen
W TOUEK NMOAKMNIOUEHWS arperaToB K UCMbITATENbHbIM
CTeHaaM.

> [lepefn OTKNOUEHWEM COoeduHUTENbHOrO npoBoaa (B-)
OT Macchbl ABWraTensa Unu akkymynsTopHoM batapeu
(B—) HE0oOX0aAMMO BbIKMIOUKUTE 3aXKUTaHUe.

A%

1689989261 | 2019-04-08

Robert Bosch GmbH



3.1.2

Bbicokue HanpsA)XeHUA B ruGpUAHbIX aBTOMO-
6UnAX, aNeKTPOoMoOHNAX U UX BbICOKOBONbT-
HbIX KOMMNOHEHTaX

Mpu HeHaanexalem obpallleHUU C BbICOKOBONbT-

HbIMWU KOMMOHEHTAMMW UMK BbICOKOBO/LTHbIMM

NpoBOAaMM CyLLECTBYET Yrpo3a A/1A KU3HU

BCNEACTBUE BbICOKMX HAMPAXEHU U BO3MOXKHO-

ro NPoTEKaHUA TOKa uepes opraHU3m uerioBeka.

> PaboTbl No obecTounBaHWIO paspeLleHo
NPOBOANTb TONbKO CMNeLUanmucTy no obLuemy
anekTpoobopynoBaHuto (EFK), cneunanucty
no 3NeKTPoobopyAOBaHUIO TMOPUAHbIX aB-
Tomobunen (EFffT) unu TexHnKy no BbICOKO-
BoNnbTHOMY obopynoBaHuto (HVT).

> Bce BuAbl paboT Ha aBTOMODOUMNAX C BbICO-
KOBOINbTHbIMWU KOMMOHEHTaMMW pa3peLleHo
BbINOMNHATb TONbKO B 00ECTOUEHHOM U npe-
[OXPAaHEHHOM COCTOAHWU U TONbKO NULIAMM,
KoTopble 0bnagatoT XoTa Obl KBanUUKaLu-
el "MpOUHCTPYKTUPOBAHHOE B OTHOLLEHWHU
3NEKTPOTEXHUKK nuLo (EUP)".

> [laxke nocne feakTMBaLuK BbICOKOBOMNbTHOM
OOpPTOBOM CETH BbICOKOBO/MLTHAA aKKyMYyns-
TopHanA batapen BCE elle MOXET HaxoO4MTbCA
nof HanpsaXeHUeM.

>> [OTOBHOCTb K 3KCM/yaTalun HEBO3MOXHO onpe-
OenvTb No pabounm LymaMm, Tak Kak B COCTOS-
HWM MOKOA 3MEKTPOMALLMHA He U3MAET LLYMOB.

> B cTtyneHAx ckopocTu "P" n "N" Bo3amoxxeH
CaMOCTOATENbHbIW 3aMnycK ABUraTensa BHY-
TPEHHEro CropaHuA UMW aneKTpoaBUratens,
B 3aBMCMMOCTH OT CTEMNEHU 3apsfKH BbICOKO-
BONbTHOM aKKyMynAaTOpHOW BaTapeu.
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> [1pOBECTH BU3yallbHbIM KOHTPOIMb BbICOKOBOMBTHbIX

KOMMOHEHTOB W BbICOKOBOIMLTHbLIX MPOBOAOB Ha OTCYT-

cTBUE noBpexaeHuin. OB OTKNOHEHHUAX, HEACHOCTAX

Unun obHapy>keHHbIX AedekTax obA3aTenbHO U Hesa-

MeANUTENBHO COOOLMTbL OTBETCTBEHHOMY TEXHUKY MO

BblICOKOBONIBTHOMY 0060pYA0BaHUIO.

— BbICOKOBOMNbLTHbIE KOMMOHEHTbI HE IOMXHbl UMETb
BHELUHUX MOBPEXAEHUMN.

— WM30nAuna BbICOKOBONBTHOIO NPOBOAA AOMKHA
ObITb B UCNPABHOM W HEMOBPEXOEHHOM COCTOS-
HUM.

— OObpalatb BHUMaHWe Ha HeobbluHOEe AedOPMUPO-
BaHWe BbICOKOBO/IETHOIO NPOBOAA.

OnacHOCTb NONMYYEHUA OXKOroB

Bo Bpemsa npoBeneHusa paboT c ropAauMM ABU-
ratefnieM MOXHO MOMYUUTb OXKOTU NMPU KacaHUU
WNU CNULIKOM BNU3KOM NPUBNUKEHUU K TAKUM
KOMMOHEHTaM, Kak BbIMYyCKHOW KOMNeKTop,
TypboHarHeTaTenb, NnAMb64a-30HA. TU KOMIMO-
HEHTbl MOTYT UMETb TeMNepaTypy B HECKONbKO
coTeH rpagycos LlenbcuA. B 3aBucumocTu ot
NPOAOMKUTENBHOCTU U3MEPEHUA ObIMHOCTH
oTpaboTaBLIMX ra3oB NPOOOOTOOPHbBIN 30HA,
raszoaHanusartopa MOKET CUNIbHO HarpeTtbcA.

Mepbl besonacHoCcTH:

>

>

He oTKpbIBaTb M He NOBpPeXAaTb BbICOKOBOMBTHYHO
aKKyMynsaTOpHYyto batapeto.

Mpu paboTe ¢ aBapUMHbIMKW aBTOMODUNAMMK OO OTKHO-
UeHWA BbICOKOBOMBTHON DOPTOBOM CETHU HU B KOEM
cnyyae He [oTparMBaTbCA 10 BbICOKOBOMBTHbLIX KOMTMO-
HEHTOB W OTKPbITbIX BbICOKOBOJLTHbIX MPOBOAOB.

He potparuBartbca A0 HaxogAlmxca B paboTe Bbi-
COKOBO/IbTHbIX KOMMOHEHTOB U BbICOKOBO/BTHbIX
nposoaoB (opaHxeBaa obonouka).

MpenoxpaHnTb MX OT HECAHKLMOHUPOBAHHOIO NMOBTOPHOIO
BBOZA B Ae1cTBHe (Hanpumep, MoBECHB 3aMOK).

KaxkablM pas nocne oTKNHUEHUA BbICOKOBONBTHOM
CUCTEMbI BPEMSA OXKMOAHWA LOMXKHO COCTaBNATb He
MeHee 5 MUHYT (B 3aBUCUMOCTHM OT JaHHbIX MPOU3BO-
OUTensa). 3aTeM yCTaHOBMWTb OTCYTCTBME HaMpPAXEHUA C
NMOMOLLbIO NOAXOAALLEro UCMbITaTeNbHOMO YCTPOMCTBA.

Mepbl 6e3onacHoOCTH:
> Kcnonb3oBarb 3allMTHOE CHaPSKeHUe, HanpUMep, NMepuaTku.
> [lofoxnaaTb, KOrAa OCThIHET ABMraTenb. ITO KacaeTcA

TakXe aBTOHOMHOM cucTeMbl oborpesa.

> 3anpellaetca NpoKnagbiBatb COeAUHUTENbHbIE Kabe-

N TECTEPOB Ha ropAUKUX AeTanax Unv B Henocpen-
CTBEHHOW ONMU30CTU OT HUX.

> [poAoNKUTENBHOCTb pa6OTbI ABvrarena gonXxHa

ObITb He JONbLUE HYXXHOM ANA NPOBeAeHUA KOHTPONA
WM HaCTPOMKH.

Mpu pabote ¢ SMT 300 cyuwiecTByeT onacHOCTb
oXkora ot pyuku u nosepxHoctn SMT 300. MNpwm
ANUTenbHOM ucnonb3oBaHMu SMT 300 moxeTt
HarpeBaTtbca go 60 °C.

Mepbl besonacHoCTH:
> [pu npoBeaeHun pabot Ha SMT 300 HocuTe 3aLMUT-

Hble nepyaTKku.

Robert Bosch GmbH
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33 KontunbHana xxupkoctb UltraTraceUV®

34 NasepHoe usnyueHue

KontunbHas xugkocTtb UltraTraceUV® moxeTt
NPUBECTU K pa3apakeHUIo AbiXaTenbHbIX
nyTen, KoXke M rnas npuv ee BAbIXaHUU nporna-
TbiIBaHWU U KOHTAKTE C KOXEW U rmasamu.

Mepbl 6e3onacHoCTH:

> He pgaBaTb KOMNTUMbHYO XxuakocTb UltraTraceUV® nep-
COHany, He UMetoLLieMy Aonycka K paboTte ¢ faHHbIM
NpPOAYKTOM.

> [1pn upesMepHOM BAObIXaHUU KOMTUNbHOM XXUAKOCTH
UltraTraceUV® BbIMaUTe Ha CBEXUIW BO3AOYX.

> He rnotatb KONTUAbHYO X)uakocTb UltraTraceUVe.
Ecnu Bbl cnyyaMHO NpoOrnoTUnu ee, TWaTenbHO Npo-
nonoLiuTe poT M BbinenTe HebonbLIOE KONMMUECTBO
BOAbI.

> 130eratb KOHTaKTa KOXMW C KOMTUNbHOM XXWUAKOCTbHO
UltraTraceUV®. Mpwu BbiNoNHeHWK paboT ¢ Kon-
TUNbHOM »KakocTbio UltraTraceUV® ncnonbsoBaTb
3alMTHble NepuaTkyu U3 HUTPUNBHOTO Kayuyka. [pu
CNyyamHOM KOHTaKTe C KOXeW HeMefaeHHO CHATb
3arpA3HEHHY0 NPOAYKTOM O4EeXAy, Yachl U yKpalle-
HWUA U OOMNBbHO NPOMbITb COOTBETCTBYHOLLIMM YUaCTOK
KOXXW BOAOW U MbINTOM.

> KonTtunbHas xuakoctb UltraTraceUV® He gomxHa no-
nagatb B rnasa. [pun HanMBaHWUW KONTUTbHOM KUAOKO-
ctn UltraTraceUV® ucnonb3yite BxogsAline B KOM-
MNeKT NOCTaBKK OUKKU ANA 3aWmTbl oT YP-UsnyueHus.
Ecnu oHa Bce e nonana B rnasa, Mx Heobxognmo
NPOMbITb BOAOW (NpeanouTUTeNnbHO C plakoHOM AnA
NPOMbIBaHWA rNas), NoKa He NPONAET pasapaxkeHue.

> [1py NNOXOM CaMOUyBCTBUM HEODOX0AMMO 0bpaTUTbCA
K Bpauy.

NazepHbIK Nyy MHOTOOYHKLHU-
OHaNbHOM Namnbl MOXeT ocne-
NUTb NepcoHan, ctaTb NPUUK-
HOM HecuacTHOro cnyuas unu
noepeauTb rnasa.

& LASz;ER '

Mepbl 6e3onacHoOCTH:

>> 3anpelaetcs HanpaBnATb Na3epHbIM Nyy Ha Noaen
UMK XMBOTHbIX, 0CODEHHO B NMLIA U MNasa, Takxe
3anpeLaeTcs CMOTPETb Ha NPAMOM MU OTPAXKEHHbIN
nasepHbIn nyy.

> Ecnu nasepHbid Nyy nonan B rnas, cneayet Hemea-
NEHHO 3aKpPbITb rMasa U OTBEPHYTb rONOBY OT CBeTa.

>> 3anpellaeTcs BHOCUTb MBMEHEHHWA B NTA3EPHOE YCTPOW-
CTBO.

> CneguTb, uTobbl A€TU HE Urpanu C NPOAYKTOM.

B nasepHbix ycTpoMcTBax Knacca 2 AOCTynHoe nasepHoe
U3NyyeHWe Haxo4MUTCA B BUOMMOM AMana3oHe CreKkTpa
(o1 400 go 700 nm).

Mpu cnyyalMHOM, KpaTKOBPEMEHHOM B3rnsafe Ha nasep-
HbIM Nyy rnasa, Kak npaBuno, 3aliuLLIaTca pednekcom
MoOpraHua. JlTazepHble YCTPOMCTBA Knacca 2 MOXHO
ncnonb3oBaTb 6€3 AONONHUTENBbHbLIX MEP NPELOCTOPOXK-
HOCTH, €CNU UMEETCA YBEPEHHOCTb B OTCYTCTBUU HEOD-
XOAWMOCTHW HaMepeHHOro B3rnsaaa B TeueHMe BPEMEHMU
bonee 0,25 s N1 NOBTOPHOrO B3rnA4a Ha NpAMble UMK
3epKanbHO OTPaKeHHbIe NasepHble NyuMn.

Pednekc mopraHusa moxeT ObITb 3aMefneH,
Hanpumep, MeauKameHTamu. Takaa cuTyaumn
npeacTaBnseT 0cobyo onacHocTb. B Takom
cnyyae peKoMeHAyeTCsA HOCUTb 3aLLUTHble na-
3epHble ouku R1.

B3pbiBOONAaCHOCTb

Bo3mMokHO o6pa3oBaHMe peakLMOHHO-CNocob-
HOW cMecH npu paboTax Ha TonnMBHOM bake ¢
ucnonb3oBaHnem SMT 300 1 nogknueHnem
cXXaroro Bosayxa.

Mepbl NPeaoCTOPOXKHOCTH:

> [pwu pabotax Ha TonnuBHOM bake SMT 300 paspe-
LIaeTcA NoAKNtouaTh TONbKO K 04HOMY BannoHy c
MHepPTHbIM rasom Mnu BHelHeMy bannoHy ¢ CO,,.
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OnacHocTb TPpaBMUPOBaHUA, onac-
HOCTb 3alleMNneHunA

Ecnu aBTOMOOUNM He NpefoxpaHeHbl NPOTUB
oTKaTa, TO OT HUX UCXOOMUT, Hanpumep, onac-
HOCTb ObITb NPUAABNEHHBLIM K BEPCTaKY.

n,
R
=
57

Bpauwarolmnecs, ABUXUMbIEe U MOABUXKHbIE
yacTu aBTOMOGMNA MOryT NPUBECTU K TPABMMU-
pPOBaHMWIO PYK U ManbLeBs.

BeHTMNATOPbI C 3N1EeKTPONPUBOAOM OMNACHbI
TEeéM, UTO MNMpHU Hepa60Tarou.|.eM aBurartene 1
BbIKNNIOYEHHOM 3aXXUTFAaHUU OHU MOTYT HEOXHU-
AaHHO 3anyCKaTtbCA.

Mepbl 6e30MacHOCTH:

> [lpenoxpaHnTb aBTOMOOKWNb NPOTUB OTKaTa BO BPeMA
npoBeAeHUA TECTUPOBAHUA. YCTaHOBWUTb aBTOMATUUECKYHO
KOPOOKY Nepefay B NapKOBOUHOE MOMOXKEHUE, MEXAHU-
UecKyto KopobKy nepenau — B HEMTPaNbHOE MONOXEHHWE,
3aTAHYTb pbluar CTOAHOUHOIo TOPMO3a UK 3abNoKMpPo-
BaTb KOMeca TOPMO3HbIMU DallMakaMu (KNMHbAMM).

> [1pu BbINOMHEHUH PabOT Ha aBTOMODOMIEe HeEOOXoAUMO
OTKMIOUKUTb cUCcTeMy "cTapT-cTon", utobbl M3bexatb
HEKOHTPONMPYEMOTrO NycKa ABUraTens.

> Ha pabouew ogexxage obcnyKmMBatoLLero nepcoHana He
[OOMKHO ObITb CBODOAHO DONTAIOLIMXCA NEHT U NeTeNb.

> He BbINONHATb HUKAKUX AeNCTBUIM BONW3KU Bpallato-
LMXCA, ABUXUMbBIX WU MOABUXHbBIX UaCTeN.

> [lpoBoAa AOMKHbI OblTb MPONOXKEHbI HAa JOCTATOUHOM
paccToAHWKU OT NOObIX BpaLlatoLWMXCs YacTen.

> [1pv BbINONHEHWMW PAbOT BONN3KU BEHTUATOPOB C 3MEK-
TPONpUBOAOM HEOOXOAMMO CHauana Aatb OCTbITb ABUra-
Tento, a 3aTeM U3bATb LUTEKEP HA ABUraTenie BEHTUNATOPA.

> TpaHCNOPTUPOBKY W BBOA B 3KCMNNyaTaUWto BbINOS-
HATb TONbKO COMMAacHO PYKOBOACTBY MO 3KCnyaTa-
LUuu.

3.7 OnacHOCTb CNOTbIKaHUA

[MoBbIWeHHaA ONACHOCTb CNOTbIKAHUA BCnea-
CTBUE WNaHra gnAa nogsoada gbiMa.

Mepbl 6e30MacHOCTH:

> |linaHr gnAa nogBoda AbiMa creayeT NpoKnaabliBaTh
Tak, uTobbl Oblna UCKMOUEHA BO3MOXHOCTb CMOThIKa-
HUA O Hero.

OnucaHue usgenua | SMT 300 | 201 | ru

4.

4.1 Ucnonb3oBaHUe NO HA3HAUYEHUIO

SMT 300 — 370 npubop ANA UCMbITaHWUA C AbIMOBOM TeX-

HONOrnew ANnsa pacrnosHaBaHMsA

e HerepmeTMUHOCTH BO BCEX CUCTEMAX HU3KOrO AaBne-
HUA

e BeTpo- 1 BOAONPOHULAEMOCTb Ky30Ba.

Onucanuve usgenun

! Mcnonb3oBaHWe, OTNIMUHOE OT OMUCaHHOIO Bbille
MCNONb30BaHWUA MO Ha3HaUeHUo, HegonycTumo. Mpu
APYroM WCMNoNb30BaHWM, a TaKXKe MPU BHECEHUU U3-
MEHEHUI B MPOAYKT B PaMKax MOHTaXa M YCTaHOBKH
rapaHTUsa aHHynMpyeTcA.

ﬁ SMT 300 cooTtBeTcTBYeT pekomeHaaumMam SAE (2007-
01-1235 & 2008-01-0554) no noBbilleHHOW be3o-
NMacHOCTW NMpW NPOBepKax TONMUBHbIX UCNAPEHUN
(EVAP).

4.2 YcnoBun

e [logkntoueHue cxatoro Boaayxa ¢ 3,4-12 bar (50—
175 psi).

e [THeBMODONOK (NpeaBKNOUEHHbIA BOAHO-MaCAHbIN
cenapartop).

o AKKymynATopHana 6atapena aBtomobuna 12 V.

e bBannoH c HeroptoUMM raszom (asoT, aproH unu COQ) [
c perynaTopom aaenexnus (7 bar/100 psi) (He BxoguT
B 00beM nocTaBKH).

4.3 MpuHagneXXHOCTHU, BXOAALLUE B KOM-

NMNeKT NoCTaBKH

Puc.?

HaumeHoBaHue

Homep ansa
3aka3sa

UemopaH co cneayoLlmnmM Coaepu- 1685438659 -

MbIM:

F OOE 900 348 -
1680322069 I1
1681334039 I2
1681390002 I3
1687 550 077 -

e KonTtunbHas »xunakoctb UltraTraceUV®

e KOoMNNeKT yNnNOoTHUTENbHbIX KPbILLEK

e KoHyc agantepa

e Pacnpepenutenb gbima

o MHoOrogyHKUMOHaNbHasA namna ¢
3alWKUTHbIMK Y®D-oukamu (cTaHgapT
OSHA) 1 3 MMKpobaTapenku

o CepBUCHbIN naTpybok EVAP, 1683457 130 14

CTaHOapTHbIA pa3mep

e VIHCTpyMEHT AnA AeMoHTaxka/MoHTa- 1 687 012 181 15

»xa Schrader

PykoBoacTBo no akcnnyataymm 1689989 261 -

Tabn. 1:

U UnnocTpauynmn K onMcaHHbIM Bbille KOMIAGKTYoLWMUM OeTanam,
BXOOALYMM B KOMI/IEKT MOCTaBKM, Bbl HaldeTe Ha BTOPOH CTpaHH-
Lje OaHHOro pykoBoOCTBa M0 3KCIAyaTaymuH.

Komnnekt noctaBku

Robert Bosch GmbH
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4.4 CneuyunanbHble NPUHAANEXHOCTH

o
]1 Cnepyolne KOMMNOHEHTbl pacluMpAOT PYHKLMH
SMT 300, uXx MOXXHO NMPUODPECTU OTAENBHO.

Puc.?

HaumeHoBaHue Homep ansa

3aKasa

HanuBHoM natpybok gna Tonnvea:
e YHMBepcanbHbIK agantep
o MuHuagantep BMW

1681335125 O1
1681335126 02

Tabn. 2:

U UnniocTpaymmn K onMcaHHbIM Bbilue KOMIIEKTYLWMM OeTanam,
BXOOALYMM B KOMIIEKT NOCTaBKH, Bbl HakiOeTe Ha BTOPOM CTpaHM-
Lje OaHHOro pykoBoOCTBa M0 3KCayaTaymuH.

CneymnanbHble anHaGne)KHocm

4.5
4.5.1

OnucaHue npubopa SMT 300
Bug cnepegum

SMT 300

43

e —————————

Puc. 1:  Bud cnepedn SMT 300

Mo3. HaumeHoBaHue PyHKUUA

1 YKasarenb ypoBHA [nA 3anonHeHWA U NpoBEPKKU
KONTUNbHOMW XWAKO- NpPaBUIbHOIO YPOBHA.
cTH

2 LLinaHr gnA nogso- MaTepuan: HUTPUNbHbIN KayuyK
[a abiMa c connom OnuHa: 2,5 m
Delrin®

S MHAankauma cocto- cm. rn. 4.5.2
AHKUA

4 KHonku BK/./BbIKI1.  [1nA BKAOUYEHWA U BbIKNOUEHWUSA

reHepauyuu abima.

5 Perynatop notoka cMm. rn. 4.5.3
abiMa

6 MaHomeTp [nA npoBEePKU HErepMETUUHOCTH
MHavkaTop fasne- B CUCTEME.
HUA/BaKyyma

7 Pacxopnomep cMm. rn. 4.5.4

Tabn. 3: 0630p yacTeii u hyHKUMI (BMA criepedn)

4.5.2

CBetoguop, CoctoaHue CoctosHHue

WUHpUuKauuA cocToAHUA

FopwuT 3e- MpPY NOAKMIOUEHUHU K aKKyMy-
AKKYMYNATOPHAA peppim cBe- NATOPHOI Gatapee aBTOMOGH-
barapen oM na 12 V.
Muraet HepoctatouHoe anekTponuTa-
(L pazBcC) Hue.
[opuT kpac- SMT 300 BkntoyeH. v
BKM./BbIKMT.  nuim cae-
o TOM
Bbikn. SMT 300 BbikntoueH.

U SMT 300 domxeH bbITb MOOKMOUEH K aKKYMyNATOPHOM baTtapee
aBromobuna 12 V.

4.5.3 Perynatop notoka Abima
Ha nepenHen ctopoHe SMT 300 HaxoguTcA perynsatop
NnoToKa AblMa C a3NIMUHbIMU HACTPOMKaMMU.

FLOW
CONTROL

Puc. 2:  PerynAatop notoka ObiMa ¢ HacTpo#koi "TEST"

"TEST" lMpoBepAemana cucTema 3anONHAETCA BO34Y-
XoM 0e3 copepaHus abimMa.
ITa HacTpowKa obecneumBaeT camble TOUHbIE
pe3ynbTaTbl UAMEPEHUA NOTOKA U UCMONb3Y-
eTca ANnA NPOBEPKU PasNUUHbIX CUCTEM, B KO-
TOpbIX He TpebyeTtcA AbIM. (Hanpumep, nNpo-
BepKa 3M1eKTPOMarHUTHOro KnanaHa).

"FLOWCONTROL" Pacxon notoka AbiMa MOXeT bbITb NtobbIM.

... "SMOKE" Jlokann3aumMa MCTOYHUKA HEFrEPMETUUHOCTH
CTaHOBMTCA NpoLe ¢ HebOoNbLIKWM PacXoAoM
notoka AbimMa.

"SMOKE" SMT 300 cosfaeT MakCMManbHbIA NOTOK Abl-

Ma.

o
J1 AHanus HerepmMeTUUHOCTH BCeraa cneayet NpoBOAUTL
C HacTpomnkoun "TEST".

o)

]| Perynatop notoka AbiMa He BNUAET Ha laBneHue B
NoABOAE KOMTUbHOIO AblMa, OH OTHOCUTCA TOMbKO K
pacxofy noToka AbiMa.

1689989261 | 2019-04-08

Robert Bosch GmbH



OnucaHue usgenua | SMT 300 | 203 | ru

4.54 Pacxopgomep

o

]1 MpW NOMOLLM pacxogomepa U3mMepseTcs BeNUUnHa
HerepMeTuMyHOCTH.

Pacxogomep vMeeT ABe ONopHble TOUKU, C MOMOLLIbHO
KOTOPbIX MOXHO OTCOPTUPOBaTb pa3Mep HerepMeTUUHo-
CTU B NpoBepsaeMoin cucteme (cornacHo AaHHbIM U3ro-
ToBuTenA). OnopHble Toukn 0,25 mm (0,010"), 0,5 mm
(0,020") 1 1,0 mm (0,040") cOOTBETCTBYIOT AAHHbLIM MO
HErepMeTMUHOCTU B OJHOM U3 NPOBEPAEMbIX CUCTEM
EVAP.

LLapurk B pacxogomMepe nokasbiBaeT MMELWMUICA MOTOK.
UeM Bbille WapUK, TEM CUNbHEe NoToK. Bo BpemsA 3a-
NOMHEHWUA NPOBEPAEMOM CUCTEMbI LIAPWK NMOAHUMAETCH
HaBepx (cMm. puc. 3).

ﬁ MNpoBepsAemMas cUCTeMA CUMTAETCSA 3amNO/THEHHOM,
Korga WapuK pacxoqomepa Bo Bpems NpoBepKH
HerepMeTMUHOCTU Donblue He OMNyCKaeTcA UK eciu
[JaBNeHne Ha nHaMKaTope AaBreHus bonblue He
noBblILLaeTcA.

Ecnu wapuk pacxogomepa nocne 3anonHeHWs 3akpbl-
TOM NPOBEPAEMOM CUCTEMbI OMYCKAEeTCA Ha AHO, 3TO 03-
HauaeT, UTo B NPOBEPAEMOM CUCTEME OTCYTCTBYET MOTOK,
a 3HAUMT, U HETEePMETUUHOCTb.

Ecnu B pacxogoMepe nocrne 3anofHeHUsa CUCTEMbI OTO-
OparkaeTcA NOTOK, 3TO yKa3blBaeT Ha HErepMeTUUHOCTb.
UeM Bbllle MOMNOXEHMWE LaprKa B pacxoqomMepe, Tem
bonblle HerepMeTUUHOCTb.

Puc. 3:

1 Lapuk B pacxodomepe
2 OnopHble ToUkK Ona pasmepa HerepMeTMyHoCTH (LKana B MM 1
drorimax)

0630p pacxodomepa

4.5.5 Bupg c3agm

Puc. 4:

Bund c3adn SMT 300

1 MoakntoueHue
©KaToro Bo3ay-
Xa UNKU pas3bem
ansa 6bannoHa c
MHEPTHbIM ra3om

[nAa nogkntoueHns K pasbemy Ans
CXKaToro Bo3gyxa B MacTEPCKUX, ANs
06LMX NPOBEPOK HErEPMETUUHOCTH
WNW ANA NOAKMIOUEHUA UHEPTHOTO ra-
3a, Hanpumep asota unu CO,, npu
NPOBEPKE CUCTEMbI MPUTOTOBNEHMA
roprouemn cmecu.

2 MpoBog nogknto-  3AnektponutaHne SMT 300 oT akKymy-
UYeHWA aKKyMynA- NATOpHOM 6atapeun aBTomobunsa 12 V.
Topa 12V
(OnuHa: 2,5 m)

8 BHYTpPEHHUM [ns 3aWwuTbl UBMEPUTENbHOMO NMpPHU-
npouecc bopa 1 aBTOMObOMNA OT 3arpA3HEHUHN
hunbTpaLmum BO3Jyxa B MacTepPCKOMN.

Tabn. 4: 0630p uacter U pyHKUKH (BUO c3adm)

ﬁ CnyyanHbIN BbIXO XKUOKOCTU M3 BHYTPEHHENO NpPo-
Luecca dpunbTpauum (nos. 3) ABNAETCA HOPMarnbHbIM.
Upe3amepHbIM BbIXOA XUAKOCTHU yKasblBAaeT Ha TO, UTO
KOMMPEeCCop B MaCTEPCKOM JOMXKeH ObITb ONMOPOXKHEH
n/vnu TpebyeTt coOCTBEHHYO CUCTEMY (PUNBTPOB.

Ecnv Komnpeccop B MacTepCKOM He COAEPXKUTCA B
CYXOM COCTOAHMM, 3TO MOXET NPUBECTU K 3arpA3He-
HUto SMT 300 1 npoBepAeMoro aBTomobunsa.

Robert Bosch GmbH
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4.6 OnucaHMe KOMMNOHEHTOB

EAWHCTBEHHbBIN HEKOHTAMUWHUPYHO-
WMM gbimoobpasytowmnm YP-pac-
TBOP KpacALlero BeLecTBa, pa3pe-
LIEeHHbIM aBTOMPOU3BOAUTENAMM.
XWMUUECKUI COCTaB XXUAKOCTH
BKNtoYaeT B cebA cneunanbHoe
Kpacsllee BellecTBO, KOTOpOe oce-
[aeT B TOYHOM MOMOXEHUHU He-
repMeTMyHocTu. OgHoro 6anno-

Ha (355 ml) xBaTaeT NpUMepHO Ha
300 NoNHbIX LMKNOB NPOBEPKKU

KonTunbHasA »KMOKOCTb
UltraTraceUve®

5. TlepBoHauanbHbi BBOA B
3Kcnnyatayuio

KoMnneKT ynnoTHUTENbHbIX [INA repmeTM3aumnm CUCTEMbI BCaChl-

KpbILLEK BaKOLLMX NIMHWK 4N AbiMa B CUCTEMe,
Hanpumep cuctembl Tpybonposonos
pacxofomepa Bo3ayxa, Heobxoanmo
NPOBOAMTL MPOBEPKY rePMETUUHOCTH.

Pacnpenenvtenb abima [nAa nokanusauuMu HeErepMeTuy-
HOCTW B 00NnacTv ABepen, OKOH,

COBWXHOM KPbILLK U BaraxHoro ot-

neneHus.
MHorogyHKLMOHaNbHasA cMm. . 6.1
namna
4.7 Fnoccapun

HaumeHoBaHue OnpepeneHune

EVAP CokpauleHue ans Evaporative Emission
Control System (pyc. "cokpalieHue Bbi-
6poca neTyumx BeLlecTB"), UCMOMNb3Y-
eTcA ANA NpeaoTBpalleHus nonagaHus
napoB 6eH3MHa U3 TONNMBHOrO baka/To-

NNUMBHOW CUCTEMbBI B aTMOCHepy.

WHepTHbIN ra3 Heroptounit ras (asor, aproH, CO,),
BCTyNatoLMn TONbKO B HEOONbLLOE KOMu-
YecTBO OnpeaeneHHbIX XMMUUYECKHUX pe-

aKLUK.

5.1 TpaHcnopTUpOBKa U YCTAaHOBKA
Yoanvtb 3aluTy M3 NeHononmMcTupona.

2. SMT 300 © uemoaaH OCTOPOXKHO MNOAHATL U3 KOPODO-

KH.

SMT 300 1 uemogaH pacnonoXuTb HA YCTOMUYMBOM U

poBHOM pabouem cTorne.

YnanuTtb ynakoBoUHbIM Matepuan ¢ SMT 300.

OTKpbITb YeMOAaH M yaanuTb YNaKOBOUHbIM MaTepuan

OTAEeNbHbIX YacTen.

SIES

]1 CoXpaHUTb OPUTMHANbBHYIO YNAKOBKY Ha TOT Clyyau,
ecnn SMT 300 npuaeTtca oTnpaBWUTb HA CEPBUCHOE
obcnyxuBaHue.

5.2
5.2.1

MopgrotoBuTenbHble paﬁoTbI
3anutb KONTUNbHYK XXUOKOCTb

Mpu HanMBaHWW KOMTUNBHOM XXHUAKO-
ctu UltraTraceUV® Bcerga ucnonbaym-
Te 3alMTHbIE MepuaTku U3 HUTPUTbHO-
ro Kayuyka W 3aluTHbIE OUKH.

o

! 3anonHeHne SMT 300 XWOKOCTbIO, HE PEKOMEH0-
BaHHOM MPOW3BOAUTENEM, MOXET Bbi3BaTb NOBPEX-
[EHUA TECTUPYEMbIX aBTOMOOUNEN U HEFATUBHO
cKasaTbcA Ha rapaHtu SMT 300.

> [lepen nepBbIM UCNONb30OBaAHUEM 3anenTe Bce

Cucrema MposepAeman eanHuUL. copepxunumoe bannoHa ¢ KONTUNbHOMN XXUOKOCTbIO
o) Kpatkoe obo3HaueHue ana ynstpadu- UltraTraceUV® B SMT 300.
oneta.
o -
]1 PerynAapHo npoBepAnTe, HAXOAUTCA N YPOBEHb
HanonHeHuna Bbnu3an otmetkn FULL. Ecnu Her,
TO HEODOXOAMMO LONUTb KONTUNbBHYIO XKUAKOCTb
UltraTraceUVe®.
Puc. 5:  3anuBka KontunbHok xundkoctu UltraTraceUV®
1689989 261 | 2019-04-08 Robert Bosch GmbH
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5.2.2 ToakniouyeHue cXKaToro Bo3gyxa 6. Yn paBneHue

o o

]1 [MopBogmumoe gaBneHue Ha SMT 300 gon)KHo Ha- ]1 [na namepeHuns pasMmepa HerepMeTMuHocTH (pas-
XOAMTbCA B AManasoHe mexay 3,4 n 12 bar (50 u Mepa Teun) HeobxoaMMo NPOBECTU NMPOBEPKY PaCXo-
150 psi). OnTMManbHOe NoABOAMMOE AaBleHUe nomMepom (cm. rn. 6.5). [Ina npoBepKK abconoTHOM
cocTaBnseT 6,2 bar (90 psi). repmMeTMUYHOCTU HeoOXOAMMO UCMONb30BaTh MaHO-

meTp (cm. rn. 6.4.)
> [oOKNIOUUTb CKaTbli BO3AYX.

6.1 MHorocyHKLUHMOHaNbHaA namna

NPEOAYNPEXOEHUE: onacHOCTb B pe3ynb-

Tare fencTBUA nasepHoro nyua!

NasepHbin Nyy MHOTOMYHKLMUOHANBbHOM

namnbl MOXXET OCNenuTb NepcoHan, ctatb

NPUUMHOWN HECUACTHOIO Cllyyas UMu noepe-

OWTb rnasa.

> 3anpelaetca HanpaBnATb Na3epHbIr Nyy
Ha noaen UK XKXMBOTHbIX, OCOOEHHO B

Puc. 6:  [odknroueHne cxxatoro Bo3dyxa NnMuo U rmasa

> He cMOTpeTb Ha NPAMOW UMTU OTPaXKEeH-
HblM Na3epHbIK Nyu.

! Ecnu ycTaHOBNEHHbIV pa3dbeM AN CXKaToro Bo3ayxa
He NoaxoAuT, TO He0OXOAMMO UCNONb30BaTh U yCTa-
HOBMWTb MOAXOAALMK pasbeM ANA CXKaToro Bosayxa: 1‘ 2‘ 3 4

1. [JeMOoHTMpOBaTb UMEIOLLIMICA pasbeM [NA CKATOro

2. HaHecTtu ynnotHsatwulee cpeactso Teflon® Ha pe3boy.

3. YcraHoBWTb MoaxoAsilee NoAKMNoUeHWe CXKaToro Bo3ay-
Xa C MaKCMMarnbHbIM MOMEHTOM 3aTAXKKU 25 Nm.

Puc. 7:  MHorogyHKuMOHanbHaa namna (yactu)

1 MHorogpyHKUMOHaIbHaA KnaBuLLIa

2 Kopnyc

3 [epxxatenb 0ns aKKyMynAaTopHbIX baTapei ¢ MukpobaTapesikamm
(3 x AAA)

4 KpbiwkKa

MpK HaXKaTUM Ha MHOTOMYHKLMOHANbBHYIO KMaBuLy Ha

MHOTO(YHKLMOHANBHOW Namne akTUBUPYIOTCA Cneayto-

wme PyHKLMH:

e benbiit cBET ANA NPOCTOro pacno3HaBaHWA AbiMa.

o Y®-cBeT gnA obo3HaueHUA hnyopecLmpytoLero Kkpa-
CALLEero BewecTBa B HErepMeTUUHbIX MecTax.

e KpacCHbIM nasepHbIn nyu.

e BblKnoyeHue.
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6.2 MopknwouyeHue nutaHua kK SMT 300

! 3anpelyaetca NoagKntouaTb YepPHbIM NPOBOA NOAKIO-
UeHWA aKKYMYNATOPHOM batapeu K une 3aseMneHus
baTapew, Tak Kak UCKpa psaaom c batapeer MoxeT
NPUBECTH K B3PbIBY.

1. Mogkntounte SMT 300 K NogBoAy CXaTtoro Bosayxa
(3,4-12 bar) macTtepcko#.

AkKymMynsaTopHas batapes aBToMobMNA fOMKHA ObiTh
MOMHOCTbBIO 3apAXKeHa U HaXoAMUTbCA B XOPOLIEM
COCTOSIHUM.

=)

2. TMpoBopa ANsA NOAKNIOUEHUA aKKYMYNATOPHON Gatapeu
(KpacHbIM) K MONOXKUTENBHOMY MOMIOCY aKKYMYNATOp-
Hol BaTtapen aBTomMObOMNA 12 V.

3. MpoBoga ANA NOAKNOUEHUA aKKYMYNnATOpHOW batapewn
(uepHbIN) NOAKMIOUNUTD K XKWUle 3a3eM/IEHNUSA HA pame
aBToMobunA.

=» [OPUT 3eMeHbI UHAUKATOP COCTOSAHWA aKKYMYyNATOp-
HoM baTtapewu.

o

J1 Murarowwmnit seneHbii MHAMKATOP COCTOAHWA YKasblBa-
€T Ha He[loCTaTOUHOEe HanpsAXXeHUe akKyMynATOPHOM
batapen SMT 300.

6.3 MpoBepka HerepmMeTUUHOCTU MAHO-
MeTpoMm
6.3.1 [poBepka Bakyymom

! Bakyym 6onbue -70 mbar noBpexaaet MaHOMETp
SMT 300.

1. OTKkntounTb anekTponutanme ot SMT 300.

2. OTKAKOUKUTb Nofgauy cxkaTtoro Bosayxa ot SMT 300.

3. CHAaTb conno Delrin® co wnaHra gnAa noasoaa AbiMa

4. MogKnouuTb WNaHr Ana noasoaa AbiMa K T-obpasHo-
MYy COeOUHWUTENbHOMY 3N1EMEHTY (He BXOAWUT B KOM-
MNEeKT NOCTaBKK).

5. Moakntountb T-00pasHbIM COeAUHUTENbHbIW 3NEeMEHT
K NpOBEpPAEMOM CUCTEME.

6. Moakntountb T-00pasHbIM COEAUHUTENbHbIW 3NEeMEHT
K PyUYHOMY BaKyyMHOMY Hacocy.

7. Cospgarb BaKyyMm.

8. CneguTb 3a MHOMKATOPOM BaKyyMa Ha MaHOMeTpe
SMT 300 n ybeautbcs B TOM, UTO He co3aaeTca Ba-
KyyM bonbwe 70 mbar.

9. 3aBeplwuTb co3aaHUe BakyyMma, korga byaer gocTur-
HYT NpPaBU/bHbIM BaKyyM Mnu Bakyym B -70 mbar.

10.CneauTb 3a yxyglleHWeM Bakyyma Ha MHOMKaATOpe.

o
J1 YxyBweHune Bakyyma ykasbiBaeT Ha HErepMeTUUHOCTb.

o

J1 C nomouwbto NpoBepoK NafeHuemM AaBneHWa/yxya-
LeHMA BaKyyMa HEBO3MOXXHO ONpeaennTb pasmep
repMeTUUHOCTH, 3TO MOXKHO cAenartb TONbKO C MOMO-
bl pacxofgomepa, cm. . 6.5.

6.3.2 MpoBepKa U30bITOUHbIM JAaBNEeHUEM

! [aeneHue bonbwe 70 mbar noBpexaaer MaHOMETP
SMT 300.

1. YcTaHOBUTb perynatop notoka AbiMa B NMONOXeHue
"TEST".

2. Haxatb KHonKy BK/1./BbIK/1.
= CucTtema OyaeT 3anonHeHa.

3. MonHocTbto 3anonHunTse SMT 300.
= WHOMKaTOp MaHOMeTpa NoKa3bliBaeT 3HaUeHWe OT

50 mbar go 70 mbar.

4. HaxaTb kHonky BKI1./BbIK/.
= 3anonHeHne SMT 300 npekpaTuTcA.

5. CneauTb 3a NageHUEM AaBNEHUA HA MHOMKATOPE B
TeueHue NPOAONKUTENBHOIO BPEMEHMU.

(@]
]1 [MapeHve naBnexHusa YKa3blBaeT Ha HErepMeTnuUYHOCTb.
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6.4 NMpoBepka HerepMeTUYHOCTU C MOMO-
Wbl pacxoaomepa
6.4.1 MpoBepKa aNeKTPOMarHMTHbIX KNanaHoB

1. 3anonHuTb NPOBEPAEMYIO CUCTEMY C HACTPOMKOM
"TEST"

2. MpoBepATb 3NEKTPOMArHUTHbIM KNnanaH B OTKPbITOM U
3aKPbITOM MOMOXEHUSAX.

Mpu 3aKpbIBaHWK 3NEKTPOMArHUTHOIO KranaHa
LapUK pacxofomepa AOMKEeH OnyCcTUTbCA BHKU3. Ecnun
OoTODOpaXkaeTcA NOTOK NPU 3aKPbITOM 3NeKTpomar-
HWUTHOM KnanaHe, 3TO 03HauaeT, UTo B HEM UMeeTcA
HEerepMeTMUHOCTb.

=)

6.4.2 MpoBepka EVAP
! Bce nposepku ¢ SMT 300 fonXHbl NPOBOAUTLCA
TONbKO NpPW BbIKMIOUEHHOM ABUraTene aBTomobuns.

! Mo npuuMHe HanMuMA B3PbIBOOMACHbLIX ra30B B
TONNMBHOM Dake 3anpelyaeTcA NPOBOAUTb NPOBeEpP-
Ky EVAP ¢ nogkntoueHnem cxaroro Bosagyxa. [na
nposepkn EVAP HeobxoamMmo ncnonb3oBatb 6HannoH
C MHepTHbIM rasom (a3oT, aproH unu CO,).

[nA 3KOHOMWW BPEMEHU NPOBEPAEMYIO CUCTEMY
BMECTO HacTPOMKM "TEST" MOXHO 3amno/nHATb C Ha-
cTponkon "SMOKE".

=)

CTpyKTypa NpoBepKHU

Puc. 8:

lpoBepka EVAP ¢ nomowbto SMT 300

1 Pacxodomep
2 [loOkntoueHme 0ns bannoHa ¢ MHEPTHbIM rasom

ﬁ Pacxofomep npu Bcex HacTpoWKax perynatopa noToka
Abima akTneeH. CaMoe ToUHOe onpefeneHune pasmepa
HEerepMeTMYHOCTM BO3MOXHO C HacTporkomn "TEST" u
npuv cnepyoLwmx Apyr 3a Apyrom npoweccax.

MpoBepKa HErepmMeTUYHOCTHU

ﬁ Pacxogomep MMeeT TpU ONOpPHbIE TOUKHU, C MOMO-
LLIbIO KOTOPbIX MOXHO NMPOBEPUTb HETePMETUUHOCTb
B NPOBEPAEMOM CUCTEME B 3aBMCUMOCTHU OT Koga
ownbku EVAP. OnopHble Toukn 0,25 mm (0,010"),
0,5 mm (0,020") 1 1,0 mm (0,040") cooTBETCTBYIOT
[OMNYCTUMbIM CTaHAAPTHbIM AaHHbIM U3roTOBUTENEN
aBToMobOunen.

1. 3anonHATb cucTemMy c HacTpoMkomn "TEST", noka wa-
pUK pacxogoMepa He nepecTaHeT OnycKaTbCcA.

3anonHeHune EVAP-cucTteMbl 3aHMMAET MPUMEPHO
0Be MUHYTbI.

=)

2. TpocneauTb 3a TeM, [0 KaKOM OTMETKM OMYCTUTCA LLAPUK.

3. Onpenenute 3HaueHWe HErepMeTUUHOCTU No LKane
pacxogomepa.

4. CpaBHWTb 3HaueHWe C AOoMNYCTUMbIM 3HAUEHUEM He-
repMeTMUHOCTU U3roTOBUTENA.

Ecnu uamepeHHoe 3HaueHWe MeHbLe OOMNYCTUMOro
3HAUEeHWs HErepPMEeTUUHOCTH OT UarotoBuTens (Lwa-
PUK HaxOA4MTCA HMME COOTBETCTBYHOLLEN ONOPHOM
TOUKM), TO NPOBEPKA HErEPMETUUHOCTH NpoiHdeHa.

=)

Ecnv namepeHHoe 3HaueHue bonbLie [oNyCTUMOro
3HaUeHWs HErepMeTUYHOCTH OT uarotosuTensa (Lwa-
PUK HaXOOMWTCA Bbille COOTBETCTBYHOLLEN ONOPHOM
TOUKM), TO MPOBEPKA HErepMETUUHOCTH He nporideHa.

=)

OnpepeneHne Mmecta HerepMeTUUHOCTH

ﬁ [nAa 6bicTpOro 3anonHeHWsA NPOBEPAEMON CUCTEMOW
ObIMOM Mbl PEKOMEHYEM OTKPbITb CUCTEMY B OJJHOM
mMecTte (Hanpumep, B BbITAKe EVAP (VENT)), utobbl
BblLUEN MMelLLUIcA Bo3ayx 0es abima.

1. BbINyCTUTb U3 cUCTEMbl BO3ayX 6e3 abima.

3anonHuTb cucTeMy ¢ HacTponkon "SMOKE".

3. Korga 13 oTKpbITOro Mecta HauHeT BbIXOAUTb AbIM,
HeobX0AMMO CHOBA 3aKpbITb 3TO MECTO.

4. OnpenennTb, Ha KAKOM yyaCTKe CUCTEMbI BbIXOAWUT
ObIM, UMK ODHAPYXXUTb OTNOXEHUA KPACALLErO BeLle-
CTBa C MOMOLLbI MHOTO(YHKLMOHANBHOW Namnbl.

N

Kaxkgoe oTnoXeHue KpacAlero BewecTsa COOTBET-
CTBYEeT HEF€pPMETUUHOCTH.

=)

Robert Bosch GmbH
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6.5 Mouck mecta HerepMeTUUHOCTH

Mpu pabote ¢ SMT 300 cyuwiecTByeT onacHoOCTb
0oXora oT pyuku u nosepxHoctn SMT 300. Mpwm
ONUTEeNbHOM ucnonb3oBaHun SMT 300 moxkeT

HarpeBaTbca go 60 °C.

Mpu BbINONHEHUU PabOT C KONTUNBLHOM XKUA-
kocTbto UltraTraceUV® Bcerga Mcnonb3oBaTtb
3aWMTHbIE NepuaTKu U3 HUTPUNBbHOTO KayuyKa.

Mpwu BbiNONHEHUU PabOT C KONTUNBHOM KUA-
kocTtbto UltraTraceUV® u YP-cBeTom Bcerga
MCMONb30BaTb 3aLUTHbIE OUKHU.

ﬁ Mpun npoBepke BCacCbIBalOLWEN CUCTEMbBI UMK CUCTE-
Mbl Bbinycka Ol gBurarenb AOMKEH OblTb XONOAHbBIM.
Hebonblune Teun MOoryT ObITb CKpbITbl BCneacrteue
TEennoBoOro paclwmnpeHunAa.

1. MoaknunTb WNaHr Ans noAeoada AbiMa K npoBepse-
MOM cucTeme.

2. YCTaHOBUTb PErynsaTop NoToKa AbiMa Ha HAaCTPOWKY
"SMOKE".

FLOW
CONTROL
e

.

-
2 2

o

SMOKE

Puc. 9:  PerynAatop notoka ObiMa Mo/IHOCTbIO OTKPbIT

1 KHonka BK/1./BbIK/I.
2 Perynatop notoka dbiMa

w

HaxkaTb kHonky BK/./BbIKM. (nos. 1).
= CucTema 3anonHUTCA AbIMOM.

Uepes 5 MUHYT HaNONMHEHWEe aBTOMATUUECKU OTKIHO-
yaeTcA.

=)

Mpu nepeknoyeHnn mexay "SMOKE" (c gbiMoM) K
"TEST" (be3 AbiMa) Ha KOPOTKOE BpeMs M3 LunaHra
ONs noABoAa AbiMa MOXET BbICTYNaTb OCTATOUHbIN
ObIM UMK OCTATOUHbIN BO3aYX.

=)

MpoBepUTb HanMuKne AbiMa NpU BKAOUeHUM benoro
cBeTa Ha MHOTO(YHKLMOHANbHOW NamMmne Unn UCnornb-
3o0BaTb YP-cBeT, utoObl 0OHapYKUTb hnyopecumnpy-
fOLLME OTNOXKEHMA KPaCALLEro BELLECTBA B TOUHbIX
MecTax HErepMeTUUHOCTH.

=

i

i

CHoBa HaxaTb KHonky BKI1./BbIK/1., uTobbl BbiK/O-
UMTb 3aNONTHEHWE AbIMOM.

Ecnv BO3MOXHO, TO BO3AyX, HE COAEPXKALLMM AbIM,
[OMmKeH ObITb CNyLLEH U3 NMPOBEPAEMON CUCTEMbI,
yToObl CUCTEMA DbICTPEEe HanonHWNach AbIMOM.

Uem Oonblie AbiM BbIXOAWUT U3 HErepMeTUUHOCTU, TEM
Gonblue nyopecumpyoLLero Kpacsawero BelecTsa
OTK/MNafblBaeTCA Ha MeCTax HErepPMeTUUHOCTH.

Mocne NpoBepKU Ha HErePMETUUHOCTb Ha aBTOMOOMU-
ne yaanuTb WAaHr AnA nofBoda AbiMa v NpoBod ANns
NOAKMIOUEHUA aKKYMYNATOPHOW baTapeu.
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6.6 MpuMep NpMMeHeHUA NoOUCKa Herep-

MEeTUUYHOCTHU

SMT 300 moXkeT MCnonb30BaTbCA MPAKTUUECKU BO BCEX
cUCTEMAX HU3KOro AaBneHna aBToMobuna, Hanpumep

B CUCTeMax NpuroToBneHus roptouen cmecu (EVAP),
cUcTeMax BcacblBaHWA/WUHAYKLUMOHHbBIX CUCTEMAX,
CUCTEMAX OXNMaXAEHWA HAAAYBOUHOIO BO3ayXa U Typ-
bokomnpeccopa, B BAKyyMHbIX YCTAHOBKax, CUCTEMax
Bbinycka O 1 Npu BeTPO-/BOAONPOHMULIAEMOCTH, ECIH
BO3HWKAET NOA03PEHME Ha HerepmMeTuuHocTb. SMT 300
MOXET TaKXXe UCMONb30BaTbCA ANA NPOBEPKU PYHKLUH
3NEKTPOMarHMTHOrO KnanaHa U NPOBEePKM KOMMOHEHTOB
nepen MOHTaXOM.

ﬁ N3006paxkeHUA No cnenyoLLMM ONUCbiBaeMbIM NpUMe-
paM noucKa HerepMeTMUHOCTU HaxXo4AaTCA Ha npeano-
cnenHem cTpaHuLe JaHHOW MHCTPYKLMK MO 3KChnya-
Tauuu.

UHaMKaumuA yTeuku 3aBUXpeHrueM Abima

U3obpaxeHue OnucaHue

AunB YTeuka B cMCTemMax BCacCblBaHUA/UHOYKLMOH-
HbIX CMCTEMaXx

CubD YTeuka B cuctemax Bbinycka O

EunF YTeukun Bo3ayxa/Boabl

3aBUXpPeHUA BO3ayxXa NOKa3bIBaKOT YyTEUKY

UHAMKaLUA yTeuku oTnoxeHuem YP

U3obpaxeHue OnucaHue

G YTeuka B LUMPKYNALUM OXNAKAAOLLEN KULKOCTH

H BcacbiBatowmi natpybok

| YTeuka Ha naHue

6.6.1 BeTpo- ¥ BOAONPOHULLAEMOCTb

1. YcTaHOBUTb KOHOAMLMOHEP B aBTOMOOME Ha "CBexXuin
Bo3gyx".

2. YCTaHOBWTb HarHeTaTe/lb Ha MaKCUManbHYH CTYMEHb.

o
]1 MakcumanbHana CTyneHb HarHetatens obecrneumBaet
M30bITOUHOE aBNeHMe B calloHe aBToMobunAa.

3. lMopkntouunTb WnaHr gna noasoaa abima SMT 300 k
pacnpeaenuTento gbima.

4. OaTb AbiMY BbIMTW BOO/Mb YNNOTHEHWH.

5. CneguTtb 3a 3aBUXPEHUAMU AbiMa (CM. Takxke puc. E
u puc. F).

6.6.2 OtnoxxeHusa YO

Mpu paboTax ¢ KONTUNBHOM KUOKO-
ctbto UltraTraceUV® n Yd-ceeTom
BCEeraa MCnonb30BaThb 3allUTHbIE
nepyaTkyu U3 HUTPUNIbHOTO KayuyKa
M 3aLLMTHbIE OUKHU.

ﬁ XUMMHUECKHUI coCcTaB 3anaTeHTOBaHHOIO AbIMOBOIO
napa BKouaeT B ceba cneymanbHoe HEKOHTaMUHU-
pytolee pnyopecuunpytouiee YO Kpacsilee Belle-
CTBO, KOTOpPOE 0ceaaeT B TOUHOM MOMOXKEHUU Herep-
METUUHOCTH.

> KMcnonb3oBaTb MHOTO(YHKLMOHaNbHYO namny ans
pacno3HaBaHWA KpacsALlero BellecTsa (HacTporka Ha
Yo-cBer).

]1 3Ta TexHonorusa bbina paspaboTaHa, UTobbl Kpacs-
LLlee BELeCTBO OCeaano ToNbKo TaM, rae CyllecTByeT
pasHuLa B AaBneHuun. Kpacalliee BeLecTBO Npu Bbl-
X04e U3 HerepMeTUUHOCTM ocefaeT, OfHAKO OHO He
oceflaeT Npu NpoBepKe yTeuek BO3ayxa v BoAbI.

UeM Jonblie AblM BbIXOAUT U3 HEFEPMETUUHOCTH, TEM
bonblle KpacALlero BellecTBa OTKNaAbiBaeTca Ha
MecTax HerepMeTUUHOCTH.

=
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7. YKa3aHMA NPU HEUCNPaABHOCTAX

7.1 CBeToauoaHaA UHOUKALUA COCTOAHUA

BKN./
BbIK.

AKKyMynsaiTopHas
barapesn

WUHTepBan MpuuuHa

Mwuraet 1 pa3 B cekyHay

HepocTtatouHoe Hanps)KeHue ak-

YcTpaHeHue

.MpoBepUTb aneKTponuTaHue

1
X - -
KYMYNATOPHOW baTapew 2. ONoBeCTUTb CEPBUCHYIO CNyXby

Oba cBeTognonda ofHoBpe- CBobogHoe nogkntoueHue Kk nu- 1. MpoBepuTb aneKTponuTaHme

MEHHO MuratoT 1 pas B CekyH- TaHuWIo Bbatapeun unu BHyTpeHHAA 2. ONOBECTUTb CEPBUCHYIO CNyxOy
X X oy unu annapartHas owunbka.

Oba cBeToanoa o4HOBPEMEH-

HO MuratoT 4 pasa B cekyHay
X X Oba cBetognopa muratot none- CeobogHoe nogkntoueHue K nu- 1. OTKNOUMTb HaNpAXeHue Ha

peEMEHHO
1 pas B cekyHay

TaHWio H6atapeun UM BHYTPEHHAS
annaparHas owwubka.

SMT 300 Ha 10 cekyHA ¥ cCHoBa
BK/IOUMTD.

2. OtcoeanHutb SMT 300

3. ONoOBECTUTb CEPBUCHYIO CNY>KOY

7.2 Mouck HeucnpaBHOCTEHN

Mpu3Hak B03MOX>XHbl€ NPUUUHDI

3eneHbIn cBETOAMOA Ha
SMT 300 He ropwur.

[fpoBoOAa NOAKNOUEHUA aKKYMYTATOPHbIX

batapen nepenyTaHbl.

PeweHue

MpaBUIbHO MOAKMIOUUTL MPOBOA aKKYMYNATOPHOM ba-

Tapeu.

[TnoX0 NoAKNOUEHO MUTalOLLEEe HanpAXe-
HUe.

3ad)MKCVIpOBaTb nogKNKYeHUe Ha NoNoOXUTENbHOM MO~
NKCce U Ha COeANHEHUN C KOpPNYyCOM aBToMobuns.

Cnuwkom cnaboe nuTatoLlee HanpsxeHue
aKKyMynAaTopHOW batapew.

Y6eauTbCcsa B XOPOLLEM COCTOAHUKU M NOMHOM 3apAge aK-
KYMYNATOPHOW baTapen aBToMOOUNA.

OTcyTCTBYET BO3AYyX UMK AbiM He [1poBoA nofauyu HanpsXeHUA NNoxo noa-
BbIXOAWT U3 LWWNaHra AnA noABoO-  K/KOUEH.

3ad)MKCMpOBaTb noAgKNKYeHne Ha NoNoXXUTeNTbHOM Mo~
Nntoce U Ha COeIMHEHUN C KOpnycoM aBTOMOOMNA.

Aa AbiMa. Cnuwkom cnaboe nuTarolllee HanpaxXeHue

aKKyMynsTopHow baTapewu.

Y6eauTbcA B XOPOLLEM COCTOSHUM M MONHOM 3apsafe aK-
KYMYNATOPHOM batapen aBToMobUNA.

HepocratouHas nogaua Bosgyxa K
SMT 300.

ObecneunTb [OCTATOUHYIO MOAaUy Bo3ayxa/asora.

CnMLWKOM MHOMO KOHAEeHcaTa AbiMa B
WwinaHre ans nofasoge AbiMa.

M3 wnaHra onAa nogsoaa abima
BbIXOAWT OUEHb Mano AbiMa Uiu
KamnaeT mMacro.

YctaHoBUTb WNAHr AnA nogsoga Abima nog SMT 300.

1.YcTaHOBUTb perynAatop notoka AbiMa Ha "TEST"

2. BKNOUMTb YCTPOMCTBO HA OAMH LMK, MOKa Macro He
BbITEUET M3 LWNaHra AnAa noasoaa AbiMa.

o
]1 ObimoBoM nap M3 SMT 300 oueHb NNOTHbIM. [ToaToOMy HebonbluaA KOHAEHCAUMA B WWNaHre gnA nogsoAa AbiMa

CUMTaeTCs HOPManbHOM U He ABNAETCA NpobnemMon.
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8. TexHHUYeCKHUH yxopn

! gﬂeKTpOMOHTa)KHbIe pa60TbI ABNAETCA TONNbKO B TOM
cnyyae nuvuy ¢ A4oCTaTOYHbIMKU 3HAHUAMU U ONbITOM
IANNEKTPUYECKUX cuctem!

8.1 OuucTKa
! 3anpeulaeTca UCNonb3oBaTh abpasuBHble UNCTALLUE-
cpencTsa u rpybyto Betoub!

> [1nA Kopnyca UHCTPYMEHTaNbHOIO BaroHUYMKa U MOHMU-
TOpa MCMNonb3ynTe TONbKO MATKWE TKAHW U HENTPab-
Hble UMCTALLME CpeacTaa.

8.2 Texobcny)xuBaHue

! Pasrpyante SMT 300 nepepn oTnpaBKoW Ha Texobcny-
XXMBaHWe, B MPOTUBHOM Cllyuae MOXET BbICTynarb
macno.

TexHuueckuh yxoa | SMT 300 | 211 | ru

8.3

3amMeHa akKKyMynAToOpHoO# baTtapeu

MHOro(PyHKLMOHANbHOW NaMnbl

Puc. 10: MHorogyHKuHMOHanbHaa namna (yactu)

1 MHorogyHKUMOHaNbHas KnaBuLua
2 Kopnyc

3  [epxxatenb 0nA akKyMynaTopHbIx baTtaper ¢ MUKpobaTaperikamm

(3 x AAA)
4 KpbilwKa

1. OTBWMHTWTb KPbILKY C KOopryca

2. W3Bneub gepxarenb AN akKyMynATOPHbIX baTtapei ¢

MHKpobaTapernkaMu U3 Kopnyca.

3. YmanuTb BCe akKyMynATOpHble baTapeun 13 aepxatens.
YcTaHoBUTb MUKpobaTapeinku (3 x AAA) B Hanpas-

B

NEeHWH, MOKa3aHHOM Ha HUXXHEW CTOPOHEe OTBEPCTUSA
aepxkartens Ansa akkyMynATOPHbIX baTapen.

5. YcTaHOBUTb AepxkaTenb AN akKyMynATOPHbIX baTa-
pew B KOpnyc, Kak nokasaHo, cobntogan Hanpasne-

HWEe CTPENOoK.

6. 3aBMHTUTb 3a4HIOKO KPbILLKY HAa Kopnyce.

o
J1 Ana yTunusaunm ctapbix akkyMynaTopHbix batape
MHOFOYHKLMOHANbHOW Namnbl cM. . 9.3.

8.4 3anacHblie ¥ 6biICTpOM3HalWIUBaKOLWKUe-
CA YacCTHU
HaumeHoBaHue Homep anna
3akasa

LLinaHr gns nogBoda AbiMa (2,5 m) c connom
Delrin®

1680 703 080

KonTtunbHas »xuakocTb UltraTraceUVe<

F OOE 900 348

Komnnekt YNNOTHUTENbHbIX KPbILWEK

1680 322 069

KoHyc apgantepa

1681 334 039

Pacnpenenutenb abiMa

1681 390 002

MHorodyHKUMOHanbHaA naMmna (¢ 3aLmTHbI-
Mu Y®P-oukamu U 3 MUkpobaTaperikamu)

1687 550 077

3alUnTHbIE OUKK YO

1682777 092

CepBUCHbIN naTpybok EVAP, cTaHZapTHbIN
pasmep

1683 457 130

MHCTPYMEHT aAnA AeMOoHTaXa/MoHTaxa
Schrader <

1687 012 181

HanuBHOM naTpybok gnA Tonnuea:
— YHMBepcanbHbIK agantep
— MuHuagantep BMW

1681335125
1681 335 126

< 6bICTpOM3HaLUMBaiOLL{MeCFI yactn

Robert Bosch GmbH
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9. BbiBoA U3 3KCNNyaTaLuM

10. TexHuueckue paHHble

9.1 BpeMeHHbI BbiBOA U3 3KCNNyaTaluu
[Tpn anutenbHOM npocToe:

> OTKNOUMTb 3NEKTPOMNUTAHME.

> OTCOeAMHUTb MHEBMATUUECKOE NOAKOUEeHUe

> SMT 300 xpaHuTb BEPTUKANbHO.

9.2 CMeHa mMmecTa YCTaHOBKH

> [lpu nepenaue SMT 300 gpyrum nuuam Heobxoanmo
nepenarb TakKe BCH JOKYMEHTALMIO, BXOAALLYI B KOM-
MNEKT NOCTaBKM.

> SMT 300 TpaHCnopTUPOBaTh TONbKO B (DUPMEHHON
WNU PaBHOLIEHHOW YMaKOBKe.

> Cobntogatb yKasaHuA No nepBoMy BBOAY B 3KCM/ya-

10.1 SMT 300

10.1.1 Pasmepbl 4 Bec

XapaktepucTuka 3HaueHue/guana-
30H

Paamepbl (LU x B x T) 240 x 330 x 290 mm

Bec (be3 npuHaanexHocTewn) 8,6 kg

Bec (c npuHagnexxHocTAMMU, ucnbitatenb- 9,5 kg

HbIM MacnoM, 06beKTOM UCMbITaHWK, yna-
KOBKOW)

10.1.2 Temnepartypa, BNa>KkHOCTb BO3AyXa U AaBne-
HUe Bo3ayxa

Taumio. XapakTepucTuka 3HaueHue/pguana-
30H
> OTKNOUUTb INEKTPOCOeAMHEHME.
XpaHeHWe U TpaHCNOPTUPOBKA -25°C -60 °C
o — o
9.3  YpaneHue OTXOA0B U YTUNU3aLUA RALLCUL 5°C-45°C
MakcrMmanbHaa BNaXXHOCTb BO3a4yXa <95%
n SMT 300, KOMNNeKTyOLWMUe aetanm U ynakoBky
" cnepnyet yTUNIM3UPOBaTb AOMKHbIM 06pasom 10.1.3 Pabouue xapaKTepUCTUKH
6e3 HaHeceHUA Bpeda OKpyXKallLlen cpeae.
> SMT 300 Henb3na BbibpacbiBaTb BMecTe ¢ XapakTepucTHka 3HaueHue/nuana-
30H
ObITOBBIMU OTXOAAMM.
HomuHanbHaA MmowHocTb P(W) 180 W
Tonbko ans cTpan-uneHos EC: HOMVIHaﬂbHoev HanpsxeHue U(V) 12V
HOMWHanNbHbIM TOK 15A

SMT 300 nognapaet nop geicteue EBpo-
E\/ neickow AMpeKTUBbl 06 yTUNU3aAL UMK INEK-
TPUUECKOro U 3NeKTPOHHOro o6opynoBaHUA
WEEN 2012/19/EC (WEEE).
CTtapble aneKTpUUecKue U aNeKTPOoHHble Npu-
6opbl, BKNOUaA NpoBoAa U NPUHAANEKHOCTH,
a TakXke akkKymynAatopbl U batapeu cnegyet
YTUNU3UPOBaTb OTAENBHO OT ObITOBbLIX OTXO-
0OB.
> [1nA yTMNM3aumMmM UCnonb3oBaTb AOCTYMHbIE
cUCTeMbl Bo3Bpata 1 cbopa oTxodoB.
> Bo nsbexaHue yulepba ansa okpyxxatoLen
Cpeabl U OMacHOCTHU ANA 300pPOBbA creayeT
Hagnexawmm obpasomM NPoBOAWTL YTUNIKU3A-
LMo,

10.1.4 Knacc 3awuTbl

XapakTepucTuka

3HaueHue/guana-
30H

IP 41

Knacc 3awmtbl IP

10.2 MHorocyHKUMOHANbHAA NaMna

3HaueHue/aunana-
30H

XapakTepucTuka

Paamepbl (anvHa/anametp) 13cm/3,5¢cm
Bec 135¢g

Knacc nasepa 2

Tun nasepa 640 nm, <1 mW
Batapenku (AAA) 3x1,5VLRO3

1689989261 | 2019-04-08
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1. Anvianda symboler

1.1
11.1

| dokumentationen

Varningsanvisningar - Uppbyggnad och bety-
delse

Varningsanvisnignar varnar for faror for anvandaren eller
personer runt omkring. Darutdver beskriver varnings-
anvisningar konsekvenserna av faran och atgarderna

for att undvika den. Varningsanvisningarna har féljande
uppbyggnad:

Varnings-
symbol

SIGNALORD - Farans typ och ursprung

Farans konsekvenser om de atgarder och

anvisningar som ges ignoreras.

> Atgérder och anvisningar for att undvika
faran.

Signalordet visar risken for intradandet samt farlighets-
graden vid missaktning:

1.2 Pa produkten

! Beakta alla varningstecken pa produkterna och se till
att de halls i lasbart tillstand.

> | kap. 3 finns det en utforlig forklaring av varnings-
skyltarna pa produkten.

Risk fér brannskador
Vid arbeten med SMT 300 finns det risk
for brannskador pa handtaget och ytan.
SMT 300 kan bli upp till 60 °C varm vid
langvarig anvandning.

A\

Fara pga. laserstralning
Multifunktionslampans laserstra-
le kan blanda, orsaka olyckor och
skada 6gonen.

& LAzER

Viktiga anvisningar

Signalord  Sannolikhet Riskens konsekvens om
att den intraffar den ignoreras 2
[ ]
FARA Omedelbart hotande Daodsfall eller allvarlig
fara personskada
VARNING  Moajligen hotande fara Dodsfall eller allvarlig
personskada
SE UPP Mojligen farlig situation Latt personskada @
1.1.2 Symboler - Benamning och betydelse
Sym- Benamning Betydelse
bol
! Obs Varnar fér méjlig materiell skada.
e Information Tips for anvandningen och annan
n anvandbar information.
1. Aktivitet i Uppmaning till aktivitet som bestar av
2. flera steg flera steg
= Aktivitet i Uppmaning till aktivitet som 21
ett steg bestar av ett steg.
o Mellan resultat Ett mellanresultat visas inuti en upp-
maning till aktivitet.

- Slutresultat | slutet av en uppmaning till aktivitet

visas slutresultatet.

° Fore driftstart, anslutning och anvandning
l av produkter fran Bosch ar det absolut
nédvandigt att noggrant ga igenom bruks-
anvisningar/driftinstruktioner och i synner-
het sdkerhetsanvisningarna. Pa sa vis 6kar du redan
fran bérjan sakerheten for dig sjalv, slipper materialska-
dor och undviker osakerhet nar du anvander Boschs
produkter och utsatter dig for darmed férbundna
sdkerhetsrisker. Nar en produkt fran Bosch ges vidare
till en annan person maste utéver bruksanvisningarna
ocksa sakerhetsanvisningarna och informationen om
dndamalsenlig anvdandning ocksa ges till den personen.

Anvandargrupp

Den har produkten far endast anvandas av utbildad
och instruerad personal. Personal under utbildning,
inskolning, instruktion eller inom ramen for en allméan
utbildning far endast anvanda produkten under standig
uppsikt av erfaren person.

Alla arbeten pa elektriska och hydrauliska anlaggningar
far endast utféras av personer med tillrackliga kunska-
per och erfarenhet inom el och hydraulik.

Barn bor 6vervakas for att sakerstélla att de inte leker
med verktyget.

1689989261 | 2019-04-08
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2.2 Foretagarens forpliktelser

Foretagaren maste garantera och vidta alla atgarder for
forebyggande av olycksfall, arbetssjukdomar, arbetsre-
laterade halsorisker samt se till att arbetet kan utforas i
Overensstimmelse med manskliga forutsattningar.

| Tyskland ar foreskriften for forebyggande av olycksfall
"Elektrische Anlagen und Betriebsmittel nach DGUV
Vorschrift 3" (tidigare BGV A3) inom omradet elteknik
bindande. | alla andra lander galler motsvarande natio-
nella foreskrifter, lagar eller forordningar.

Grundregler

Foretagaren ska se till att elektriska anlaggningar och
resurser endast stalls i ordning, andras och repareras
i enlighet med eltekniska regler av yrkeselektriker eller
under ledning och uppsikt av sadan.

Foretagaren ska vidare se till att elektriska anlaggningar
och resurser anvands i enlighet med géllande eltekniska
regler.

Om fel faststalls pa en elektrisk anlaggning eller resurs,
d.v.s. om den inte eller inte langre motsvarar gallande
eltekniska regler ska féretagaren se till att felet eller
bristen genast atgardas och, om det utgér en omedel-
bar fara, se till att den elektriska anlaggningen eller
resursen inte kan anvandas i bristfalligt skick.

Kontroller (exempel Tyskland):

e Foretagaren ska se till att elektriska anlaggningar
och resurser kontrolleras av yrkeselektriker eller
under ledning och uppsikt av en sadan, sa att de
fungerar som de ska:

— Fore forsta idrifttagningen.

— Efter en andring eller reparation innan den tas i
drift pa nytt.

— Med angivna tidsintervall. Intervallen ska berak-
nas sa att brister som eventuellt kan uppsta kan
faststallas i tid.

e Vid kontrollen ska gallande relevanta eltekniska
regler foljas.

e Pa begéran av arbetsgivarpart/fackférening ska en
testjournal foras med sarskilda uppgifter.

3. Sdkerhetsanvisningar

3.1 Risk for elstot
3.1.1 Natspanning, hogspanning, hybridfordon och

elfordon

| bilarnas belysningssystem och elsystem upp-

A star farliga spanningar. Om komponenter med
kopplad spanning (t.ex. en tandspole) berérs,
eller vid spanningsoverslag till foljd av skadad
isolering (t.ex. mardbiten tandledning) finns
det risk for en elstot. Detta géller for tandsys-
temets sekundar- och primarsida, lednings-
stammen med stickanslutningar, belysningsin-
stallationer (Litronic) samt anslutningarna till
fordonet.

Sakerhetsatgarder:

> Hoéga spanningar pa hybridfordon och elfordon samt
deras hégspanningskomponenter. Las och félj alla
anvisningar i fordonets dokumentation innan arbetet
pabdrjas.

> Byt ut ledningar med skadad isolering.

> Kontrollera elutrustningen vartannat ar och atgarda
omgaende eventuella brister.

> Alla arbeten ska om mgjligt endast utféras nar mo-
torn ar avstangd och tandningen ar avslagen.

> Vidror inte spanningsforande delar nar tandningen
ar pa eller nar motorn ar igadng. Detta galler for alla
anslutningsledningar och foér anslutningar for aggregat
pa provbankar.

> Sla av tdndningen innan (B-)-anslutningskabeln los-
sas fran motorgods eller batteriet (B-).

Robert Bosch GmbH
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3.1.2 Hoga spanningar pa hybridfordon och elfor-

don samt deras hogvolts-komponenter

Vid osaklig hantering av hégvolts-komponenter
A eller hogvolts-ledningar bestar livsfara genom

héga spanningar och den darvid upptradande

mojliga strom genom kroppen.

> Spanningsfrihet far endast skapas av en
elektriker (EFK), elektriker for fastlagda
arbeten - hybrid (EFffT) eller en starkstrom-
selektriker (HVT).

> Samtliga arbeten pa fordon med hog-
volts-komponenter far endast utféras i
spanningsfritt och sakrat tillstand samt av
personer med minst kvallifikationen "Elfack-
man (EUP)".

> Aven efter avaktiveringen av hégvolts-syste-
met kan det fortfarande finnas spanning pa
hogvolts-batteriet.

> Driftsberedskapen kan inte registreras med
hjalp av driftljuden, eftersom elmotorn ar
ljudlés nar den star stilla.

> | vaxelstegen "P" och "N" kan férbrannings-
motorn eller elmotorn starta sjalvstandigt
beroende pa hogvolts-batteriets.

Sakerhetsatgarder:
> Hogvolts-batteriet far varken éppnas eller skadas.
> Pa olycksfordon far man under inga omstandighet-
er vidrora hogvolts-komponenter och 6ppna hog-
volts-ledningar innan hogvolts-systemet frankopp-
lats.
> Man far inte vidrora hogvolts-komponenter som ar i
drift samt hogtvolts-ledningar (orange mantel).
Sakra mot obefogad aterstart (t.ex. med ett hanglas).
Vanta 5 minuter varje gang hégspanningssystemet
stangs av (se tillverkarens anvisningar). Testa sedan
att det inte finns nagon spanning kvar med ett [amp-
ligt testinstrument.
> Utfor en visuell kontroll om det finns skador pa
hogvolts-komponenterna och hégvolts-ledningarna.
lakttaganden, oklarheter eller faststallda brister skall
ovillkorligen och omedelbart meddelas till ansvarig
hogvolts-teknikern.
— Hogvolts-komponenterna far inte uppvisa nagra
yttre skador.
— Isoleringen pa hoégvolts-ledningen maste vara
intakt och far inte vara skadad.
— Ge akt pa ovanliga deformeringar av hogvolts-led-
ningen.

vy

3.2

Vid arbete med en het motor féreligger risk
for brannskador, nar man vidror eller kommer
for ndara komponenter som t.ex. avgasgrenror,
turbokompressor, lambdasond osv. Dessa
komponenter kan uppna temperaturer pa fle-
ra hundra grader Celsius. Alltefter avgasmat-

ningens langd kan aven avgastestdonets prov-
tagningssond bli mycket het.

Risk for brannskador

Sakerhetsatgarder:

> Anvand skyddsutrustning, t.ex. handskar.

> Lat motorn kylas av, galler dven for parkeringsvarmre.

> Dra inte anslutningskablarna till pa eller i narheten
av heta delar.

> Lat inte motorn ga langre dn nédvandigt for testet/
installningen.

Vid arbeten med SMT 300 finns det risk

& for brannskador pa handtaget och ytan pa
SMT 300. SMT 300 kan bli upp till 60 °C varm
vid langvarig anvandning.

Sakerhetsatgarder:
> Anvand skyddshandskar vid arbeten pa SMT 300.

33 UltraTraceUV®-roklosning

UltraTraceUV®-roklésning kan irritera andnings-
vagarna, huden och 6gonen om man andas in,

svaljer eller kommer i kontakt med den.

Sakerhetsatgarder:

> Lat inte personer som inte ar behériga att anvanda
UltraTraceUV®-roklosning hantera den.

> Ga ut i friska luften vid inandning av for mycket
UltraTraceUVe®-roklésning.

> Svalj inte UltraTraceUV®-réoklésning. Om det anda
hander: Skolj munnen noga och drick lite vatten.

> Lat inte UltraTraceUV®-roklésning komma i kontakt
med huden. Anvand skyddshandskar av nitrilgummi
vid arbeten med UltraTraceUV®-roklésning. Om det
anda uppstar hudkontakt: Ta omedelbart av klader,
klocka och smycken som férorenats skoélj det drabba-
de hudstallet ordentligt med mycket vatten och tval.

> Lat inte UltraTraceUV®-roklésning komma i kontakt
med 6gonen. Anviand de medféljande UV-glaségo-
nen vid pafyllning av UltraTraceUV®-roklosning. Om
réklosning anda kommer in i 6gonen: Skolj 6gonen
med vatten (helst med 6gondusch) tills irritationen
férsvinner.

> Kontakta ldkare om du far problem.
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34 Laserstralning 3.6  Olycksrisk, Klamrisk
. Multifunktionslampans la- Om fordon inte blockerats fran att rulla ivag
& LASER serstrale kan blanda, orsaka foreligger t.ex. risk for att pressas mot en
2 olyckor och skada égonen. arbetsbank.

Sakerhetsatgarder:

> Rikta inte laserstralen mot personer eller djur,
speciellt inte mot ansiktet och 6gonen, och titta inte
direkt i laserstralen eller speglingar.

> Om laserstralning traffar 6gonen: Slut genast 6go-
nen och vrid bort huvudet fran ljuset.

> Gor inga andringar pa laserutrustningen.

> Hall barn under uppsikt sa att de inte leker med
produkten.

Laserutrustning i klass 2 har en tillganglig laserstralning
inom det synliga spektralomradet (400 nm till 700 nm).
Ogonlockets reflex skyddar 6gat om blicken oavsiktligt
och kortvarigt riktas mot laserstralen. Laserutrustning
i klass 2 far anvandas utan ytterligare skyddsatgarder,
om det kan sakerstallas att blicken inte riktas mot la-
serstralen under en langre tid dn 0,25 s, och att du inte
avsiktligt tittar mot laserstralen resp. direkt reflekterad
laserstrale.

| fordon finns det roterande och rorliga delar
& som kan leda till att fingrar och armar skadas.

Vid flaktar med elektrisk drift finns det risk
for att flakten ovantat gar i gang dven om
motorn ar avstangd och tandningen ar fransla-
gen.

Ogonlockets skyddsreflex kan férdréjas om

A t.ex. lakemedel anvands. Detta medfor sarskil-
da risker. | detta fall reckommenderas laserjus-
terglaségon R1.

3.5 Explosionsrisk

Sakerhetsatgarder:

> Sikra fordonet mot bortrullning under testen. Auto-
matisk vaxellada i parkeringslage, dra at handbrom-
sen eller blockera hjulen med bromsklotsar (kilar).

> Vid arbeten pa fordonet ska start-stopp-systemet
inaktiveras, for att forhindra en okontrollerad motor-
start.

> Arbetspersonalen maste bara arbetsklader utan l6sa
band och églor.

> Stoppa aldrig in handen dar det forekommer roteran-
de och rorliga delar.

> Vid arbeten pa och i narheten av elektriskt drivna
flaktar ska forst motorn svalna och darefter kontak-
ten pa flaktmotorn dras ur.

> Ledningar maste placeras pa ett tillrackligt langt
avstand fran alla roterande delar.

> Fo6lj anvisningarna for transport och idrifttagande i
handboken.

En farlig blandning kan bildas vid arbete pa
bransletanken med SMT 300 och en tryck-
luftsanslutning.

x/,

3.7 Risk for att snubbla

Sakerhetsatgard:

> Vid alla arbeten pa bransletanken far SMT 300
endast anslutas till en inertgastub eller en extern
CO,-tub.

2 Stor risk att man snubblar pa rékslangen.

Sakerhetsatgarder:
> Dra rokledningen sa att man inte kan snubbla.

Robert Bosch GmbH
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4.

4.1 Andamalsenlig anvdndning

SMT 300 ar ett testinstrument med rokteknik for att
identifiera

e lackage i alla lagtryckssystem

e Vind- och vattenldckage pa karossen.

Produktbeskrivning

! Annan anvandning dn den andamalsenliga anvand-
ningen som beskrivs ovan ar férbjuden. Garantin
géller inte for annan anvandning an den dandamalsen-
liga och om produkten andras, daven vid monteringen
och installationen.

o

J1 SMT 300 uppfyller SAE-rekommendationerna (2007-
01-1235 & 2008-01-0554) om sakerhet vid kontroll
av bransleférangning (EVAP).

4.2 Forutsattningar

e Tryckluftsanslutning med 3,4 bar — 12 bar (50 psi -
175 psi)

e Serviceenhet (férkopplad vatten- och oljeavskiljare).

e Bilbatteri 12V

e Gastub men brannbar gas (kvavgas, argon eller CO,)
och tryckreglage (7 bar / 100 psi) (ingar inte).

4.3 Medfoéljande tillbehor
Beteckning Artikelnummer Abb.V

1685 438 659
F OOE 900 348
1680322069 1
1681334039 2
1681390002 I3
1687 550 077

Vaska som innehaller féljande:

o UltraTraceUV®-roklésning

e Locksats

e Adapterkon
o Rokfordelare

o Multifunktionslampa inklusive
UV-skyddsglaségon (OSHA-stan-
dard) och 3 mikrobatterier

e Anslutning fér EVAP-serviceport,
standardstorlek

1683457130 14

4.4 Specialtillbehor

o
]1 Féljande komponenter kompletterar funktionerna
hos SMT 300 och kan bestallas separat.

Beteckning Artikelnummer  Abb.?

Branslepafyllningsmuff:
e Universaladapter
e BMW-miniadapter

1681335125 o1
1681335126 02

Tab. 2:
1 Bilderna pa specialtillbehér finns pa sidan 2 i den hdr handboken.

Specialtillbeh6r

4.5
4.5.1

Apparatbeskrivning SMT 300

Vy framifran

Fig. 1: ~ Vy framifran SMT 300

Pos. Beteckning Funktion

1 Roklésningsmétstav  For att fylla pa och kontrollera nivan.

2 Rokslang med
Delrin®-munstycke

Material: nitrilgummi
Langd: 2,5 m

se kap 4.5.2

3 Statusindikeringar

e Schrader-urmonterings-/monte- 1687 012 181 15

ringsverktyg

4 PA/AV-knapp For att satta pa eller stanga

av rokgenereringen.

Bruksanvisning 1689989 261

Tab. 1:

1 Bilderna pa medféljande tillbehér finns pa sidan 2 i den har
handboken.

I leveransen ingar

5 Rokflodesreglage se kap. 4.5.3

6 Manometer Tryck-/  For att kontrollera om det finns
vakuummatare lackage i systemet.

7 Flédesmatare se kap 4.5.4

Tab. 3:  Oversikt éver delar och funktioner (vy framifrdn)

1689989261 | 2019-04-08
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4.5.2  Statusindikeringar
LED Status Status
Lyser gront  Vid anslutning till bilbatteri 12 V.
Batteri
Blinkar For lag spanningsforsorjning.
L] (1 gangi
sekunden)
pPA/Av  Lyserrétt  SMT 300 pa.
O A SMT 300 av.?

U SMT 300 maste vara ansluten till bilbatteriet 12 V.

4.5.3 Rokflodesreglage
Pa framsidan av SMT 300 sitter rokflodesreglaget som
har lagen.

FLOW
CONTROL

Fig. 2: Rékflodesreglage i laget "TEST"

Installning Beskrivning

"TEST" Systemet som kontrolleras fylls med "rok-
fri* luft.
Det héar laget ger exakta resultat fran flo-
desmataren och anvands for kontroll av olika
system som inte kraver rok (t.ex. kontroll av
magnetventilens funktion).

"FLOWCONTROL" Rokflodet kan regleras fritt. Lokalisering-

... "SMOKE" en av lackaget blir enklare med ett lagt rok-
flode.

"SMOKE" SMT 300 producerar maximal rokflodes-
mangd.

(©]
]| Bedom alltid lackaget i laget "TEST".

o
]| Rokflédesreglaget paverkar inte trycket i rékledning-
en utan styr endast rokflodet.

Produktbeskrivning | SMT 300 | 219 | sv

45.4 Flodesmatare

o
J1 Med flédesmataren mats storleken pa ett lackage.

Flodesmataren har tva referenspunkter som anvands
for att definiera hur stor lackaget i systemet ar (enligt
tillverkarens anvisningar). Referenspunkterna 0,25 mm
(0,010"), 0,5 mm (0,020") och 1,0 mm (0,040") motsva-
rar lackageanvisningarna for ett EVAP-system.

Kulan i flédesmataren visar om det finns fléde. Ju hogre
kulan ar desto starkare flode. Nar systemet fylls stiger
kulan uppat (se fig. 3).

o

J1 Systemet ar fyllt nar flodesmatarens kula inte langre
sjunker under kontrollen eller nar trycket pa mano-
metern inte langre stiger.

Om flodesmatarens kula sjunker till botten nar systemet
fyllts pa och har sténgts, betyder det att det inte finns
nagot fldde och darmed inte heller nagot lackage.

Om flode indikeras pa flddesmataren aven nar syste-
met fylls pa tyder det pa att det finns lackage. Ju hoégre
kulan ar i flodesmataren desto storre ar lackaget.

Fig. 3: Oversikt éver flédesmétaren
1 Kulaiflodesmdataren

2 Referenspunkter for lackaget storlek (skala i mm och tum)

Robert Bosch GmbH
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Baksida

4.5.5

Fig. 4: Baksida SMT 300

Funktion

Pos. Beteckning

1 Tryckluftsanslut-
ning eller anslut-
ning for inert-

For anslutning till tryckluftsanslut-
ningen i verkstader, for allmanna tat-
hetskontroller eller till inertgas som

gastub kvavgas eller CO, vid kontroll av ett
bransleférangningssystem.
2 Batterianslut- Spanningsforsoérjning av SMT 300 via
ningskabel 12 V bilbatteriet 12 V.
(langd: 2,5 m)
3 Internt For att skydda testinstrumentet och
filteravlopp fordonet mot luftféroreningar i verk-

staden.

Tab. 4:  Oversikt éver delar och funktioner (vy bakifran)

o)

J1 Att det da och sa rinner ut vatska ur det interna
filteravloppet (pos. 3) ar normalt. Om det rinner
ut mycket tyder det pa att verkstadskompressorn
maste tdmmas och/eller att det behovs ett lampligt
filtersystem behdvs.

! Om verkstadskompressorn inte haller sig torr kan
det leda till att SMT 300 och fordonet blir smutsiga.

4.6 Komponentbeskrivning

Komponent Funktion

UltraTraceUV®-rok- Den enda ej kontaminerande, rokgene-

16sning rerande UV-farglésningen som ar god-
kand av fordonstillverkarna. Lésningens
kemiska sammansattning innehaller ett
sarskilt fargamne som féller ut exakt vid
ett lackage. En tub (355 ml) racker for
ca 300 kompletta cykliska kontroller

For att forsluta insugssystemet sa att roken
stannar i systemet, t.ex. luftmassamatsyste-
met, vid en tathetskontroll.

For att lokalisera lackage vid dorrar, ru-

tor, taklucka och bagageutrymme.

se kap 6.1

Locksats

Rokfordelare

Multifunktionslampa

4.7 Ordlista

Beteckning Definition

EVAP Forkortning av "Evaporative Emission
Control System" (sv. "minskning av for-
angningsutslapp") och anvands for att
forebygga utslapp av bensinangor fran
brénsletanken/branslesystemet i luften.
Ej brannbar gas (kvéve, argon, CO,),
som endast reagerar med nagra fa ke-
mikalier.

Enheten som ska kontrolleras.

Inertgas

System

uv Forkortning av ultraviolett.

1689989261 | 2019-04-08
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5. Forstaanvandningen

5.1 Transport och uppstallning

1. Ta av styroporskyddet.

2. Lyft upp SMT 300 och vaskan forsiktigt ur ladan.

3. Placera SMT 300 och vaskan staende pa ett stadigt
och plant arbetsbord.

4. Ta bort férpackningsmaterialet fran SMT 300.

5. Oppna vaskan och ta bort férpackningsmaterialet
fran de olika delarna.

o
]1 Spara originalférpackningen om SMT 300 maste
skickas in for service.

5.2 Forberedande atgirder
5.2.1  Fyll pa roklésning

gummi och skyddsglaségon vid pafyll-
ning av UltraTraceUV®-rékldsning.

@ a

Anvand alltid skyddshandskar av nitril-

! Om véatska som inte ar godkand av tillverkaren fylls
pa i SMT 300 kan fordonen som kontrolleras skadas
och garantin fér SMT 300 paverkas.

> Fyll pa hela tuben med UltraTraceUV®-roklésning i
SMT 300 férsta gdngen den anvands.

e}
]1 Kontrollera regelbundet att nivan ligger nara FULL.
Fyll annars pa UltraTraceUV®-roklosning.

Fig. 5:

Fyll pa UltraTraceUV®-réklésning
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5.2.2  Tryckluftsanslutning

o

]J1 Ingéngstrycket pd SMT 300 ska ligga mellan 3,4 bar
och 12 bar (50 psi och 150 psi). Optimal ingangs-
tryck ar 6,2 bar (90 psi).

> Anslut tryckluft.

Fig. 6:

Tryckluftsanslutning

! Om den monterade tryckluftsanslutningen inte pas-
sar ska en passande tryckluftsanslutning anvandas
och monteras:

1. Demontera den befintliga tryckluftsanslutningen.

2. Stryk pa Teflon®-gangtatningsmedel pa gangan.

3. Montera en passande tryckluftsanslutning med max.
25 Nm.

Robert Bosch GmbH
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Anvandning

o
]1 Anvand kontrollen med flodesmataren (se kap. 6.5.)

for att mata storleken pa ett lackage. Anvant manom-

tern for att kontrollera att systemet ar helt tatt (se
kap. 6.4.)

6.1 Multifunktionslampa
VARNING - fara pga. laserstralning!
Multifunktionslampans laserstrale kan
blanda, orsaka olyckor och skada 6gonen.
> Rikta inte laserstralen mot personer
eller djur, speciellt inte mot ansiktet och
ogonen
> Titta inte direkt i laserstralen eller speg-
lingar.
1 T 3 4
Fig. 7: Multifunktionslampa (delar)
1 Multifunktionsknapp
2 Hus
3 Batterihdllare med mikrobatterier (3 x AAA)
4 Lock

Nar man trycker pa multifunktionsknappen pa multi-
funktionslampan aktiveras foljande funktioner:

Vitt ljus for enkel rokidentifiering

UV-ljus for markering av fluorescerande fargamne vid
lackaget

Rod laserstrale

Stang av

6.2

=)

Forsorj SMT 300 med spanning

Anslut absolut inte den svarta batterianslutningska-
beln till batteriets godsanslutning eftersom en gnista
i narheten av batteriet kan leda till explosion.

. Anslut SMT 300 till verkstadens tryckluftsanslutning

(3,4 bar — 12 bar).

Bilbatteriet maste vara i gott skick och vara helt
laddat.

Anslut batterianslutningskabeln (réd) till 12 V-bilbat-
teriets pluspol.

. Anslut batterianslutningskabeln (svart) till karossens

godsanslutning.

=> Batteriets grona statuslampa lyser.

i

Om statusindikeringen blinkar grént tyder det pa att
batterispdanningen i SMT 300 ar for 1ag.

1689989 261 |
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6.3 Tathetskontroll med manometer
6.3.1 Kontroll med vakuum

! Vakuum o6ver -70 mbar skadar manometern i
SMT 300.

Koppla bort spanningsforsorjningen fran SMT 300.

Koppla bort tryckluftférsérjningen fran SMT 300.

Dra av Delrin®-munstycket fran rokslangen

Anslut rékslangen till T-anslutningen (ingar inte).

Anslut T-anslutningen till systemet som ska kontroll-

eras.

Anslut T-anslutningen till handvakuumpumpen.

Generera vakuum.

8. Observera vakuumindikeringen pa SMT 300s mano-
meter och kontrollera att vakuumet inte stiger 6ver
70 mbar.

9. Avsluta vakuumgenereringen nar ratt vakuum eller
ett vakuum pa -70 mbar natts.

10.Kontrollera pa indikeringen om vakuumet sjunker.

ISAREE R

~N o

o
J1 Om vakuumet sjunker tyder det pa att det finns
lackage.

o
]| Léckagets storlek kan inte faststéllas med tryck-/
vakuumfall utan bara med en flédesmatare, se

kap. 6.5.
6.3.2 Kontroll med 6vertryck

! Overtryck éver 70 mbar skadar manometern i
SMT 300.

1. Vrid rokflodesreglaget till laget "TEST".
2. Tryck pa PA/AV-knappen.
= Systemet fylls.
3. Fyll SMT 300 helt.
= Manometern visar ett varde mellan 50 mbar och
70 mbar.
4. Tryck pa PA/Av-knappen.
= Pafyllningen av SMT 300 stangs av.
5. Observera om trycket sjunker pa indikeringen under
en langre tid.

o
J1 Om trycket sjunker tyder det pa att det finns ldckage.

6.4 Tathetskontroll med flodesmatare

6.4.1 Kontroll av magnetventiler

1. Fyll systemet som ska kontrolleras med laget "TEST".

2. Kontrollera magnetventilen bade i 6ppet och stangt
lage.

o

]1 Nar magnetventilen stangs ska kulan i flodesmataren
sjunka. Om flode visas nar magnetventilen ar stangd
finns det lackage i magnetventilen.

6.4.2 EVAP-kontroll

! Alla kontroller med SMT 300 far bara genomféras
nar fordonets motor ar avstangd.

! EVAP-kontrollen far inte géras med en tryckluftsan-
slutning eftersom gaser fran bransletanken kan
explodera. Anvand en gastub med inert gas (kvéave,
argon eller CO,) for EVAP-kontrollen.

o
J1 For att spara tid kan systemet fyllas pa med ldget
"SMOKE" istallet for laget "TEST".

Kontrollens uppbyggnad

SMT 300

€
e ————————

Fig. 8: EVAP-kontroll med SMT 300

1 Flédesmdétare
2 Anslutning fér gastub med inert gas

o

]1 Flédesmataren ar aktiv i alla Iagen pa rékflédesregla-
get. Exakt bestamning av lackagets storlek kan goras
i laget "TEST" och metoderna nedan.

Robert Bosch GmbH
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Kontrollera om det finns lackage

i

=

~wN o

=)

Flodesmataren har tre referenspunkter som anvands
for att kontrollera om det finns lackage i systemet
med hjalp av EVAP-felkoden. Referenspunkterna
0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") och 1,0 mm
(0,040") motsvarar standardinstéllningar som ar
godkadnda av fordonstillverkaren.

Fyll systemet med laget "TEST" tills flodesmatarens
kula inte langre sjunker.

Det tar ca tva minuter att fylla ett EVAP-system.

Kontrollera hur mycket kulan sjunker.
Las av lackagevardet pa flodesmatarens skala.

. Jamfor vardet med tillverkarens godkanda lackage-

varden.

Om det métta vardet ar mindre an det tillatna lacka-
get enl. tillverkaren (kulan ar under referenspunkten)
ar lackagekontrollen ok.

Om det matta vardet ar storre an det tillatna lacka-
get enl. tillverkaren (kulan &r éver referenspunkten)
ar lackagekontrollen inte ok.

Faststall var lackaget finns

i

o~

For att snabbt fylla systemet med rok rekommen-
derar vi att systemet 6ppna pa ett stalle (t.ex.
EVAP-utgang (VENT)) sa att den "rékfria" luften kan
evakueras.

Evakuera den rokfria luften ur systemet.

Fyll systemet med laget "SMOKE".

Stang det 6ppna stallet nar rék kommer ut.

Sok var rok kommer ut ur systemet eller sdk efter
fargutfallningar med multifunktionslampan.

(@]
J1 Alla fargutféllningar tyder pa att det finns lackage dar.

6.5 Soka lackagestalle

Vid arbeten med SMT 300 finns det risk
& for brannskador pa handtaget och ytan pa

Anvand alltid skyddshandskar av nitrilgummi
vid arbeten med UltraTraceUV®-réklosning.

SMT 300. SMT 300 kan bli upp till 60 °C varm

Anvand alltid skyddsglaségon vid arbete med
UltraTraceUV®-roklésning och UV-ljus.

vid langvarig anvandning.

o

]1 Motorn ska vara kall nar insugnings- eller avgassys-
temet kontrolleras. Sma lackage kan forslutas vid
varmeexpandering.

1. Anslut rokslangen till systemet som ska kontolleras.
2. Vrid rokflédesreglaget till laget "SMOKE".

FLOW
CONTROL
Sl

.

-
2 2

o

SMOKE

Fig. 9: Rokflodesreglaget dr helt 6ppet

1 PA/AV-knapp
2 Rékflodesreglage

3. Tryck pa PA/AV-knappen (pos. 1).
= Systemet fylls med rok.

(©]
]1 Efter 5 minuter stangs pafyliningen av automatiskt.

o
]1 Nar man vaxlar mellan "SMOKE" (med rok) och
"TEST" (utan rok) kan restrok eller restluft komma ut
ur rokslangen tillfalligt.

o
]1 Sok efter roken med multifunktionslampans vita ljus
eller anvand UV-ljus for att soka efter fluorescerande
fargutfallningar vid lackaget.

4. Tryck pa PA/AV-knappen igen for att stianga av rokpa-
fyliningen.

1689989 261 |
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Nar det gar ska alltid "rokfri" luft evakueras ur syste-
met sa att det snabbt kan fyllas med rok.

=

Ju langre rok kommer ut ur ett otatt stalle desto mer
fluorescerande fargdmne samlas vid lackaget.

=

e 'a bort rokslangen och batterianslutningskabeln fran
fordonet nar tathetskontrollen ar klar.

6.6 Exempel pa lackagesokning

SMT 300 kan anvandas i nastan alla fordonslagtrycks-
system som bransleférangningssystem (EVAP), insug-
nings-/induktionssystem, laddluftskylar- och turbosys-
tem, vakuumsystem, avgassystem och vind-/vattenlacka-
ge nar man misstanker att det finns lackage. SMT 300
kan aven anvandas for att kontrollera magnetventilfunk-
tioner och komponenter som ska monteras.

o
]1 Bilderna for exemplen nedan med lackagesdékning
finns pa nast sista sidan i den har handboken.

Lackageindikering med rokflode

Bild Beskrivning

A och B Lackage i insugnings-/induktionssystem
CochD Lackage i avgassystem
E och F Vind- och vattenlackage

luftflodet visar var lackaget finns

Lackageindikering med UV-utfdllningar

Bild Beskrivning

G Lackage i kylkretsen
H Insugsror

| Lackage pa flansen
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6.6.1 Vind- och vattenlackage
1. Stéll in AC:n pa "friskluft".
2. Stall in flakten pa max.

(o}
J1 Nér flékten gdr pd max. genereras overtryck i kupén.

3. Anslut rékslangen fran SMT 300 till rokférdelaren.

4. Lat rok floda mot tatningarna.

5. Kontrollera om roken virvlas upp (se aven fig. E
och F).

6.6.2  UV-utfdllningar

Anvand alltid skyddshandskar av
nitrilgummi och skyddsglaségon vid
arbeten med UltraTraceUV®-roklos-
ning och UV-ljus.

o

J1 Roékangan innehaller ett sarskilt, ej kontaminerade,
flourescerande UV-fargdmne som féller ut exakt vid
ett lackage.

> Anvand multifunktionslampan (installd pa UV-ljus)
for att se fargamnet.

ﬁ Den har tekniken har utvecklats sa att fargamnet
samlas dar det finns tryckskillnad. Darmed samlas
fargamnet nar det tranger ut ur ett lackage men inte
vid vind- och vattenkontroll.

(©]
J1 Ju léngre rék kommer ut ur ett otatt stélle desto mer
fargamne samlas vid lackaget.

Robert Bosch GmbH
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7. Anvisningar vid fel

7.1 LED-statusindikering

Batteri PA/AV Serviceintervall

N

Blinkar 1 gang i sekunden For lag batterispanning 1. Kontrollera spanningsforsorjning-

X - en
2. Kontakta kundservice

Bada lamporna blinkar samtidigt Los spanningsanslutning pa batteriet 1. Kontrollera spanningsforsorjning-
« « 1 :géng i sekundeq eller o eller internt hardvarufel. en .

Bada lamporna blinkar samtidigt 2. Kontakta kundservice

4 ganger i sekunden
X X Bada lamporna blinkar vaxelvis L6s spanningsanslutning pa batteriet 1. Stang av spanningen till SMT 300 i

1 gang i sekunden

eller internt hardvarufel.

10 sekunder och sla pa den igen.
2.Lossa SMT 300
3. Kontakta kundservice

7.2 Fels6kning

Symptom Mojlig orsak

Gron LED pa SMT 300 lyser inte. Batterianslutningskablarna har férvaxlats.

Losning

Anslut batterianslutningskabeln korrekt.

Spéanningsforsorjningen ar daligt ansluten.

Fast anslutningen pa pluspolen och godsanslutningen
pa fordonet.

Batteriets spanningsforsorjning ar for

Kontrollera att bilbatteriet ar i bra skick och att det ar

svag. helt laddat.
Ingen luft eller rok kommer ut ~ Spanningsférsérjningskabeln ar daligt Fast anslutningen pa pluspolen och godsanslutningen
ur rokslangen. ansluten. pa fordonet.
Batteriets spanningsforsorjning ar for Kontrollera att bilbatteriet ar i bra skick och att det ar
svag. helt laddat.
Lufttillférseln till SMT 300 ar inte Se till att luft-/kvavgastillférseln ar tillracklig.
tillracklig.
Mycket lite rék kommer ut ur Det finns for mycket rokkondens i Placera rékslangen under SMT 300.
rokslangen eller olja rinner ut. rokslangen. 1. Stall in rokflodesreglaget pa "TEST"

2. Aktivera instrumentet i en cykel tills oljan runnit ut ur
rokslangen.

o
]1 Rokangan ur SMT 300 ar mycket tat. Lite kondens i rokslangen ar darfér normalt och ar inget problem.
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8. Underhall

! Alla arbeten pa elektriska utrustningar far endast
utforas av personer med tillrackliga kunskaper och
erfarenheter inom elteknik.

8.1 Rengoring

! Anvand inga slipande rengoéringsmedel och grova
verkstadstrasor!

> Rengor huset endast med en mjuk putsduk och neu-
tralt rengdéringsmedel.

8.2 Skotsel

! Tém SMT 300 innan den skickas in for service efter-
som olja annars kan rinna ut.
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8.3 Batteribyte i multifunktionslampan

Fig. 10:
1 Multifunktionsknapp

Hus

Batterihallare med mikrobatterier (3 x AAA)
Lock

Multifunktionslampa (delar)

NN

Skruva av locket fran huset

Ta ut batterihallaren med mikrobatterier ur huset.

Ta ut alla batterierna ur batterihallaren.

Séatt in nya mikrobatterier (3 x AAA) at det hallet
som anges pa insidan av batterihallarens éppningar.
Satt in batterihallaren i huset enligt pilens riktning.
Skruva pa det bakre locket pa huset.

Ao e

Se kap. 9.3. for mer information om atervinning av
multifunktionslampans batterier.

Mo o o

8.4 Reserv- och slitdelar

Beteckning Artikelnummer

Rokslang (2,5 m) med Delrin®munstycke? 1680 703 080
F OOE 900 348
1680 322 069
1681 334 039
1681 390 002

UltraTraceUV®-roklésning®

Locksats

Adapterkon
Rokfordelare

Multifunktionslampa (inkl. UV-skyddsglaségon 1 687 550 077

och 3 mikrobatterier)

UV-skyddsglaségon 1682 777 092

Anslutning for EVAP-serviceport, 1683 457 130

standardstorlek®

Schrader-urmonterings-/monteringsverktyg? 1 687 012 181

Kvavgasreglage, forinstalld pa 7 bar (100 psi) 1687 417 104

for extern gastub

Cylinderslang for kvavgastub 1680712 381

Branslepafyllningsmuff:
— Universaladapter
— BMW-miniadapter

1681335125
1681 335 126

< Slitdel
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9. Urdrifttagning

10. Tekniska data

9.1 Temporart urdrifttagande
Nar utrustningen inte anvands under en langre tid.
> Koppla bort spanningsférsoérjningen.

10.1 SMT 300
10.1.1 Matt och vikter

> Koppla loss pneumatikanslutningarna

> Forvara SMT 300 staende. Matt (B x H x D) 20 v I S 210
Vikt (utan tillbehor) 8,6 kg

9.2 Vikt (med tillbehor, testolja, kontrollob- 9,5 kg

Byte av arbetsplats

> Vid 6verlamnande av SMT 300 ska den fullstandiga
dokumentationen som ingar i leveransen overlatas.

> Transportera endast SMT 300 i originalférpackning
eller likvardig forpackning.

> Franskilj elanslutningen.

jekt, forpackning)

10.1.2 Temperatur, luftfuktighet och lufttryck

Egenskap Varde/omrade

> Observera anvisningarna som beror forsta driftstart. Férvaring och transport -25°C-60°C
Funktion B OC=4db°C
Max. luftfuktighet <95%

9.3  Avfallshantering och skrotning

W sSMT 300, tillbehdr och emballage ska atervin-

" nas pa ett miljovanligt satt.

> Kasta inte SMT 300 bland de vanliga soporna.

Endast for EU-ldnder:

For SMT 300 galler det europeiska direktivet

2012/19/EG (WEEE).

Kasserade elektriska och elektroniska appa-

rater, inklusive ledningar och tillbehor, liksom

aven uppladdningsbara och ej uppladdnings-

bara batterier maste hanteras separat och far ej

tillféras hushallsavfallet.

> Utnyttja forekommande atervinnings- och
insamlingssystem vid avfallshanteringen.

> Vid korrekt avfallshantering av SMT 300 und-
viks miljoskador och halsorisker.

10.1.3 Stromforsorjning

Egenskap Virde/omrade

Markeffekt P(W) 180 W
Markspanning U(V) 12V
Markstrom 15A

10.1.4 Skyddsklass

Varde/omrade
IP 41

Egenskap

Kapslingsklass

10.2 Multifunktionslampa

Egenskap Varde/omrade

Matt (langd/diameter) 13cm/3,5cm
Vikt 135 g
Laserklass 2

Lasertyp 640 nm, <1 mW
Batterier (AAA) 3x1,5VLRO3
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1. Kullanilan semboller

1.1 Dokiimantasyonda
1.1.1  ikaz bilgileri - Yapisi ve anlami

Tehlike uyarilari kullanici ve etraftaki kisiler icin tehlike-
ler konusunda bilgi verir. Buna ek olarak uyari bilgileri
tehlikenin sonucu ve 6nlemler konusunda bilgi saglar.
Uyari bilgilerinin yapisi su sekildedir:

SINYAL SOZCUK - Tehlikenin tiirii ve

kaynagi!

Belirtilen 6nlem ve uyarilara dikkat edilme-

diginde ortaya cikacak tehlikeler.

> Tehlikenin 6nlenmesine iliskin tedbirler
ve uyarilar.

Uyari
simgesi

Sinyal s6zcligl verilen bilgilere dikkat edilmemesi ha-
linde s6z konusu tehlikenin gerceklesme olasiligini ve
ciddiyet derecesini gosterir:

Sinyal kelime Ortaya cikma Dikkat edilmemesi halinde

(parola) olasilig

tehlikenin agirlik derecesi

TEHLIKE Dogrudan maruz  Oliim veya agir
kalinan tehlike bedensel yaralanma
UYARI Olasi maruz kali-  Oliim veya agir
nabilecek tehlike bedensel yaralanma
DiKKAT Olas! tehlikeli Hafif
durum bedensel yaralanma
1.1.2 Simgeler - Adlari ve anlamlari

Sembol Tanim Anlami

! Dikkat Olasi maddesel hasar ikazi.
[e) Bilgi Uygulama bilgileri ve baska faydali
Il bilgiler.
1. Cok adimli  Birden fazla islem adimindan olusan
2. islem islem talebi
= Tek adimh Bir islem adimindan olusan islem talebi.
islem
o Ara sonug Bir uygulama talebi icerisinde, bir ara
sonug goralur.
- Nihai sonu¢  Bir uygulama talebinin sonunda, bir ni-

hai sonug goralir.

1.2  Uriin iizerinde

! Uriinler tizerindeki tiim ikaz isaretlerine dikkat edil-
meli ve okunur durumda tutulmalidir.

> Uriin Gizerinde yer alan uyari isaretlerine iliskin ayrin-
tili agiklamalar igin 3. bolima okuyun.

A\

Yanma tehlikesi

SMT 300 cihazi ile yapilan islerde tutma
yerinde ve ylizeyde yanma tehlikesi var-
dir. SMT 300 cihazi, uzun sire kullanimda
60 °C'ye kadar i1sinabilir.

& LAzER ‘

Lazer isini nedeniyle tehlike
Cok fonksiyonlu lambanin la-
zer isinlari ile insanlari gozleri
kamasabilir, kazalar meydana
gelebilir ve gozler zarar goére-
bilir.

2. Onemlibilgiler

Bosch Uriintinin ilk ¢calistiriimasindan,

baglantisinin yapilmasindan ve kullaniima-

sindan 6nce, kullanim talimatlarinin/

kullanim kilavuzlarinin ve 6zellikle glvenlik
uyarilarinin dikkatli bir sekilde okunmasi ve 6grenilmesi
mutlak sekilde gereklidir. Bu sekilde, kendi giivenliginiz
ve cihazda muhtemel hasarlari 6nlemek icin, Bosch
Grintnun kullaniimasina iliskin belirsizliklerin ve bu
belirsizliklere bagl emniyet risklerinin 6nceden éniline
gecersiniz. Bir Bosch triinini baska kisilere devreden-
ler, bu kisilere kullanim kilavuzlari ile birlikte glvenlik
uyarilarini ve talimatlara uygun kullanima iliskin bilgileri
de sunmak zorundadir.

2.1 Kullanici grubu

Uriin, sadece egitimli ve bilgilendirilmis personel
tarafindan kullanilabilir. Egitim alan, 6grenme ve
bilgilendirme asamasinda bulunan veya genel egitim
goren personel, Urlint sadece deneyimli bir kisinin
gozetimi altinda kullanabilir.

Elektrik veya hidrolik donanimlardaki tim calismalar,
sadece elektrik ve hidrolik konularinda yeterli bilgi ve

deneyime sahip kisiler tarafindan yapilabilir.

Cocuklar_n aletle oynamamas_ icin dikkatli olunmal_d_r.
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2.2  Sirket sahibinin yiikiimliliikleri

Sirket sahibi, kazalarin, meslek hastaliklarinin, calismaya
bagl saglik tehlikelerinin énlenmesine ve islerin insan hak-
lari dogrultusunda yapilandiriimasina iliskin tedbirleri al-
mak, uygulamak ve uygulandigini saglamakla ytkimltddr.

Almanya’da, elektroteknik konusunda Alman Mesleki is
Kurumu’nun «DGUV Vorschrift 3 uyarinca elektrik tesi-
satlari ve isletim araglari» (eskiden BGV A3) adl kaza-
larin 6nlenmesine iliskin mevzuati baglayicidir. Almanya
haricindeki diger tim Ulkelerde, ilgili ulusal yénetmelik-
lere veya yasalar veya diizenlemelere uyulmalidir.

Temel kurallar

Sirket sahibi, elektrik tesisatlarinin ve isletim araclarinin,
sadece kalifiye elektrik uzmani tarafindan veya bir kalifiye
uzmaninin yénetimi ve gézetimi altinda, elektroteknik
kurallar dikkate alinarak ayarlanmasini, degistirilmesini ve
bakiminin yapilmasini saglamakla ytktamladur.

Bununla birlikte sirket sahibi, elektrik tesisatlarinin
ve isletim araglarinin elektroteknik kurallara uygun bir
sekilde kullaniimasini saglamakla yakimladar.

Elektrik tesisatinda veya elektrikli isletim aracinda bir
kusur saptandigi takdirde, yani bunlar elektroteknik
kurallara uymadigi veya uygunlugunu kaybettigi
durumlarda sirket sahibi, ilgili kusurun en kisa zamanda
giderilmesini ve kusurun giderilmesine kadar tehlike s6z
konusu oldugunda, elektrik tesisatinin veya elektrikli
isletim aracinin kusurlu bir durumda kullaniimamasini
saglamakla yukumladur.

Kontroller (Almanya 6rneginde):

e Sirket sahibi, elektrik tesislerinin ve isletme ekip-
manlarinin bir elektrik uzmani tarafindan veya bir
elektrik uzmaninin yonetim ve nezareti altinda nizami
durumda olup olmadiklarini kontrol edilmesini sagla-
mak zorundadir:

— ilk devreye alma éncesinde.

— Bir degisiklik veya yeniden devreye alma oncesi
onarimdan sonra.

— Belirli zaman araliklarinda yapilmalidir. Bu zaman
araliklari, olusmasi tahmin edilen kusurlarin
zamaninda tespit edilmesi saglanacak sekilde
ayarlanmalidir.

e Kontrol islemi sirasinda, konuya iliskin elektroteknik
kurallar dikkate alinmahdir.

e Alman Mesleki is Kurumu’nun talep etmesi halinde,
belirli bilgilerin girildigi bir kontrol kitap¢ig tutulma-
lidir.

Giivenlik uyarilari | SMT 300 | 231 | tr

3. Giivenlik uyarilari

3.1
3.1.1

Elektrik carpmasi tehlikesi
Sebeke gerilimleri, yiiksek gerilimler, hibrit
araclar ve elektrikli araclar

Motorlu tasitlarin elektrik tesisatlari gibi elekt-

A rik sebekelerinde tehlike dlizeyde gerilimler
olusabilmektedir. Gerilim bulunan parcalara
(6rn. atesleme bobini) temas edildiginde,
hasar gérmis kablo izolasyonu (6rn. atesleme
kablolarinda kemirgen isirigi) nedeniyle ge-
rilim atlamalari meydana geldiginde, elektrik
carpma tehlikesi vardir. Bu husus, atesleme
sisteminin sekonder ve primer devresi, soket
baglantilarinin bulundugu kablo demetleri, far
sistemleri (Litronic) ve de ara¢ baglantilari
icin gecerlidir.

Guvenlik 6énlemleri:

> Hibrid araglarda ve elektrikli araglarda ve de bunlarin

yUksek voltaj bilesenlerinde yiiksek gerilimler vardir.

Tim islerden dnce ara¢c dokiimantasyonundaki uyari-

lari okuyun ve bunlari dikkate alin.

izolasyonlari hasar gérmiis kablolari degistirin.

Elektrik donanimini her 2 yilda bir kontrol edin ve

kusurlart mimkun olan en kisa zamanda giderin.

> Tim isler, mimkin oldugu siirece sadece kontak
kapali durumdayken ve motor ¢calismadiginda yapil-
malidir.

> Kontak acik veya motor calisir durumdayken yapilan
tiim isler sirasinda gerilim ileten parcalara temas
etmeyin. Bu husus, tim baglanti kablolari ve test stan-
dindaki tnitelerin baglantilari icin gecerlidir.

> (B-) baglanti kablosunu motor sasesinden veya
akliden (B-) ayirmadan 6nce kontagi kapali duruma
getirin.

Vv
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3.1.2  Hibrid araclarda ve elektrikli araclarda ve
bunlarin yiikselt voltajli bilesenlerinde yiiksek

gerilimler vardir

Yiiksek voltajli bilesenlerin ya da yliksek voltaj
A hatlarinin uygun olmayan kullanimi halinde,

yliksek gerilimler ve bunun sonucunda insan

bedeni icerisinden elektrik akimi gecebilmesi

nedeniyle hayati tehlike var.

> Gerilimsiz durum sadece bir elektrik tekni-
keri (ET), belirli isler icin elektrik teknikeri -
Hibrid (BIET) ya da bir yiksek voltaj teknike-
ri (YVT) tarafindan saglanabilir.

> Yiksek voltajli bilesenleri olan araclardaki
tim calismalar sadece gerilimsiz ve emniyet-
li durumda ve en azindan "Elektrik Konusun-
da Bilgilendirilmis Kisi (EKBK)" kalifikasyo-
nuna sahip kisiler tarafindan gerceklestiri-
lebilir.

> Yuksek voltajli ara¢ sebekesinin devre disi
birakilmasindan sonra dahi yliksek voltajli
aklide gerilim olabilir.

> isletilmeye hazir olup olmadigi isletim
glrultilerinden anlasilamaz c¢iinki elektrik
makinesi durdugunda ses ¢ikarmaz.

> "P" ve "N" viteslerinde yanmali motor ya da
elektrik motoru, yuksek voltaj aklistiiniin sarj
durumuna bagl olarak kendiliginden calis-
maya baslayabilir.

Guvenlik 6nlemleri:
> Yuksek voltajli aklinlin icini ne agin ne de akiiye
hasar verin.
> Kaza araclarinda, yiiksek voltajli ara¢ sebekesi kapa-
tilmadan once kesinlikle yliksek voltajli bilesenlere ya
da ¢iplak yuksek voltajli hatlara temas edilmemelidir.
> Isletilen yiiksek voltajl bilesenlere ve yiiksek voltajli
hatlarina (turuncu kablo gémlegi) dokunmayin.
> Yetkisiz olarak yeniden c¢alistiriimasini dnleyin
(6rn. asma kilitle).
> Yuksek voltaj sistemi devre disi birakildiktan sonra
her defasinda 5 dakika bekleme siiresine uyulmalidir
(Ureticinin 6ngordigi sekilde). Ardindan uygun bir
test tertibati ile gerilim olmadigi tespit edilmelidir.
> Yuksek voltajli bilesenlerde ve yliksek voltajli hatlar-
da hasar olup olmadigini gézle muayene edin. Goze
carpan kusurlari, belirsizlikleri veya tespit edilen
eksiklikleri mutlaka ve gecikmesizin yetkili yliksek
voltaj teknikerine bildirin.
— Yiksek voltaj bilesenlerinin distan kusurlari olma-
malidir.
— Yiksek voltaj hattinin izolasyonu saglam ve hasar-
siz olmaldir.
— Yiksek voltaj hattinda olagandisi sekil bozulmala-
ri olup olmadigina dikkat edin.

3.2 Yanma tehlikesi

Sicak motorda yapilacak olan calismalarda,

eger érn. 6n egzoz cikisinda, turbo yiikleyici-
sinde, lamda sondasinda vs. dokunuldugunda
veya bunlara ¢cok yakin gelindiginde yanma
tehlikesi vardir. Bu parcalar lizerinde birkag
yliz derece Celcius degerinde sicakliklar go6-
rilebilir. Egzoz gazinin dlciilmesi sirasinda da
egzoz 6l¢lim cihazinin algilama sondasi olduk-
ca isinabilir.

Guvenlik onlemleri:

> Koruyucu donanim kullanin érn. eldivenler.

> Motoru sogutun, kalorifer icin de gecerlidir.

> Baglanti kablolarini sicak parcalarin yakinindan
gecirmeyin.

> Motoru kontrol/ayar icin gerektiren siireden daha
fazla calistirmayin.

SMT 300 cihazi ile yapilan islerde tutma ye-
& rinde ve SMT 300 cihazinin yiizeyinde yanma

tehlikesi vardir. SMT 300 cihazi, uzun siire

kullanimda 60 °C'ye kadar i1sinabilir.

Guvenlik 6nlemleri:
> SMT 300 cihazindaki islerde koruyucu eldivenler
takin.

33 UltraTraceUV® duman soliisyonu

UltraTraceUV® duman soliisyonu, solunmasi,

A yutulmasi, cilt ve gozler ile temas etmesi ha-
linde solunum yollarinda, deride ve gozlerde
tahrislere yol acabilir.

Guvenlik 6nlemleri:

> UltraTraceUV® duman sollisyonunun, trind kullanma
konusunda yetksizi kisilerden uzak tutun.

> UltraTraceUV® duman sollisyonu asiri miktarda sol-
dugunuzda, temiz hava bulunan bir ortama gidin.

> UltraTraceUV® duman sollisyonunu yutmayin. Yanlis-
likla yuttugunuzda, agzinizi iyice galkalayin ve biraz
su icin.

> UltraTraceUV® duman solllasyonunun cilt ile temasi-
ni 6nleyin. UltraTraceUV® duman sollisyonu ile yapi-
lan islerde nitril kaucuk koruyucu edlivenler kullanin.
Buna ragmen soélisyon cilde temas ettiginde, Grin
bulasmis giysileri, saati ve takilari ¢ikarin ve cilt ile
temas eden yeri bol miktarda su ve sabun ile yikayin.
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> UltraTraceUV® duman sollsyonunun gozlere ulasma-
masini saglayin. UltraTraceUV® duman sollisyonunu
doldurma isleminde birlikte teslim edilen UV gozligl
takin.Buna ragmen sollisyon gozlere ulastiginda, géz-
leri, yanma azalana kadar suyla (bir gbz calkalama
sisesi tercih edilmelidir) yikayin.

> Rahatsizlik hissettiginizde doktora basvurun.
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3.6  Yaralanma tehlikesi, sikisma tehlikesi

Takozla emniyete alinmamis aracglarda, aracin
orn. kayarak sizi calisma bankina sikistirma

tehlikesi vardir.

34 Lazer i1sini

Aracta parmaklarda ve kollarda yaralanmalara
& neden olabilecek donen, hareket ettirilen ve

hareket eden parcalar mevcuttur.

Cok fonksiyonlu lambanin la-

zer isinlari ile insanlari gézleri
kamasabilir, kazalar meydana
gelebilir ve g6zler zarar goére-
bilir.

& LAS‘Z:ER

Ozellikle elektrikle calistirilan havalandirma-
@ larda, duran motorda ve kontak kapaliyken,

fan beklenmedik bir sekilde calisabilir.

Gilvenlik 6nlemleri:

> Lazer isinini, 6zellikle yiz ve gozler olmak lzere in-
sanlara veya hayvanlara dogru tutmayin ve dogrudan
veya yansiyan lazer isinina bakmayin.

> Lazer isini gozlere ulastiginda, hemen goziintzu

kapatin ve kafanizi isiktan cekin.

Lazer tertibatinda herhangi bir degisiklik yapmayin.

Uriin ile oynamadiklarindan emin olmak icin cocuklar

gbzetim altindan tutulmahdir.

>
>

Sinif 2 lazer tertibatlarinda erisilebilen lazer 1sini gérinir
tayf araligindadir (400 nm ila 700 nm arasl).

Gozler, lazer i1sinlarina tesadufen kisa sire bakildiginda
g6z kapaklari refleksiyle korunmaktadir. Sinif 2 lazer ter-
tibatlari, lazer isinina bilingli bir sekilde 0,25 saniyeden
uzun bakilmasi zorunlu olmayacagi veya lazer isinina

veya dogrudan yansiyan lazer isinina tekar bakilmasi ola-

siligl olmadiginda, baska glivenlik énlemleri alinmadan
kullanilabilir.

Guvenlik onlemleri

> Aracl test islemi sirasinda, takozlarla emniyete alin.
Otomatik sanzimanlilari, park konumuna getirin, el
frenini cekin veya ¢6zel kamali pabuclarla (kamalar)
aracin kayip gitmesini engelleyin.

> Arag lzerindeki calismalarda kontrolsiz bir motor
calistirmayi 6nlemek igin calistirma-durdurma siste-
mini devre disi birakin.

> Calisacak olan personelin is elbisesinde gevsek bant-
lar veya halkali, bogumlu uzantilar olmamalidir.

> Doénen, hareket ettirilen veya hareket eden parcalarin
boélgesine elinizi sokmayin.

> Elektrikle ¢alisan fanin yakinlarinda yapilacak olan
calismalarda 6nce motorun sogumasini bekleyin ve
fan motorunun fisini ¢cekin.

> Kablo ve boru hatlari tim dénen parcalara yeterli bir
mesafe birakilarak désenmelidir.

> Sadece kullanma kilavuzunda belirtildigi sekilde
nakledin ve calistirin.

3.7 Tokezleme tehlikesi

Go6z kapaklari refleksi, 6rnegin ila¢ alimi sonu-

A cunda yavaslayabilir. Bundan dolayi 6zel tehli-
ke s6z konusudur. Bu tiir durumlarda R1 sinifi
lazer ayar gozligiinin takilmasi 6nerilir.

Duman besleme hortumu nedeniyle yiiksek
derecede tokezleme tehlikesi vardir.

3.5 Patlama tehlikesi

SMT 300 ile yakit deposunda ve basingli hava
baglantisinda yapilan islerde, tepkimeye elve-
risli karisim olusabilir.

;A

Guvenlik 6nlemi:

> Yakit deposunda yapilan tiim islerde, SMT 300,
sadece bir soy gaz tiplne veya harici CO, tiplne
baglanabilir.

Guvenlik 6nlemleri:
> Duman besleme hortumunu tékezleme 6nlenecek
sekilde doseyin.

Robert Bosch GmbH
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4. Uriin tanitimi

4.1 Talimatlara uygun kullanim

SMT 300 cihazi, asagida belirtilenlerin tespit edilmesi
icin duman teknolojisi ile calisman bir test cihazidir:
e Tim dislk basing sistemlerindeki kagaklar

e Karoseride rlizgar ve su sizdirmalari.

! Yukarida belirtilen talimatlara uygun kullanim seklin-
den farkli bir kullanim sekline misaade edilmez. Her
tarla farkh kullanim amacinda ve montaj ve kurulum
isleri cercevesinde dahi olsa triinde degisikliklerin
yapilmasi durumunda, her tirli garanti hizmet hakki
gecerliligini kaybeder.

o

]1 SMT 300, yakit buharlasmasi kontrollerindeki (EVAP)
ylksek glivenlik gerekliliklerine iliskin SAE 6nerilerini
(2007-01-1235 & 2008-01-0554) yerine getirmekte-
dir.

4.2  Onkosullar

e 3,4 bar — 12 bar (50 psi — 175 psi) basingh hava
baglantisi.

e Bakim Unitesi (6ncesinde su ve yag seperatori).

e Arac aklisi 12 V.

e Yanici olmayan gaz (nitrojen, argon veya CO,) do-
lumlu gaz tipl ve basing regllatéri (7 bar / 100 psi)
(teslimat kapsamina dahil degil).

4.3 Birlikte teslim edilen aksesuarlar

Adi Siparis numarasi Sek.?

Asagida belirtilen pargalari iceren 1 685 438 659
canta:

e UltraTraceUV® duman sollisyonu

F OOE 900 348
1680 322 069 11
1681 334 039 12
1681 390 002 13
1687 550 077

o Disli kapaklar kiti
e Koni adaptor

e Duman dagitici

e UV koruyucu gozli (OSHA stan-
dardi) ve 3 adet mikro pil dahil
cok fonksiyonlu lamba

e EVAP Service-Port baglanti parcasi, 1 683 457 130 14

standart boyut

1687 012 181 15
1689989 261

e Schrader sokme ve montaj aleti

isletim kilavuzu

Tab. 1:

Y Yukarida agiklanan teslimat kapsamindaki aksesuarlara iliskin
sekiller, bu orijinal isletim kilavuzunun sondan bir énceki sayfa-
sinda yer almaktadir.

Teslimat kapsami

4.4  Ozel aksesuarlar

o . . . .

]1 Asagida belirtilen bilesenler, SMT 300 cihazinin
islevselligini arttirmakta ve ayri olarak temin edilebil-
mektedir.

Adi Siparis numarasi  Sek.V

Ya|§|t doldurma agizlari:
e Universal adaptor
e Mini BMW adaptoéri

1681 335125 o1
1681 335126 02

Tab. 2:  Ozel aksesuar

Y Yukarida agiklanan 6zel aksesuarlara iliskin sekiller, bu orijinal
isletim kilavuzunun sondan bir énceki sayfasinda yer almaktadir.

4.5 SMT 300 cihazinin tanitimi
4,51 Onden goriiniim
1
2
3
4
7

SMT 300

43

T ————————————

Sek. 1: ~ SMT 300 cihazinin 6nden goriinimii

Poz. Adi

Fonksiyon

1 Duman sollsyonu
Olecme cubugu

Duman soliisyonu doldurmak ve
dolum seviyesinin dogru oldugunu
kontrol etmek icin kullanilir.

2 Delrin® memeli du- Malzeme: Nitril kauguk
man besleme hor- Uzunluk: 2,5 m
tumu

3 Durum goéstergeleri  bkz. Bolim 4.5.2

4 ACMA/KAPAMA Duman olusturma fonksiyonu acilir
digmesi veya kapatilir.

5 Duman akimi ayar-  bkz. Bélim 4.5.3
layicisi

6 Manometre Sistemde bir kacak olup olmadigi
Basing/ kontroli icin kullanilir.
vakum gostergesi

7 Debimetre bkz. Bélim 4.5.4

Tab. 3:  Parcalara ve fonksiyona genel bakis (6nden goriiniim)
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4.5.2 Durum gostergeleri

12 V arag akisine baglandiginda.

LED Durum

Yesil renkte ya-
Pil niyor
Yanio sonlyor

Yetersiz gerilim beslemesi.

: saniyede e-
(saniyede 1 d
fa)
1)
ACIK/KA- K;erl(zjlrrenkte SMT 300 aciktir.
pALI Yany
Kapali SMT 300 Kapalidir.!

Y SMT 300 cihazi 12 V arag akiistine baglanmis olmalidir.

4.5.3 Duman akimi ayarlayicisi
SMT 300 cihazinin 6n tarafinda, ayar secenegi iceren bir
duman akimi ayarlayicisi mevcuttur.

FLOW
CONTROL

Sek. 2:  Duman akimi ayarlayicisi "TEST" ayarindadir

"TEST" Kontrol edilecek sisteme "dumansiz" hava
doldurulur.
Bu ayar, en dogru debimetre sonuclari saglar
ve duman gerektirmeyen ¢ok sayida sistemin
kontrol edilmesi icin kullanilir
(6rnegin manyetik valf calismasinin kontrol
edilmesi).

"FLOWCONTROL" Duman akimi miktari istendigi gibi ayarlana-

... "SMOKE" bilir. Kagak yeri, cogu zaman distk duman
akimi miktari ile daha kolay tespit edilir.
"SMOKE" SMT 300 maksimum miktarda duman akimi

Uretiyor.

o
]1 Sizdirmazlik degerlendirmesini, her zaman "TEST"

ayarinda yapin.

o

J1 Duman akimi ayarlayicisi, duman besleme hattindaki
basinci etkilemez ve sadece duman akimi miktarini
etkiler.

4.5.4 Debimetre

o
]1 Debimetre ile sizdirmanin boyutu él¢tlar.

Demimetre, kontrol edilen sistemdeki (iretici bilgileri
dogrultusunda) kacak buytkliginin siniflandiriima-
sinl saglayan iki referans noktasina sahiptir. 0,25 mm
(0,010"),0,5 mm (0,020") ve 1,0 mm (0,040") referans
noktalari, kongtrol edilecek EVAP sisteminde énceden
belirlenmis kacak biytklliklerini yansitmaktadir.

Debimetredeki kiire akim mevcut oldugunu gosterir.
Klre ne kadar yiksekteyse, akim da o kadar kuvvetli
olur. Bundan dolayi kiire, kontrol edilecek sistemin dol-
durulmasi sirasinda yukari ¢itkmaktadir (bkz. sek. 3).

ﬁ Kontrol edilecek sistem, debimetrenin kiiresi sizdir-
mazlik kontrolu sirasinda asagi inmediginde veya
basing gostergesindeki basing yikselmediginde
doldurulmus olarak kabul edilir.

Kontrol edilecek kapali tip sistem doldurulduktan sonra
debimetrenin kiresinin tabana inmesi, akim olmadigi
ve bdylece kontrol edilecek sistemde sizdirma olmadigi
anlamina gelmektedir.

Sistem doldurulduktan sonra debimetrede akim oldugu
gosterildiginde, bu durum bir kacak olduguna isaret
eder. Debimetredeki kiirenin konumu ne kadar ytksek-
se, kacak orani da o kadar biyuktr.

Sek. 3:  Debimetreye genel bakis

1 Debimetredeki kiire

2 Kagak bliytikligi icin referans noktalar (mm ve ing él¢i birimle-
rinde gosterge)

Robert Bosch GmbH
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4.6 Bilesen tanimi

Bilesenler Fonksiyon

1 UltraTraceUv® Otomobil Ureticileri tarafindan kullani-
duman sollisyonu ma misaade edilen tek kontamine olma-
yan, duman olusturucu UV boya soliisyo-
nu. Soltisyonun kimyasal bilesimi, tam
olarak kacagin bulundugu yere ¢ékelen
6zel bir boya maddesi icermektedir. Bir
sise (355 ml), yaklasik 300 tam kontrol
dongusu icin yeterlidir
Disli kapaklar kiti Ornegin MAF sensorii hatti sistemindeki du-
mani, dogru sizdirmazlik kontroli icin ge-
rekli yerde tutmak emme hatti sisteminin
kapatiimast icin kullanilir.
Duman dagitici Kapi, cam, siirglli tavan ve bagaj kis-
2 minda muhtemel kacak yerlerinin tespit
edilmesi icin kullanilr.
Cok fonksiyonlu lam-  bkz. Bolim 6.1
ba
3 4.7  Sozlik
Sek. 4:  SMT 300 cihazinin arkadan gériiniimii
Adi Tanim
Poz. Adi Fonksiyon EVAP "Evaporative Emission Control System"
- - (Turkgesi "Buharlasma Emisyonlarinin
1 Basincli hava bag- Atolyelerde basmgll.hava, genel siz- Azaltilmas1) icin kisaltma ve yakit depo-
lantisi veya soy dirmazlik kontrolleri veya yakit bu- sundaki/yakit sistemindeki benzin bu-
gaz tipl icin bag- harlasma sistemi kontroli sirasinda harlarinin atmosfere ulasmasini 5nlemek
lanti azot veya CO, gibi soy gaz baglantisi icin kullanilir
icin kullanilir. — - -
L - . Soy gaz Az sayida belirli kimyasal tepkimelere gi-
2 Akl baglanti kab-  SMT 300 C|haz.|.n|n'12 V arag aku.s'u. ren yanmaz gaz (nitojen, argon, CO,).
losu 12V tarafindan gerilim ile beslenmesi icin si I edilecek ni
(UZUnIUk: 2,5 m) kullanilir. istem Kontrol edilecek unite.
3 Dahi- Kontrol cihazinin ve aracin atélye ha- uv Ultraviyole icin kisaltma.

vasinda bulunan kirlerden korunma-
sticin kullanilir.

li filtre tahliyesi

Tab. 4:  Pargalara ve fonksiyona genel bakis (arkadan gériiniim)

o

]1 Dahili filtre tahliyesinden (poz. 3) ara sira sivi ¢ikisl
normaldir. Asiri sivi ¢ikisi, atdlye kompresorinin bo-
saltiimasi gerektigi ve/veya 6zel bir filtre sisteminin
gerekli oldugu anlamina gelmektedir.

! Atolye kompresord kuru tutulmadigl takdirde, bu
durum SMT 300 cihazinin ve kontrol yapilacak aracin
kirlenmesine yol acabilir.
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5. ilk defaisletime alinmasi

5.1 Tasinmasi ve kurulumu

1. Strafor korumayi cikarin.

2. SMT 300 cihazini ve cantay dikkatle karton kutudan
kaldirarak cikarin.

3. SMT 300 cihazini ve ¢antayi saglam ve diz bir ¢alis-
ma tezgahina dik duracak sekilde yerlestirin.

4. SMT 300 cihazinin ambalaj malzemesini ¢ikarin.

5. Cantayi acin ve minferit parcalarin ambalaj malze-
mesini c¢ikarin.

(@]
J1 SMT 300 cihazi servis amaglari i¢in geri génderilece-

gi zaman kullanmak Uzere orijinal ambalaji saklayin.

5.2 Hazirlik niteligindeki islemler
5.2.1 Duman soliisyonunun doldurulmasi

UltraTraceUV® duman soliisyonu dol-
dururken, her zaman her zaman nitril
kaucuk koruyucu edlivenler ve koruyu-
cu gozliik kullanin.

00

! SMT 300 cihazina Uretici tarafindan 6nerilmeyen
bir sivi maddenin doldurulmasi, kontrol edilecek
araclarda hasarlara yol agabilir ve SMT 300 cihazinin
garantisi kisitlanabilir.

> [k defa kullanim &ncesinde UltraTraceUV®duman
sollisyonu sisesinin tamamini SMT 300 cihazina
doldurun.

o

]1 Dolum seviyesinin FULL isaretine yakin olup olmadi-
gini dizenli olarak kontrol edin. Bu seviyede olmadi-
ginda UltraTraceUV® duman soliisyonu ilave edin.

Sek. 5:

UltraTraceUV® duman soliisyonunun doldurulmasi

ilk defa isletime alinmasi | SMT 300 | 237 | tr

5.2.2  Basinch hava baglantisi

o

]1 SMT 300 cihazindaki besleme basinci 3,4 bar ile
12 bar (50 psi ile 150 psi) arasinda olmalidir. En
uygun besleme basinci 6,2 bar'dir (90 psi).

> Basincli havayi baglayin.

Sek. 6:

Basingli hava baglantisi

! Monte edilmis basingli hava baglantisi uygun olmadi-
ginda, uygun bir basingli hava baglantisi kullanin ve
monte edin:

1. Mevcut basingli hava baglantisini sokiin.

Disliye Teflon® disli sizdirmazlik maddesi sirin.

3. Enfazla 25 Nm ile uygun bir basingli hava baglantisi
monte edin.

N
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6. Kullanim

ﬁ Bir sizdirmanin boyutunu (kagak boyutu) él¢cmek icin
debimetre kontroliinii uygulayin (bkz. Bolim 6.5).
Mutlak sizdirmazhgi kontrol etmek icin manometreyi
kullanin (bkz. Bolim 6.4).

6.1 Cok fonksiyonlu lamba

UYARI - Lazer 1sini nedeniyle tehlike!

Cok fonksiyonlu lambanin lazer isinlari ile

insanlari gozleri kamasabilir, kazalar mey-

dana gelebilir ve g6zler zarar goérebilir.

> Lazer isinini, 6zellikle yiiz ve gozler
olmak Uzere insanlara veya hayvanlara
dogru tutmayin

> Ayrica dogrudan veya yansiyan lazer isini-

na bakmayin.

——————— —
—N)
w
IS

Sek. 7:
1 Cok fonksiyonlu digme

2 Goévde

3 Mikro pilli (3 adet AAA) pil tutucusu
4 Disli kapak

Cok fonksiyonlu lamba (pargalar)

Cok fonksiyonlu lambadaki cok fonksiyonlu diigmeye

basildiginda sirayla asagida belirtilen fonksiyonlar etkin-

lestirilir:

e Basit duman tespiti icin beyaz isik.

e Kacak yerinde yansitici boya maddesinin isaretlen-
mesi icin UV Isigl.

e Kirmizi lazer isini.

e Kapatma.

6.2 SMT 300 cihazinin gerilim beslemesi

@ Siyah aki baglanti kablosunu, aki yakininda bir kivil-
cim patlamaya yol acabileceginden dolayi kesinlikle
akliniin sase baglantisina baglamayin.

1. SMT 300 cihazini atélyedeki basinch hava baglantisi-
na (3,4 bar — 12 bar) baglayin.

Arac aklsl, sorunsuz bir durumda ve tamamen sarj
edilmis olmahdir.

=)

2. Akl baglanti kablosunu (kirmizi) 12 V arag akisinin
artl kutup basina baglayin.

3. Akl baglanti kablosunu (siyah) arac cercevesindeki
sase baglantisina baglayin.

=> Yesil akl durum gdstergesi yanar.

o

J1 Yesil durum géstergesinin yanip sénmesi, SMT 300
cihazinda arag aku geriliminin yetersiz oldugu anla-
mina gelmektedir.
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6.3 Manometre ile sizdirmazhik kontrolii 6.4 Debimetre ile sizdirmazlik kontrolii
6.3.1 Vakum basing ile kontrol

6.4.1 Manyetik valflarin kontrol edilmesi
! -70 mbar'dan ylksek bir vakum basing, SMT 300 1. Kontrol edilecek sistemi "TEST" ayari ile doldurun.
cihazindaki manometreye zarar verir. 2. Manyetik valfi, manyetik valfi acik ve kapali durum-
dayken kontrol edin.
1. SMT 300 gerilim beslemesini ayirin.

2. SMT 300 cihazinin basingli hava beslemesini ayirin. ﬁ Manyetik valfin kapatilmasi sirasinda debimetredeki
3. Delrin® memesini duman besleme hortumundan kiire asagl inmelidir. Manyetik valf kapali oldugunda

ayirin akim gosterildiginde, manyetik valfta bir kacak s6z
4. Duman besleme hortumunu T baglanti pargcasina konusudur.

(teslimat kapsamina dahil degil) baglayin.

5. T baglanti parcasini kontrol edilecek sisteme baglayin. 6.4.2  EVAP kontrolii
6. T baglanti parcasini el tipi vakum pompasina baglayin.
7. Bir vakum basing olusturun. ! SMT 300 cihazi ile yapilacak tiim kontroller, sadece
8. SMT 300 cihazinin manometresindeki vakum basing aracin motoru calismadiginda uygulanabilir.
gOstergesini izleyin ve 70 mbar'dan yiiksek vakum
basin¢ olusturulmadigindan emin olun. ! EVAP kontrolliinlin, muhtemel patlayici yakit deposu
9. Dogru vakum basinca veya -70 mbar vakum basinca gazlari nedeniyle basincl hava baglantisi ile yapil-
ulastiktan sonra vakum olusturma islemini sonlandirin. masina musaade edilmez. EVAP kontroli icin inert
10.Gostergeyi izleyerek vakum basincin disip dismesi- gaz (nitrojen, argon veya CO,) dolumlu bir gaz tiipi
gini kontrol edin. kullaniimahdir.

Zamandan tasarruf etmek icin kontrol edilecek
sistem, "TEST" ayari yerine "SMOKE" ayari ile doldu-

=)

o
J1 Vakum basing diistst bir kacaga isaret eder.

o
]1 Basing/vakum basing diislisii dogrultusunda yapilan rulabilir.
kontroller ile kacak blyukligu belirlenemez; kacak
blytkligl, sadece debimetre kontroli ile belirlene- Kontrol diizenegi

bilir, bkz. Bolim 6.5.
6.3.2  Asiri basing ile kontrol

! 70 mbar'dan yuksek bir asiri basing, SMT 300 ciha-
zindaki manometreye zarar verir.

1. Duman akimi ayarlayicisini "TEST" pozisyonuna
getirin.

2. ACMA/KAPAMA digmesine basin.
= Sistem doldurulur.

3. SMT 300 cihazini tamamen doldurun.
= Manometre gostergesi 50 mbar ile 70 mbar ara-

sindadir. SMT 300

4. ACMA/KAPAMA diigmesine basin. ce >

= Bu SMT 300 cihazini doldurma islemi kapatilr. U—
5. Basing gostergesini uzun sire izleyerek basing¢ disu-

st olup olmadigini kontrol edin. Sek. 8:  SMT 300 ile EVAP kontrolii

1 Debimetre

o ; o
]1 Basinc disiisii bir kacaga isaret eder. 2 Inert gaz dolu gaz tiipii icin baglanti

ﬁ Debimetre, duman gazi regtilatoriiniin tim ayarlarin-
da etkindir. Kagak buytkliglinin tam olarak belirlen-
mesi, "TEST" ayarinda ve sirayla asagida belirtilen
yontemler uygulandiginda mimkdindr.
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Sizdirmazhiga yonelik kontrol edilmesi

i

=

~wN o

=)

Debimetre, ilgili EVAP hata koduna bagli olarak

kontrol edilecek sistemde sizdirmazlik kontrollini ya-

pilmasinda yardimci olacak l¢ referans noktasina sa-
hiptir. 0,25 mm (0,010"), 0,5 mm (0,020") ve 1,0 mm
(0,040") referans noktalari, arag ureticisi tarafindan
ongorilen standartlara karsilik gelmektedir.

Sistemi, debimetrenin kiiresi artik inmeyene kadar
"TEST" ayari ile doldurun.

EVAP sistemi yaklasik iki dakikada dolduruluyor.

Kiirenin nereye kadar indigini takip edin.
Sizdirma degerini debimetredeki skaladan okuyun.

. Bu degeri, arac Ureticisinin mlsaade ettigi kacak

degerleri ile karsilastirin.

Olciilen deger arac iireticisinin miisaade ettigi kacak
degerinden kiigiik oldugunda (kire ilgili referans
noktanin altindadir), sizdirmazlik kontroliinde sorun
yoktur.

Olciilen deger arac Ureticisinin miisaade ettigi kacak
degerinden biiyiik oldugunda (kire ilgili referans
noktanin iizerindedir), sizdirmazlik kontroliinde
sorun tespit edilmis olunur.

Kacak yerinin tespit edilmesi

i

N

i

Kontrol edilecek sisteme hizli bir sekilde duman
doldurabilmek icin, sistemin bir yerinden (6rnegin
EVAP cikisi (VENT)) acilmasini ve mevcut "dumansiz"
havanin tahliye edilmesini 6éneriyoruz.

Dumansiz havayi sistemden tahliye edin.

Sistemi "SMOKE" ayari ile doldurun.

Acik yerden duman ciktigl anda, acik yeri tekrar
kapatin.

Sistemin hangi yerinden duman ciktigini bulun veya
cok fonksiyonlu lamba ile boya maddesi birikintileri
arayin.

Her boya maddesi birikintisi bir kagak yerini gosterir.

6.5

Sizdirmazlik yerinin tespit edilmesi

SMT 300 cihazi ile yapilan islerde tutma ye-
rinde ve SMT 300 cihazinin yiizeyinde yanma

tehlikesi vardir. SMT 300 cihazi, uzun siire
kullanimda 60 °C'ye kadar isinabilir.

UltraTraceUV® duman soliisyonu ile yapilan
islerde her zaman nitril kauguk koruyucu edli-

venler kullanin.

UltraTraceUV® duman soliisyonu ve UV isigl
ile yapilan islerde her zaman koruyucu gozliik
kullanin.

Sek. 9:

1 ACMA/KAPAMA diigmesi
2 Duman akimi ayarlayicisi

o
]1 Bir motorun emme veya egzoz sisteminin kontrol

edilmesi sirasinda motor soguk durumda olmalidir.
Klcik capli kagaklar, 1si genlesmesi nedeniyle kapan-
mis olabilir.

. Duman besleme hortumunu kontrol edilecek sisteme

baglayin.

2. Duman akimi ayarlayicisini "SMOKE" ayarina getirin.

Duman akimi ayarlayicisi tamamen acgik

3. ACMA/KAPAMA digmesine (poz. 1) basin.

= Sisteme duman doldurulur.

o
]J1 5 dakika sonra doldurma islemi otomatik olarak

durdurulur.

o
]1 "SMOKE" ayari (dumanli) ve "TEST" ayari (dumansiz)

arasinda gecis yapildigi sirada kisa streligine duman
besleme hortumundan sistemde kalan duman veya
hava c¢ikabilir.

o
]1 Cok fonksiyonlu lambadaki beyaz 15181 yakarak

duman mevcut olup olmadigini kontrol edin ve tam
kacak yerinde yansitici boya maddelerini aramak icin
UV isigl kullanin.

. Duman doldurma islemini kapatmak icin ACMA/KA-

PAMA digmesine basin.
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o

J1 Mimkiin oldugu sirece, sisteme kisa sirede duman
doldurabilmek icin kontrol edilecek sistemden her
zaman "dumansiz" hava bosaltiimalidir.

e}

]1 Kacak yerinden duman ¢ikmaya devam ettigi sire-
ce, kagak yerlere yansitici boya maddesi daha fazla
birikecektir.

e Sizdirmazlik kontrolli tamamlandiktan sonra buhar
besleme hortumunu ve akii baglanti kablosunu arac-
tan cikarin.

6.6 Kacak aramasi icin 6rnek uygulamalar
SMT 300 cihazi, tim aracglarda, kacak oldugundan siip-
he edilen 6rnegin yakit buharlagsma sistemleri (EVAP),
emme/endiksiyon sistemleri, ara sogutucu ve turbosarj
sistemleri, vakum sistemleri, egzoz sistemleri gibi distk
basing sistemlerinde ve su/riizgar sizdirmalarini tespit
etmek icin kullanilabilir. SMT 300 cihazi, ayrica manyetik
valf fonksiyonlarinin ve monte edilmeden 6nce bilesen-
lerin kontrol edilmesi icin de kullanilabilir.

e}
]1 Asagida sunulan kacak arama uygulama orneklerine
iliskin sekiller, bu orijinal isletimn kilavuzunun soindan

bir 6nceki sayfasinda yer almaktadir.

Duman girdabi seklinde kacak géstergesi

Sekil Tanim

Ave B Emme/endiksiyon sistemlerinde kacak
Cve D Egzoz sistemlerinde kacak
EveF Rizgar ve su sizdirmalari

Hava girdaplari kacak belirtisidir

UV birikintileri aracihigiyla kacak gostergesi

Sekil Tanim

G Sogutma devresinde kacak
H Emis agzi

| Flansta kacak

Kullanim | SMT 300 | 241 | tr

6.6.1  Riizgar ve su sizdirmalari
1. Aractaki klima sistemini "Temiz hava" ayarina getirin.
2. Fani maksimum kademeye ayarlayin.

o
J1 Maksimum kademede calisan fan arag ic mekaninda
asiri basing olusturur.

3. SMT 300 cihazinin duman besleme hortumunu hor-
tum dagiticisina baglayin.

4. Dumani contalar boyunca ilerlemesini saglayin.

5. Duman girdaplari olusup olusmadiginda dikkat edin
(ayrica bkz. sek. E ve sek. F).

6.6.2

0¢

UV birikintileri

UltraTraceUV® duman soliisyonu ve
UV isigi ile yapilan islerde her zaman
nitril kaucuk koruyucu edlivenler ve
koruyucu gozliik kullanin.

o

J1 Patenli duman buhari, tam olarak kagagin bulundugu
yere ¢okelen, kontamine olmayan, 6zel yansitici bir
UV boya maddesi icermektedir.

> Boya maddesini tespit etmek icin ¢cok fonksiyonlu
lambayi (UV 1s1g1 ayari) kullanin.

Bu teknoloji, boya maddesi sadece basing farki olan
yerlerde birikecek sekilde gelistirilmistir. Bdylece
boya maddesi bir kacak yerinden c¢iktiktan sonra ¢6-
kelir ve birikir; buna karsin riizgar ve su kontrolliinde
¢cokelip birikmez.

=)

Kacak yerinden duman ¢ikmaya devam ettigi siire-
ce, kacak yerlere yansiticl boya maddesi daha fazla
birikecektir.

=)

Robert Bosch GmbH
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7. Anzadurumlarinailiskin bilgiler

7.1 LED durum gostergesi

ACIK/ Zaman araligi Giderilmesi
KAPALI

Saniyede 1 defa yanip séniiyor Akl gerilimi yetersiz 1. Gerilim beslemesi kontrol edilme-
lidir
X - 2. Misteri Hizmetleri’ne basvurul-
malidir
Her iki LED, saniyede 1 defa ay-  Akide gerilim baglantisi gevsemis veya 1. Gerilim beslemesi kontrol edilme-
ni anda dahili donanim hatasi mevcut. lidir
X X yanip soniyor veya 2. Misteri Hizmetleri’ne basvurul-
Her iki LED, saniyede 4 defa ay- malidir
ni anda
yanip sonuyor
X X Her iki LED, saniyede 1 defa de-  Akilide gerilim baglantisi gevsemis veya 1.SMT 300 cihazindaki gerilimi
giserek dahili donanim hatasi mevcut. 10 saniyeligine kapatin ve ardin-
yanip séniyor dan tekrar agin.
2. SMT 300 cihazinin baglantisini ayi-
rin
3. Musteri Hizmetleri’ne basvurul-
malidir

7.2 Ariza arama ve tespit

Belirti Olasi neden Giderilmesi

SMT 300 cihazindaki yesil LED Ak baglanti kablolari karistirilarak bag- Akl baglanti kablosunu dogru baglayin.
yanmiyor. lanmistir.

Gerilim beslemesi kot baglanmistir. Arti kutup basindaki ve aracin sase baglantisindaki bag-
lantilari sabitleyin.
Akiniin gerilim beslemesi ¢ok zayiftir. Arag aklsinln iyi durumda ve tamamen dolu olmasi-
ni saglayin.
Duman besleme hortumundan  Gerilim besleme kablosu kétl baglanmis-  Arti kutup basindaki ve aracin sase baglantisindaki bag-
hava veya duman ¢ikmiyor. tir. lantilari sabitleyin.
Aklinln gerilim beslemesi cok zayiftir. Arac aklisinln iyi durumda ve tamamen dolu olmasi-
ni saglayin.
SMT 300 cihazina hava beslemesi yeter- Yeterli hava/azot beslemesinin olmasini saglayin.
siz.
Duman besleme hortumundan  Duman besleme hattinda duman yogus- Duman besleme hortumunu SMT 300 cihazinin altina
¢ok az duman cikiyor veya asagl masi ¢ok fazla. konumlandirin.
yag damliyor. 1. Duman akimi ayarlayicisini "TEST" ayarina getirin

2. Bir calisma dongusu i¢in cihazi ¢alistirin ve duman
besleme hortumundan yag c¢ikana kadar calisir du-
rumda birakin.

o
J1 SMT 300 cihazindan ¢ikan duman buhari olduk¢a yogundur. Bundan dolayr duman besleme hortumunda ara sira
yogusma normaldir ve genel olarak bir sorun olarak gorilmemelidir.
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8. Bakim

! Elektrik donanimlarindaki tim ¢alismalar, sadece
elektrik konusunda yeterli bilgi ve deneyime sahip
kisiler tarafindan yapiimahdir.

8.1 Temizlik

e Asindirici temizlik maddeleri ve kaba atélye temizlik
bezleri kullanmayin.

> Govdeyi yumusak bezlerle ve nétr temizlik maddeleri
ile temizleyin.

8.2 Bakim

! Bakim icin gondermeden 6nce SMT 300 cihazini
bosaltin; aksi takdirde disari yag akabilir.

Bakim | SMT 300 | 243 | tr

8.3 Cok fonksiyonlu lambanin pilinin de-
gistirilmesi
1 2 3 4

Sek. 10: Cok fonksiyonlu lamba (pargalar)
1 Cok fonksiyonlu diigme

Govde

Mikro pilli (3 adet AAA) pil tutucusu
Disli kapak

N wN

Disli kapagi gévdeden ayirin

Mikro milli pil tutucusunu gévdeden cikarin.

Tim pilleri pil tutucusundan cikarin.

Yeni mikro pilleri (3 adet AAA), pil tutucusundaki agik-

liklarin i¢ taraflarinda gosterilen yonde yerlestirin.

5. Pil tutucusunu, sekilde gosterilen ok isaretine uygun
olarak govdeye yerlestirin.

6. Arka disli kapag! gévdeye vidalayin.

Ao e

o
J1 Gok fonksiyonlu lambanin kullanilmig pillerini imha
etmek icin bkz. Bolim 9.3.

8.4 Yedek parcalar ve asinma parcalari

Adi Siparis numarasi

Delrin® memeli duman besleme hortumu 1680 703 080

(2,5m)

UltraTraceUV® duman soliisyonu ¢ F OOE 900 348

Disli kapaklar kiti 1680 322 069

Koni adaptor 1681 334 039

Duman dagitici 1681 390 002

Cok fonksiyonlu lamba (UV koruyucu gozlik 1 687 550 077

ve 3 adet mikro pil dahil)

UV koruyucu gozlik 1682 777 092

EVAP Service-Port baglanti parcasl, 1683457 130

standart boyut®

Schrader sokme ve montaj aleti 1687 012 181

qult doldurma agizlari:
- Universal adaptor
- Mini BMW adaptéri

1681335125
1681335126

< Asinma pargalari

Robert Bosch GmbH
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9. Uzunsiire devre disi birakma

10. Teknik veriler

9.1 Gecici olarak isletim disi birakmak
Uzun sire kullaniimayacagl zaman:

> Gerilim beslemesini ayirin.

> Pnomatik baglantiyi ayirin

> SMT 300 dik konumda depolanmalidir.

10.1 SMT 300
10.1.1 Olciiler ve agirhklar

Ozellik

Olciiler (G x Y x D)
Agirlik (aksesuar harig)

Deger/Aralhk

240 x 330 x 290 mm
8,6 kg

9.2 Yer degisimi

> SMT 300 cihazinin devredilmesi durumunda, teslimat
kapsaminda bulunan dokiimantasyon da verilmelidir.

> SMT 300 cihazi, sadece orijinal ambalaji veya esit

kalitede bir ambalaj ile tasinmalidir.

Elektrik baglantisi ayrilmalidir.

ilk kez isletime alinmasina iliskin uyarilar dikkate

alinmalidir.

vy

9.3

¥

imha ve hurdaya ayirma

SMT 300, aksesuarlar ve ambalajlar, her za-
man cevreye uygun bir sekilde geri doniistir-
me islemleri yapan kuruluslara verilmelidir.
> SMT 300 cihazini evsel ¢coplere atmayin.

Sadece AB iilkeleri icin:

sayili direktifi (WEEE) gecerlidir.
Kablolar, aki ve piller gibi aksesuar parcalar
BN dahil olmak iizere kullaniimis elektrikli ve elekt-

ronik cihazlar, evsel atiklardan ayri olarak imha

edilmelidir.

> Cihazin imha islemi igin, mevcut iade ve top-
lama sistemlerinden faydalanin.

> SMT 300’yi usuliine uygun bir sekilde imha
ederek, cevreye zarar vermezsiniz ve insan
sagliginin tehdit edilmesini 6nlersiniz.

E\/ SMT 300 icin, Avrupa Birligi’nin 2012/19/EC

Agirhik (aksesuar, test yagi, test elemani,
ambalaj dabhil)

9,5 kg

10.1.2 Sicaklik, hava nem orani ve hava basinci

Ozellik Deger/Aralik

Depolama ve tasima -25°C -60°C
Fonksiyon B OC =4 ®C
Maksimum hava nem orani <95%

10.1.3 Giic (performans) bilgileri

Ozellik Deger/Aralik
Anma giicli P(W) 180 W

Anma gerilimi U(V) 12V

Anma akimi 15A

10.1.4 Koruma sinifi

Ozellik

Deger/Aralik

IP koruma sinifi IP 41

10.2 Cok fonksiyonlu lamba

Olcii (Uzunluk/Cap) 13cm/3,5cm
Agirlik 135¢g

Lazer sinifi 2

Lazer tipi 640 nm, <1 mW
Piller (AAA) 3x1,5VLRO3
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